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FIRMA BORDIGNON
BORDIGNON COMPANY

Firma Bordignon dziata nieprzerwanie od 1958 roku
produkujac sprezyny do ttocznikéw i sprezyny gazowe. Jako
pierwsza otrzymata certyfikat UNI EN ISO 9002 (teraz UNI EN
ISO 9001) za wdrozony System Jakos$ci w procesie produkdji,
ktory przeprowadzany jest wewnatrz firmy i kontrolowany na
kazdym etapie - od przyjecia materiatbw po zmagazynowanie
wyrobow gotowych. Oprécz zaangazowania w jakos¢, firma stale
poszukuje innowacyjnych rozwigzan dla zaspokojenia najbardziej
zréznicowanych warunkéw uzytkowania.

SERWIS | KREATYWNOSC TECHNOLOGICZNA:

BORDIGNON TWORZY ROZNICE

Potrzeby klientéw sg podstawg badan firmy Bordignon, ktére
maja na celu zaoferowanie niestandardowych sprezyn gazowych
na rynek charakteryzujacy sie standardowymi rozwigzaniami.

W taki sposéb produkty dedykowane, zostaty zaprojektowane
poprzez doskonate potgczenie nano-technologii i nowej syntezy
materiatéw, aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnos$¢
generujac jako$¢ w procesach produkcyjnych, w ktérych dziataja.
Bezpieczenstwo, badania i rozwdj, produkcja bez outsorcingu,
jakos¢, wysokie stany magazynowe zapewniajgce szybka
dostawe, od zawsze sa mocnymi stronami firmy Bordignon.

¢

YEARS of

INNOVATION

Active since 1958, Bordignon was the first company producing
springs for dies and nitrogen gas springs to have obtained the UNI EN
1SO 9002 (now UNI EN ISO 9001) certificate for the implementation
of the Quality System to its production process, totally inside the
company and controlled at every stage, from the acceptance of raw
materials to the storage of the finished product.

Besides commitment to quality, the company adds the constant
search for innovative solutions to provide specific answers to the
most diverse use conditions.

SERVICE AND TECHNOLOGICAL CREATIVITY:

BORDIGNON MAKES THE DIFFERENCE

Taking care of the customer needs is the starting point for Bordignon
research, which is aimed at offering customized nitrogen gas springs
in a market characterized by standard solutions.

That's how dedicated products, perfect blends of nano-technologies
and new materials synthesis, are designed to ensure safety and
reliability over time, generating quality in the production processes
in which they are involved.

Safety, research and development, production with no outsourcing,
quality, big stock for quick delivery, have always been the points of
strength of the Bordignon company.
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CERTYFIKOWANA JAKOSC
CERTIFIED QUALITY

Sprezyny gazowe Bordignon zostaty zaprojektowane i zbudo-
wane dla zapewnienia jak najdtuzszej trwato$ci i niezawodnosci.
S3 rezultatem wieloletniego do$wiadczenia, badan oraz inno-
wacyjnych technologii, co zostato potwierdzone certyfikatem
UNI-EN ISO 9001. Ponad 1000 sprezyn gazowych zostato znor-
malizowanych i skatalogowanych: sa dostepne z magazynu,
napetnione i gotowe do natychmiastowej wysytki oraz uzycia.
Bordignon dostarcza réwniez sprezyny gazowe pod specjalne
zaméwienie.

SPREZYNY GAZOWE BORDIGNON UZYWANE ZGODNIE
Z ZALECENIAMI BEDA PRACOWAC WIECE) NIZ 200.000.000
MM CALKOWITYCH SKOKOW W PRAWIDLOWYCH WARUN-
KACH UZYTKOWANIA

SYSTEM CERTIFICATION
L SYSTEM CERTIFICATION " KE&(RM‘
UNI EN ISO 9001® R 2014/68/EU
ITALcERT 2011/65/EU

The Bordignon nitrogen gas springs are designed and built to guar-
antee the longest service life: they are the end result of many years of
experience, research and innovative technology rewarded by the UNI
EN ISO 9001 CERTIFICATION. More than 1000 nitrogen gas springs
have been standardized and listed in this catalogue: they're in stock
for immediate delivery, charged and ready for use. Bordignon also
produces tailor made nitrogen gas springs on request.

THE BORDIGNON NITROGEN GAS SPRINGS, IF PROPERLY USED,
WILL LAST MORE THAN 200.000.000 MM OF TOTAL STROKE
IN NORMAL WORKING CONDITIONS.

N

& ITALCERT

CERTIFICATO N° 0095GQ09

e

Sistema di Gastione per la Qualita

BORDIGMON S.r.l.

T 36028 RCSSAND VEMET (V1)

ralla Sede Cperativa di

Zona Industrise, 5 --Ir 5&055 GRIGHD [TH]
#condorme alla norma

UNI EN 150 8007-2005 (150 9001-2015)

pec i seguantl Process
- RS PEp—

Progettazione e fabbricazione di cilindri e serbatoi al'azoto,
espulso i
Desigh

TOV AUTOMOTIVE GMBH =
Betriebsfestigkeit Seite 1

RidlerstraBe 57 e

D - 80339 Miinchen AUTONTTNE:
Auftrags-Nr. 1950 18675 Minchen, den 20.10.99
Prif-Nr.: 950 18675/2 Telefon: 089/ 5190-3357
Sachverstandiger :Herr Glas Fax: 089/5190-3368
TA - MU - BF/mf

PFUFBERICHT

TEST ORDERED BY: BORDIGNON SPA
Rossano Veneto - ITALY
on July 9 "1999
OBJECT OF THE TEST: LIFETIME OF ON OILLESS GAS SPRING
»C 038-50*

UP TO 300.000 MT. OF TOTAL STROKE

TUV AUTOMOTIVE GmbH
RidlerstraBe 57
D-80339 MUNICH

PLACE OF THETEST:

TEST CONDITIONS: STROKE: 50MM.
FREQUENCE: 0,63 Hz
WITHOUT LUBRIFICATION
TEST RESULT: THE CYLINDER WORKED WELL.

AFTER 3.000.000 STROKES

(= 300.000 MT.) IT WAS STILL CHARGED
AND PERFORMING PERFECTLY.

Betriebsfestigke/it/ Der Sachverstindige
Dr.-Ing. A. WeiB AGlas

Die i dieses Prfberi und die zu
iftli der TOV tive GmbH

bediirfen der

; o
o
Akkreditiert ur;l:; EAE:L?fgistlismummer KBA-P 00001-95 vu'r: der Akkreditierungsstelle

~
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NASZE ATUTY:

BEZPIECZENSTWO, FMEA | NIEZAWODNOSC
OUR POINTS OF STRENGCTH:- SAFETY FMEA & RELIABILITY

BEZPIECZENSTWO

Sprezyny gazowe Bordignon od zawsze bylty budowane z jedno-
litych ("monolitycznych") komponentéw mechanicznych o odpo-
wiednie] grubosci w celu zapewnienia spéjnosci produktu oraz
maksymalnego poziomu bezpieczenstwa uzytkownika nawet
przy najbardziej ekstremalnym naruszeniu prawidtowych wa-
runkéw uzytkowania (kolizje, itp.). Ttok jest zablokowany poprzez
gruba mechaniczng blokade wewnatrz cylindra.

)

POJEDYNCZE "MONOLITYCZNE' KOMPONENTY

KONSTRUKCJA BORDIGNON
SINGLE MONOLITHIC' COMPONENTS
BORDIGNON CONSTRUCTION

WIECEJ NIZ
PODWOJUNA GRUBOSC

MORE THAN
DOUBLE THICKNESS

GRUBA MECHANICZNA
BLOKADA TLOKA

PISTON ROD THICK
MECHANICAL STOP

FMEA

Sprezyny gazowe Bordignon zawsze byty budowane z systemem
bezpieczenstwa przekroczenia ciénienia oraz przekroczenia
skoku: metalowe $ciany cylindra sg cienisze u podstawy i ulegaja
deformadji w krytycznych warunkach, pozwalajgc sprezynie gazo-
wej na roztadowanie w bezpieczny sposob.

Komponenty sprezyn gazowych Bordignon sg scalone poprzez
gwintowane potaczenia dla zapewnienia najwyzszego pozio-
mu bezpieczenstwa. Pofgczenia gwintowane sg standardem
w wyposazeniu wysokocisnieniowym na catym swiecie, takim jak
dysze do ciecia strumieniem wody czy zawory bardzo wysokiego
ciénienia (~10000 bar).

PROBLEM 1: PRZEKROCZONY SKOK
KOLIZJA ZE SPREZYNA GAZOWA

PROBLEM 1: EXCESSIVE STROKE
COLLISION AGAINST THE GAS SPRING

PROBLEM 2: NADMIERNE
CISNIENIE WEWNATRZ

DEFQRMACJA METALOWEJ
SCIANKI PROWADZI DO

ROZtADOWANIA

SAFETY

Bordignon nitrogen gas springs have always been built with single
(“monolithic”) thick mechanical components, in order to ensure
product integrity and maximum user’s safety even under the most ex-
treme wrong use conditions (collisions, etc.). The piston rod is blocked
by a thick mechanical stop inside the cylinder bodly.

KILKA POLACZONYCH KOMPONENTOW
INNE KONSTRUKCJE
SEVERAL ASSEMBLED COMPONENTS
OTHER CONSTRUCTIONS

N

ROWEK POD PIERSCIEN BLOKUJACY
ZNACZNIE REDUKUJE GRUBOSC

GROOVE FOR LOCK RING
SENSIBLY REDUCES THICKVESS

T—T

FMEA - FAILURE MODE AND EFFECT ANALYSIS

Bordignon nitrogen gas springs have always been built with a safety
system for both internal over-pressure and over-stroke: the cylinder
body metal wall is thinner at the bottom and gets deformed in such
critical conditions, allowing a safe gas spring discharge.

Bordignon gas spring components are coupled through thread
connections, for the highest possible safety. Thread connections are
standard in high pressure equipment around the world, such as wa-
terjet cutting nozzles and ultra high pressure vessels (~10000 bar).

CYLINDER SPREZYNY GAZOWEJ
GAS SPRING CYLINDER BODY

BEZPIECZNEGO
GWINTOWANE POLACZENIE

THE GAS SPRING

NIEZAWODNOSC

Wszystkie sprezyny gazowe (oprécz serii TOP) s3 samosmarne
dla milionéw cykli, dzieki zastosowaniu smaru statego (PATENT
PENDING).

C4

SPREZYNY GAZOWEJ W 0BU PRZYPADKACH
R s eV WVETAL WALL DEFORMATION

LEADS TO SAFE DISCHARGE

\

THREAD CONNECTION

IN BOTH CASES PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ

GAS SPRING BOTTOM CAP

RELIABILITY

All Bordignon nitrogen gas springs (except for the TOP series)
are self-lubricated, for millions of cycles, thanks to a solid
lubricant (PATENT PENDING).

SYSTEM ZASTOSOWANEGO SMARU STALEGO

SELF-LUBRICATING SEALING SYSTEM

f 4
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NASZE ATUTY: —

SIA | KOMPAKTOWOSC BORDIGNON
OUR POINTS OF STRENCTH: POWER & COMPACTNESS

SILA | KOMPAKTOWOSC POWER & COMPACTNESS
Bordignon produkuje zréznicowane serie sprezyn gazowych,  Bordignon produces various series of nitrogen gas springs,
spetniajgce wszystkie zagdane wymiary. Oprécz sprezyn gazowych — for every dimensional demand. Other than our ISO 11901 nitrogen
serii 1SO 11901 (Bordignon seria CISO), oferujemy modele  gas spring line (Bordignon CISO series), we offer many other higher-
sprezyn o wysokiej wydajnosci, z sitg wiekszg az do +300%  performance models, with forces up to +300% higher and with much
i bardziej kompaktowymi wymiarami. more compact dimensions.

SPREZYNY Z DRUTU (MAEA SIEA) SPREZYNY GAZOWE (DUZA SltA)
WIRE SPRINGS (LOW POWER) GAS SPRINGS (HIGH POWER)
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Zmniejszenie wielko$ci ttocznika redukuje koszty i zwieksza produk-  Reduction of die size translates into cost reduction and higher
tywnos¢, z korzysciami dla uzytkownikéw i producentdw ttocznikdw. productivity, with advantages for both the die-maker and the die-user.

SPREZYNY GAZOWE 1S0 11901 (DUZY ROZMIAR, MAEA SIEA) SPREZYNY GAZOWE BORDIGNON DUZA SikA
IS0 11901 GAS SPRINGS (BIG SIZE, LOW POWER) (KOMPAKTOWY ROZMIAR, DUZA SItA)

BORDIGNON HIGHER-POWER GAS SPRINGS
(COMPACT SIZE, HIGH POWER]

- I A
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NANOTECHNOLOGIA WIPERTECH | NANOTECH2
NANOTECHNOLOGCY WIPERTECH | NANOTECHZ

WIPERTECH""‘|

Sprezyny gazowe serii CSX, SMLX, MSML, CX, CSMX, MICX oraz
MCSM s3 teraz wyposazone w nowa nanotechnologie WIPERTECH,
ktéra zapewnia (w poréwnaniu do poprzednich modeli Bordignon)
zwiekszong ochrone przeciwko plynnym zanieczyszczeniom®
wystepujgcym czesto w prasach, zwiekszajgc potencjalng
zywotno$é sprezyn gazowych w takich warunkach (agresywne
srodowisko pracy). Korzyscig dla uzytkownika jest wyeliminowanie
przestojow w produkcji dzieki poprawionej zywotnosci sprezyn
nawet w tak niekorzystnych warunkach.

Ponizszy wykres wskazuje poréwnanie pomigdzy zywotnoscig
sprezyn gazowych Bordignon z nowa nanotechnologia WIPERTECH
a zywaotnoscig dwach innych, sprezyn gazowych, charakteryzujgcych
sie diuzsza zywotnoscia, dostepnych na rynku (wediug testow
przeprowadzonych w Bordignon*). Dane zostaty zebrane z testow
przeprowadzonych w symulowanym, agresywnym srodowisku.
\We wszystkich testach poréwnujacych, zaréwno sprezyny Bordignon
jak i pozostate sprezyny gazowe, pracowalty w takich samych
warunkach. Wyniki testow wykazaty, iz w takich samych warunkach
pracy z obecnymi ptynami zanieczyszczajacymi, ZywotnesSc sprezyn
gazowych Bordignon jest od 2,5 do 5 razy diuzsza niz zywotnosé
pozostalych sprezyn gazowych.*

Nowe technologie!
New technologies!

The nitrogen gas spring series CSX, SMLX, MSML, CX, CSMX,
MICX and MCSM are now equipped with the mew U/IPERTECH
nano-technology, which ensures (in comparison with the previous
Bordignon models] an improved protection against the liquid
contaminants*® that are often present in press dies, thus increasing
the potential service life of nitrogen gas springs in such conditions
(aggressive environment]. The advantage for the end user is
a considerable reduction of production stops thanks to the improved
service life of the nitrogen gas springs even in an aggressive
environment.

The following graph shows a relative comparison between the
service life of the Bordignon nitrogen gas springs equipped with the
new WIPERTECH nano-technology and the service life of the other
two most durable nitrogen gas springs on the market (according to
the tests performed by Bordignon*]. The data have been collected
from tests that were performed by simulating an aggressive
environment for the nitrogen gas springs. In all these comparison
tests, the Bordignon gas spring and the corresponding ‘non-
Bordignon” model have always been tested in the same identical
use conditions: the result is that, under the same use conditions
with liquid contaminants, the service life of Bordignon nitrogen gas
springs is from 2.5 up to 5 times longer than the service life of other
gas springs.*

ZYWQOTNOSC PRZY TYCH SAMYCH WARUNKACH PRACY- Z PEYNNYMI ZANIECZYSZCZENIAMI*
DURABILITY UNDER THE SAME OPERATING CONDITIONS - WITH LIGUID CONTAMINANTS*

Co

100% *Wyniki testow przeprowadzonych w Bordignon sg dostepne do wgladu na zadanie.

90% *The results of the tests performed by Bordignon are freely available on request.
§
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[Wykres wskazuje wartosci referencyjne / The graph shows reference values 1
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NANG®

Whyniki oraz zywotnos¢ sprezyn gazowych Bordignon zostaly podwyZzszone
dzigki wprowadzeniu nowej nanotechnologii NANOTECH2. W poréwnaniu
do poprzednich wersji, teraz jeszcze diuzsza zywotnosS¢ sprezyn, zostata
uzyskana w sprezynach gazowych serii CSX, SMLX, MSML, CX, CSMX, MICX
oraz MCSM.

Nowa nanotechnologia NANOTECH2 pozwala na zwiekszenie predkosci
pracy /cykle na minute o 150% (wiecej niz dwa razy) w pordwnaniu
z poprzednimi, standardowymi modelami, bez dodatkowego smarowania.
Zaleta dla uzytkownika jest redukcja czasu wyprodukowania partii
lub uzytkowania prasy o0 60%.

Nowa nanotechnologia NANOTECH2 pozwala takze w znaczacy sposab
przedtuzy¢ zywotnoS¢ sprezyny w momencie nieprostopadtego skoku
ttoka sprezyny gazowej do podstawy. Zaleta zardwno dla uzytkownika jak
i producenta ttocznika jest wyeliminowanie przestojow produkcji ze wzgledu
na nieprawidiowa konstrukcje, ustawienie i uzytkowanie prasy.

Sprezyny gazowe z nanotechnologia NANOTECH2 przeszly testy zywotnosci
2 miliondw cykli z nachyleniem ttoka o 1 stopien (1,76 mm/100 mm)
oraz z nachyleniem az do 1,3 stapnia (2,27mm/100mm*). Testy przeprowadzone
byly ze skokiem az do B0 mm* Wiasciwe uzycie sprezyn gazowych,
pozwalajace na diuzszg zywotnos¢ sprezyny gazowej, obejmuje skok prostopadty
do podstawy wraz z prawidtowym dostepnym mocowaniem sprezyny gazowej.

Ponizszy wykres pokazuje poréwnanie pomiedzy zywotnoscig sprezyn
gazowych Bordignon wyposazonych w nowa nanotechnologie NANOTECH2
a zywotnoscig szesciu  sprezyn gazowych, z diuzsza Zzywotnoscia,
dostepnych na rynku (wedtug testéw przeprowadzonych w Bordignon*).
Dane zostaty zebrane z przeprowadzanych testéw w rdznych warunkach
pracy. Pordwnanie sprezyn gazowych Bordignon z innymi sprezynami
odbywato sie w takich samych warunkach testowych. Wyniki testow
wykazaly, iz w takich samych warunkach pracy zywotnos¢ sprezyn
gazowych Bordignon jest od 2,5 do 10 razy diuisza niz zywotnosc
pozostatych sprezyn gazowych*.

100%

90% *Wyniki testow przeprowadzonych w Bordignon sa dostepne do wgladu na zadanie.
*The results of the tests performed by Bordignon are freely available on request.
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The performance and durability of Bordignon nitrogen gas springs have
been upgraded to a higher level thanks to the introduction of the new
NANOTECH2 nanotechnologies, now improved over the previous version and
also extended to the gas spring series CSX, SMLX, MSML, CX, CSMX,
MICX and MCSM.

The mew NANOTECHZ2 nano-technologies allow to increase the working
speed / cycles per minute by 150% (more than double) in comparison with
the standard models, with no external lubrication. The advantage for the end
user is a 60% time reduction for batch production / press use.

The new NANOGTECH2 nano-technologies also allow to increase — in a considerable
way (even more than with the previous version] — the service life of nitrogen gas
springs in case of a non-perpendicular-to-the-base piston rod working stroke*.
The advantage for the end user is a considerable reduction of production stops
because of anomalies in the construction/setup and use of press dies.

The nitrogen gas springs with the new NANOTECH2 nano-technologies passed
the durability test of 2 million working cycles with a piston rod eccentricity of 1°
(1.76 mm / 100 mm). Eccentricity up to 1.3° (2.27 mm / 100 mm*] was also
tested. The tests were performed with working stroke lengths up to 80 mm.
The proper use of nitrogen gas springs, which allows to get a longer service
life, is with a perpendicular-to-the-base piston rod working stroke and with the
gas spring mounted according to the allowed fixing possibilities.

The following graph shows a relative comparison between the service life of
the Bordignon nitrogen gas springs equipped with the new NANGTECH2 nano-
technologies and the service life of the other six most durable nitrogen gas
springs on the market (according to the tests performed by Bordignon*).
The data have been collected from tests that were performed in several,
different use conditions. In all these comparison tests, the Bordignon gas
spring and the corresponding ‘non-Bordignon’ model have always been
tested in the same identical use conditions. The result is that, under the
same use conditions, the service life of Bordignon nitrogen gas springs
is from 2.5 up to 10 times longer than the service life of other gas springs*.

ZYWOTNOSC PRZY TYCH SAMYCH WARUNKACH PRACY*
DURABILITY UNDER THE SAME OPERATING CONDITIONS*
[Wykres wskazuje wartosci referencyjne / The graph shows reference values]

Bordignon

nie-Bordignon
non-Bordignon
nie-Bordignon
non-Bordignon
nie-Bordignon
non-Bordignon
nie-Bordignon
non-Bordignon
nie-Bordignon
non-Bordignon
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Ponizsze wykresy pokazujg zywotno$¢ sprezyn gazowych wyposazonych
w nanotechnologie Nanotech2 w testach wykananych z duza predkoscig badz
podczas pracy z nachyleniem ttoka 1 stopien (1,76 mm /100 mm).

The following graphs instead show, in absolute terms, the service life of the
Bordignon nitrogen gas springs equipped with the new NANOTECH2

nano- technalagies in some specific tests performed at high speed or with
a piston rod eccentricity of 1° (1.76 mm / 100 mm).

TEST Z NACHYLENIEM / ECCENTRICITY TEST

Test zywotnosci / Durability test result

TEST PREDKOSCI / HIGH SPEED TEST

Test zywotnosci / Durability test result

MODEL SKOK CYKLE NA MIN. NACHYLENIE MODEL SKOK CYKLE NA MIN NACHYLENIE
MODEL STROKE WORKING SPEED INCLINATION MODEL STROKE WORKING SPEED INCLINATION
ESX1g85 1 o5mm  esgUklenamin g ES5X3850 " ssmm S0 oKEna M ge g 75mm ) 100mm)
cycles/minute cycles/minute
cykle na min. o cykle na min. o
SMLX 2525 25mm 250 oycles/minute SMLX 3838 3mm 70 oycles/minute 1° (1.76 mm /100 mm)

[Wykres wskazuje wartosci referencyjne / The graph shows reference values 1 [Wykres wskazuje wartasci referencyjne / The graph shows reference values 1

20 20
0

20

a0 Testy byly kontynuowane

po 2.0 min_cykli

The tests were carried on
-80 after the 2.0 million cycles

-100

40 Testy byly kontynuowane
- po 2.0 min_cykli
The tests were carried on
after the 2.0 million cycles

-60

Spadek sity poczatkowej (%
Initial force decrease (9]
Spadek sity poczatkowej (%)
Initial force decrease (%)

0 05 1.0 1.5 2.0
Skoki robocze (min.) / Working cycles (millions)

0 0.5 1.0 15 20
Skoki robocze (min.) / Working cycles (millions)
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
USE INSTRUCTIONS

:o
3
N
-
=

lak /yes

Otwor gwintowany jest otworem serwisowym.

Nie uzywac¢ go do montazu sprezyny.

The threaded hole on the piston rod is for maintenance purposes only.
Do not use it for fastening the nitrogen gas spring.

Zadnych sit bocznych. Skok roboczy zawsze prostopadle wzgledem
podstawy cylindra.

No side forces. Work stroke always perpendicular to the base of the
nitrogen gas spring.

Unikaj zadrapan i naciec¢ na ttoku.
Avoid scratching and scoring on the piston rod.

Nie wykonuj prac mechanicznych na sprezynie gazowej.
Do not make mechanical work on the nitrogen gas spring.

Nie demontuj sprezyny gazowej. Utrzymanie tylko przez autoryzowany

personel. Autoryzacja jest przyznawana tylko po odbyciu szkolenia
w siedzibie Bordignon.

Do not disassemble the nitrogen gas spring. Maintenance only by
authorized people. The authorization is given only after a class held
by Bordignon.

Max. predkos¢ nacisku tloka i maksymalna predko$¢ powrotu
ttoka 1m/s (Seria TOP: 0,5 m/s). Maksymalna ilo$¢ skokéw na minute:
zobacz w tabelach w katalogu (str. C10-C15).

Max impact and max release speed: 1 m/s (TOP series: 0.5 m/s).
Maximum number of working cycles per minute: see product series
tables in the catalogue (pages C10-C15].

Nie wypuszczaj swobodnie ttoka sprezyny gazowej. Ttok sprezyny gazo-
wej powraca wraz z prasa. Jesli $ruby uzyte do mocowania u podstawy
sg ztamane lub znieksztatcone (rozciggniete), znajdz mozliwe przyczyny
i wyeliminuj je: istnieje mozliwos¢, iz nastapit swobodny /niekontrolo-
wany powrdt ttoka.

Do not freely release the piston rod. The piston rod goes up together
with the press. If the screws used for the base-mounting are broken or
deformed (stretched), find out the possible causes and eliminate them:
there might have been free/uncontrolled releases of the piston rod.

Zabezpiecz sprezyny gazowe przed zanieczyszczeniami - ptynnymi
i statymi. Sprezyny gazowe sa chronione przed zanieczyszczeniami przez
pierscien zgarniajacy (oprécz serii TOP, EG, CISO19 i CISO 25)

Nie uzywaj tatwopalnych produktéw chemicznych  (benzyna,
rozpuszczalniki, alkohol, itp.). Czyscié tylko suchg tkanina.

Protect against liquid or solid contaminants.

The nitrogen gas springs are protected against contaminants by
scraper ring (except for the TOP series, EG series, CISO19 and CISO25
models]. Do not use chemical products with low flash point (petrol,
solvents, alcohol, etc.). Clean only with a dry cloth.

c8

Produkty w katalogu sg przeznaczone do uzytku w ttocznikach

i formach wtryskowych. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za uzycie
sprezyn gazowych do innych celéw.

The products in this catalogue are designed for the use in press-die/
mold tools. We can not take any responsibility for any not proper or
different use.

Zawsze mocuj sprezyny gazowe do ptaskiej i czyste] podstawy
srubami o wysokiej wytrzymatosci. Sprezyny gazowe majgce wiecej
niz jeden otwér montazowy u podstawy: otwér centralny stuzy tylko
i wylacznie do fadowania i roztadowania sprezyny gazowej.
Wszystkie pozostate otwory nalezy wykorzystaé do zamontowania
u podstawy. Sprezyny gazowe z kotnierzem (serie CF i CSMF):
mocuj za pomoca kotnierzy do ptaskiej i czystej powierzchni srubami
0 wysokiej wytrzymatosci. Zawsze uzywaj podktadki bezpieczernstwa
pod sprezyne gazowa.

Always fasten the nitrogen gas spring at the base to a flat and
clean support surface with high resistance screws. Gas springs
with more than one threaded hole at the base: the center hole is
for charging/discharging only. Use all the other holes at the base for
fixing. Flanged gas springs (CF and CSMF series): fasten the flange
to a flat and clean support surface with high resistance screws.
A safety plate must be present under the gas spring.

Napetniaj tylko AZOTEM (N,).
Charge only with NITROGEN (N,).

Wymiar otworu dla cylindra @ +1 mm. Zastosuj otwdr drenujacy
dla cieczy.
Hole for cylinder body @ +1 mm. Draining hole for liquids.

Smaruj ttok smarem z dwusiarczanem moalibdenu (MoS,) (str. E57.
Lubricate the piston rod with grease
with disulfide molybdeium (MoS,) (page E57).

Temperatura pracy MIN 0°C (32°F) - MAX 80°C (176°F)

Nie podgrzewac.

Operating temperature: MIN 0°C (32°F) - MAX 80°C (176°F]
Do not heat.

Chron przed statymi zanieczyszczeniami poprzez metalowa ostang:
przed zanieczyszczeniami ptynnymi poprzez ostong polimerowa.
Przymocuj ostong ochronng do ptyty ttocznika.

Protect against solid contaminants with a metal bellow, liquid
contaminants with a polymeric bellow.

Fasten the protection bellow to the die plate.

WAZNE: okresowo sprawdzaj aktualizacje instrukcji obstugi na naszej
stronie internetowej. Przekaz instrukcje abstugi finalnemu
uzytkownikowi produktu.

IMPORTANT: periodically check for use instructions updates on our
website. Pass the nitrogen gas springs use instructions to the end-
user of the product.
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INFORMACIJA
INFORMATION

» Skok dostepny w 100%

» Mozesz réwniez dostosowac site poczatkowa poprzez zestaw
napetniajgco-roztadowujacy (model COMPL)

» Cignienie napetnienia: MIN 30 bar - MAX patrz tabela w katalogu

» Jak obliczyé cisnienie napetnienia (bar) dla sity poczatkowej (daN) nizszej niz

poczatkowa w tabelce:

Ciénienie napelnienia ( (bar) = F (daN) x max cignienie napetnienia (bar)

poczatkowa w tabelce:

» Jak obliczy¢ site (daN) przy skokach posrednich:

posredni skok
max skok

F = Fpaczatkawa koricowa poczatkowa’

» Uwaga: sity koficowe (sita przy peinym skoku ) wskazane w katalogu
sg wartoéciami referencyjnymi mierzonymi w statycznych warunkach.
Faktyczna sita koficowa wygenerowana w warunkach uzytkowych moze sig
réznié, ze wzgledu na parametry pracy tj. predkos$é pracy (cykle na minute).

POMOC KATALOGOWA
CATALOGUE HELP

JAK ZAMOWIE
Twoje zamowienie (przyktad): 8szt CSX38-25
Otrzymasz: 8 szt sprezyn gazowych serii CSX, gotowych do
uzycia, $rednica @ 38 mm, skok 25 mm, sita poczatkowa
1000daN (pozostata specyfikacja na stronie CSX).
UWAGA: zamawiajgc sprezyny katalogowe serii CX, CSMX, CF, CSMF, CT
i CSMT. Zawsze podaj wymagang site poczatkowa!
Przyktad: ~ 8SZT CSMNK50-25 1500DAN

jezeli chcesz CSMX50-25 z sitg poczatkowg wskazang w katalogu.

8SZT CSMXK50-25 1000DAN

jezeli chcesz sprezyne gazowg CSMX50-25

z innag/wymagang sitg poczatkowa.

SPECJALNE ROZWIAZANIA: inna sita lub inny skok (nie uwzglednione
w katalogu) dostepne na Zadanie.

AKCESORIA DO SPREZYN GAZOWYCH

Akcesoria do mocowania, napetniania/roztadowywania,
potaczenia do otwartych systemaéw, itp znajdujg sie

w rozdziale “Akcesoria do sprezyn gazowych”.
UWAGA: uzywaj sprezyn gazowych Bordignon tylko

z akcesoriami Bordignon.

2D | 3D RYSUNKI TECHNIGZNE

Pabierz pliki 2D i 3D z www.hordignon.com
lub wwww.impex-ready.pl

» Stroke available at 100%

» You might adjust the initial force with the charging and discharging set
(model COMPL)

» Charging pressure: MIN 30 bar - MAX see table in catalogue

» How to calculate the charging pressure (bar) for initial forces (dalJ]
lower than F

initial in table"

Charging pressure (bar) = F (daN) x max charging pressure (bar]

initial in table
» How to calculate the force (dalN) at intermediate strokes:
F=F 4+ intermediate stroke x(F, -F]
Initial max Str‘Dke inal initial

» Please note: the final forces (forces at full strokel indicated in the
catalogue are reference values measured in static conditions. The actual
final forces generated under use conditions may vary, since they depend
on the specific parameters of the application, such as the working speed
(cycles per minute).

HOW T0 ORDER

You order (example): NO 8 C5X38-25

You receive: 8 pieces CSX series nitrogen gas springs, ready for use,
diameter @ 38 mm, stroke 25 mm, initial force 1000daN (other
specifications on CSX series page).

ATTENTION: whenever ordering CX, CSMX, CF, CSMF, CT and CSMT
series gas springs, always specify the required initial force!
Examples:

N° 8 CSMIX50-25 1500DAN
if you want CSMX50-25 gas springs charged at the
standard initial force indicated in the catalogue.

N° 8 CSMIX50-25 1000DAN
if you want CSMX50-25 gas springs charged at a different initial force.

SPECIAL SOLUTIONS: different forces and strokes (not on catalogue)
are available on request.

GAS SPRING ACCESSORIES

Accessories for fixing, charging/discharging, linking to open system,
etc. can be found in our Accessories for nitrogen gas springs’
catalogue.

ATTENTION: use Bordignon nitrogen gas springs with Bordignon
accessories only.

2D & 3D TECHNICAL DRAWINGS

Download various 20 & 3D file formats from www.boerdignen.com
or www.impex-ready.pl

~
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ZAKRES PRODUKTOW ,rropucr RANGE

SPREZYNY GAZOWE DO TLtOCZNIKOW Z NANOTECHNOLOGIA

NITROGEN GAS SPRINCS FOR DIES - NANO TECHNOLOGY SERIES

@ EI SKOK / STROKE mm
% mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
g 19 150 . . . . ] . . . . . .
C 25 300 . . . . . . . . . . .
.9 32 500 . . . . . . . . . . .
-9 32 660 . o o . . . o o . . o
O 38 1000 . . . . ] . . . . . .
a1]
o 50 2000 . . . . . . . ° ] . .
; B3 3000 ) . . ) ) . . . ) .
o 75 5000 . . . . . . .
% 95 8000 . . . . . . ° .
(0] Max. liczba skokéw na min. bez smarowania
> Meaximum number of cycles per minute without 625 415 310 250 195 160 135 125 110 95 75 60
c lubrication
N
. .
qu TEC H'll'“ ..
o KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC  TECHNOLOGIA
= COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE
[4] EI SKOK / STROKE mm
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
25 300 . . . . . . . . . . . . . .
32 500 . . . . . . . . . . . . . . . .
38 750 3 3 . . 3 3 3 . . 3 3 3 . . 3 3
50 1500 . . . . . . . . . . . . . . . .
| 63 2000 . . . . . . . . . . . . .
’T 75 3000 . . . . . . . ° . . . . .
% 95 5000 . . . . . . . . . . . . .
120 9000 . . . . . . . . . . .
Max. liczba skokéw na min. bez smarowania
Maximum number of cycles per minute without 1260 625 480 415 310 250 195 160 135 125 110 95 80 75 60 50
lubrication
.
TECH.'“ ..
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE
4] EI SKOK / STROKE mm
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
I 16 100 . . . .
18 170 . . . .
25 360 . . . .
Max. liczba skokéw na
' min. bez smarowania
i Maximum number 400 260 160 105
of cycles per minute
without lubrication
.
TE:H"hl N
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOCY &
PERFORMANCE
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SKOK / STROKE mm
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
19 150 . . . . . .
A 25 300 . . . . . .
32 500 . . . . . .
38 750 . . . . 0 .
50 1500 . 3 3 . 3 . . 3 3 .
B3 2000 . . . . . . . . . .
75 3000 . 3 3 . 3 . . 3 3 .
95 5000 . . . . . 0 . . .
120 9000 . . . . . . . . .
Meax. liczba skokdw na min. bez smarowania
Maximum number of cycles per minute without 625 415 250 160 125 95 75 60 50 35 30
lubrication
.
TECH."H ‘ -
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC TECHNOLQOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE
4] EII SKOK / STROKE mm
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
19 150 . . . . . .
25 300 . . . . . .
32 500 . . . . . .
38 750 . . . . . .
50 1500 o o o . o . . o o .
EL B3 2000 . . . 0 . . . . . )
y: 75 3000 . 3 3 . 3 . . 3 3 .
[ 95 5000 . . . . . 0 . . .
120 9000 . . . . . . . . .
Max. liczba skokéw na min. bez smarowania
Maximum number of cycles per minute without lubrication 625 418 2 160 125 9% 75 60 50 35 30
o '
TECH KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC  TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT 1 WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE
4] EII SKOK / STROKE mm
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
25 50 . . . . . .
25 100 . . . . 0 .
25 150 . . . . . .
25 200 . . . . 0 .
El 25 300 . . . . . .
Ji Max. liczba skokdw na
min. bez smarowania
Meaximum number 625 415 250 160 125 75
L of cycles per minute
without lubrication
.
TECH.h. ' y
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
4} SKOK / STROKE mm PERFORMANCE
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
19 80 . 0 . . . .
25 160 . . . . . .
Max. liczba skokéw na
min. bez smarowania
Maximum number 625 415 250 160 125 75
of t%/oles per minute
without lubrication
.
TECH.'“ »
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT 1 WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE

~
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ZAKRES PRODUKTOW ,rropucr RANGE

STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TLOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN CAS SPRINCS FOR DIES

4] EI SKOK / STROKE mm
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
m 1 2 50 . .
14 75 . .
16 100 . .
20 200 . .
\ Maksymalna liczba
skokaw na minute ze
smarowaniem
Maximum number 250 185
of cycles per minute
with lubrication
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC  TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE
4] EI SKOK / STROKE mm
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
25 400 . . . .
32 700 . . . .
38 1000 . . . .
50 2000 . . . .
63 3000 . . . .
75 4000 . . . .
95 7000 . . . .
120 10000 . . . .
Maksymalna I|czba skokéw na minute ze smarowaniem
Maximum number of cycles per mU/%ute with lubrication 250 165 100 50
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC  TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSCE
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE
4] EI SKOK / STROKE mm
VDI 3003 mm daN 5 10 13 15 20 25 3 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
90 . ° . . ° .
200 3 . 3 3 . 3 3 .
Maksymalna liczba
skakow na minutg ze
SaoNaem 885 200 130 100 80 65 50 40
of cycles per minute
with lubrication
Maksymalna liczba
skokaw na minute bez
,ﬁﬂﬁf}mﬁ'ﬁu,ﬂbﬁ 200 120 80 60 50 40 3 25
t%/cles per minute
out lubrication
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC ~ TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE

c12 . Ir Impex-Ready 2025



@ EI SKOK / STROKE mm

ISO 1'1901-1

mm daN 5 10 13 16 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
19 100 . . . . . . .
25 200 . . . . 0 . .
32 150 ° 0 . . .
@ 250 YW YL EIFAINY - - -
45 500 . . . o
D 7ED —'l-—-.l—lnll l—— L I
75 1500 . . . . (=
o am l-ll-lhl-ll‘l ||vuul.l coe e S
120 5000 . . . . [e))
150 7500 . 3 . . ] . . . . ] .-5
pud
Maksymalna liczba skokéw na minute ze smarowaniem (o}
Meaximum number of cycles per mU/remte with lubrication 500 385 315 200 130 100 80 70 65 50 40 30 om
Maksymalna liczba skokéw na minute bez smarowania. (0]
Maximum number of cycles per minute without 300 230 190 120 80 60 50 40 40 30 25 20 ;
lubrication °
N
i ] @©
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC  TECHNOLOGIA o
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINDSC >
TECHNOLOGY & §
PERFORMANCE -N
(08
4] SKOK / STROKE mm b
Q
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200 (7))
50 1500 . . . ° . . . . ] °
B3 2000 . . . o . o o . . .
75 3000 . . . 3 . . 3 . . 3
95 5000 . ° . . . . ) . .

YW YLUIFEANY - - - - -

Maksymalna liczba
skokéw na minutg ze

sSmarowaniem
Meaximum number 500 =00 130 100 80 65 50 40 30 25
of cycles per minute
with lubrication
Maksymalna liczba
skokéw na minute bez
smarowania.
Maximum number 300 120 80 60 50 40 30 25 20 15
g/des per minute
out lubrication
b ]
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC  TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE
4] EI SKOK / STROKE mm
mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
50 1500 . . . . . . ° ) . 3
B3 2000 . . . o . o o . . .
75 3000 . . . 3 . . ° . . 3
95 5000 . . . . . . . . °
120 9000 . . . . . . . . .
Maksymalna liczba
skokow na minutg ze
smarowaniem
Meximum number 500 200 130 100 80 65 50 40 30 a5
of cycles per minute
with lubrication
Maksymalna liczba
skokow na minutg bez
smarowania.
st T 300 120 80 60 50 40 30 25 20 15
of cycles per minute
ithout lubrication
il a
TECH KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC  TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
PERFORMANCE

Impex-Ready 2025 Ir ¢ 4 C13
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ZAKRES PRODUKTOW ,rropucr RANGE

STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TLOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN CAS SPRINCS FOR DIES

o i

SKOK / STROKE mm
mm daN 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200
m 38 750 ; : : . ’ ’
Maksymalna liczba
skakéw na minutg ze
smarowaniem
Maximum nurmber 500 335 200 130 100 65
of cycles per minute
with lubrication
i Meaksymalna liczba
1 skokow na minutg bez
n smarowania.
[ i e 300 200 120 80 60 40
of cycles per minute
without lubrication
KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC  TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
2 El SKOK / STROKE mm TECHNOLOGY &
PERFORMANCE
mm daN 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200 250
38 750 . . . ) . .
50 1500 . . . . . . .
Maksymalna liczba
skokaw na minute ze
smarowaniem
b l\/flaxin/wm number 500 335 200 130 100 80 65 50
: of cycles per minute
—L with lubrication
7 Maksymalna liczba
§ skakow na minutg bez
smarowania.
e 300 200 120 80 60 50 40 30
of t%/cles per minute
without lubrication
il
TECH KOMPAKTOWA MOC KOMPAKTOWA WYSOKOSC  TECHNOLOGIA
COMPACT POWER COMPACT HEIGHT | WYDAINOSC
TECHNOLOGY &
4} EI SKOK / STROKE mm PERFORMANCE
mm daN 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200 250
19 100 . . . . . .
| 25 200 . . . . B . .
32 350 . ) . . . . . .
SSS:E ~ 38 500 . . . ° . . ° . .
[ Rp——— 50 1000 3 . . 3 3 . 0 . ° . O
B3 1500 o . . o ° . . . o .
75 2500 3 . ) 3 3 . 3 . 3 .
95 4000 . . . ° . . .
120 6500 . . . . .
Maksymalna liczba skokdw na minute ze smarowaniem Maksymalna liczba cykli na minute zalezy od indywidualnego zastosowania, ktdra musi by¢ zaekceptowana przez dziat techniczny Bordignon
Maximum number of cycles per minute with lubrication The maximum number of cycles per minute depends on the specific application, which has to be approved by our technical office
4] EI SKOK / STROKE mm
mm daN 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200 250
19 100 . . . . . .
25 200 ° . . . ° . .
32 350 . . . . . . . .
38 500 . . 3 . . . . . .
33225 2 50 1000 . 3 . U o = * * ® * *
MAX TEVPERATURE L B3 1500 . . . . . . ° . ° .
75 2500 . ) . . . ) . . . .
95 4000 . . . ° . . .
120 6500 . . . . .

Maksymalna liczba skakéw na minute ze smarowaniem
Maximum number of cycles per minute with lubrication

Cl4

Maksymalna liczoa cykli na minute zalezy od indywidualnego zastosowania, ktéra musi by¢ zaakceptowana przez dziat techniczny Bordignon
The maximum number of cycles per minute depends on the specific application, which has to be approved by our technical office
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@ ﬂ SKOK / STROKE mm

mm daN 5 10 13 15 20 25 32 38 45 50 56 63 75 80 100 125 160 200 250
50 1000 . 3 . . ] 3 .
B3 1500 . . ° . . . .
75 2500 . 3 . . ] 3 .
95 4000 . . . . . .
120 6500 . . . . . .
Maksymalna liczba
skokow na minutg ze
smarowaniem Maksymalna liczba cykli na minute zalezy od indywidualnego zastosowania, ktora musi byc zaakceptowana przez dziat techniczny Bordignon
Maximum number The maximum number of cycles per minute depends on the specific application, which has to be approved by our technical office

of cycles per minute
with lubrication

Maksymalna liczba cykli na minute odpowiada oryginalnej serii na
podstawie ktdrej system OV zostat zaprojektowany ( np. dla serii
CSXOV zobacz serig CSX)
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Maximum number of cycles per minute: refer to the original
5 senies from which the commesponding OV-type series is derived
(for example: for the CSXOV senies, see the CSX senies]

TEI:H'hI|

4] ﬂ SKOK / STROKE mm
mm daN 10 20 30 40 50 60 70 80 100
16 42 . 3 3 3 3 . . . 3
24 170 . . . . . . . . .
Maksymalna liczba
QT skakow na minutg bez
} e ber 500 250 160 125 100 80 70 60 50

of cycles per minute
without lubrication

4] (1] SKOK / STROKE mm
mm daN 10 15 20 30 40 50
m 1 2 E .
12 4 o
16 4 . . ° ° . .
-
16 8 . . 0 . . .
= 24 10 .
24 20 .

ST

~
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SPREZYNY GAZOWE DO TLOCZNIKOW
NITROGEN CAS SPRINCS FOR DIES

Zakres produkeiji / Production program

SPREZYNY GAZOWE DO T£OCZNIKOW

» 7 serii sprezyn gazowych z technologig WIPERTECH
i NANOTECHZ: CSX, SMLX, MSML, CX, CSMX, MICX,
MCSM;

» 3 serie sprezyn gazowych
TOP, CISO, CVDI:

» sprezyny gazowe do podtaczenia w ukiad;

» sprezyny gazowe bez zawordw do podtaczenia w ptycie (OV);

» sprezyny gazowe do systemu MANIFOLD;

» sprezyny gazowe do wysokich temperatur (do 200°C / 392°F);

» Na zadanie sprezyny gazowe z wolnym powrotem;
» Na zadanie sprezyny gazowe Czasowe;

» na zadanie sprezyny gazowe specjalne;

» odklejacze gazowe (EG);

» odklejacze sprezynowe (EM]J.

NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES:

» 7 series of self-contained gas springs with WIPERTECH
and NANOTECHZ technologies: CSX, SMLX, MSML, CX,
CSMX, MICX, MCSM,;

» 3 serigs of self-contained gas springs:

TOR CISO, CVDI;

» linkable gas springs for open system connection;

» gas springs without valve for connection to plate (OVI;
» gas springs for MANIFOLD systems;

» high temperature gas springs (up to 200°C / 392°F);
» slow-return gas springs on request;

» timed gas springs on request;

» special gas springs on request;

» lifters charged with nitrogen (EGJ;

»lifters with wire spring (EM).

5
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Sprezyny gazowe Bordignon HP

SPREZYNY GAZOWE DO TLtOCZNIKOW
Z NANOTECHNOLOGIA

NITROGEN CAS SPRINCS FOR DIES
NANO TECHNOLOGY SERIES

PATENTS PENDING

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitraogen

gas springs for dies” on page E1)

ida

odD=50mm tyko versjg s
from D= 50mm 'S version” only

CSX

KOMPAKTOWA SItA: z zasady modele CSX generujg najwyz-
szg dostepna site, az do 50% wieksza w poréwnaniu z innymi
seriami z nanotechnologig i 4 razy wigksza sife od sprezyn
IS0 11901-1 — modele standardowe (Srednice takie same).
NOWOSC: ulepszone o nowg nanotechnologie WIPERTECH
i NANOTECH2. Nowy model 2XCSX32 ze $rednicg 32 mm
i zwigkszong sita dostepne dodatkowo do modeli CSX32.
Nowe zakresy skokdw we wszystkich $rednicach.

DLA PRODUCENTOW TtOCZNIKOW: sprezyny gazowe
z mniejszymi srednicami pozwalajg na projektowanie bardziej
kompaktowych ttocznikéw, zmniejszajac przy tym znaczaco
koszty produkcji.

DLA UZYTKOWNIKOW: sprezyny gazowe z diuga zywotnoscig
oraz wigkszg liczbg cykli na minute pozwalajg znaczaco obnizyé
koszty utrzymania oraz zredukowac przestoje produkcyjne.
SAMOSMARNE dla milionéw cykli dzigki zastosowanym nano-
technologiom (patent pending).

ZABEZPIECZONE PRZED ZANIECZYSZCZENIAMI dzigki pier-
Scieniowi zgarniajgcemu WIPERTECH.

ZALECANE jako pierwszy wybdr dla wszystkich projektéw
i zastosowan dzieki najnowszym zaawansowanym technolo-
giom i wyzszej dostepne; sile.

NOWE MODELE DOSTARCZANE BEDA W MOMENCIE
WYPRZEDANIA STARYCH MODELI.

TECH.h‘

THE COMPACT POWER: as a rule, the CSX models generate
the highest available force, up to +50% in comparison with
the other nano-technology series and up to 4 times the force
of ISO 11901-1 standard models (diameter being the same).
WHATS NEW: upgraded with the new WIPERTECH and
NANOTECHZ nano-technologies. New 2XCSX32 models with
diameter 32 mm and increased force are available in addition
to the CSX32 models. New stroke lengths available for all
diameters.

FOR THE DIE MAKER: gas springs with reduced diameters
allow to manufacture more compact press dies, cutting all
your costs in a drastic way.

FOR THE DIE USER: gas springs with a long service life and
high working cycles per minute allow to drastically cut the
production costs, die maintenance costs and production stops.
SELF-LUBRICATED for millions of working cycles thanks to the
nano-technologies (patent pending).

PROTECTED AGAINST CONTAMINANTS with WIPERTECH
protective wiper ring.

RECOMMENDED as the first choice for all projects and
applications, thanks to the most advanced technology and the
highest available forces.

THE NEW MODELS WILL BE SUPPLIED ONLY WHEN THE
OLD ONES ARE OUT OF STOCK.

Tiok d 7
chropowatosc powierzchni Ra ~ 0.02 um

Gwint tylko do utrzymania

M5 (CSX19) / MB (pozostate madele)
Thread for maintenance only

M5 (CSX18) / M6 (other models)

-

twardosé powlerzchni p ~ 1200 HV

Pistan rod
surface roughness Ra ~ 0.02 ym
surface p-hardness ~ 1200 HV

Pierscien zgarniajgcy WIPERTECH
Wiper ring WIPERTECH
Prowadzenie tioka

(samosmarne)

Rod guide

(self-lubricating]

Uszczelka tioka

(samosmarne)

Rod seal
(self-lubricating]

—

Skok
Stroke

N +0.25

Safety overstroke 2 mm

Mechaniczna blokada
(Jednolita konstrukacja korpusu)

Mechanical stop
(single-piece body construction)

Zawor zwrotny
Non-return valve

Uszczelka O-ring
O-ring seal

Port fadujgcy/roziadowujacy |
(napetnia¢ tylko azotem N,)

Charging/discharging port
(charge with nitrogen Nz only)

UWAGI TECHNICZNE

Bezpieczenstwo przekroczenia skoku 2 mm

Topto

TECHNICAL NOTES

Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosc
skokdw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

Na Zadanie dostepne inne dtugosci skokdw.
Modele CS sa zamiennikami do modeli CSX.

WERSJA “S”

Important use instructions and maximum number

of cycles per minute on pages C8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

Different stroke lengths on request.

The CS models are replaceable with the CSX models.

“S” VERSION

WERSJA “S" / *S” VERSION

C18

20

Z rowkiem do mocowania i portem bocznym G1/8 do
podtgczen do otwartych systemow, od D = 50mm.

» wymiary L i N: + 20 mm

» dodaj -§ aby zamdwic
Przykfad: 8 szt. CSX50-50-§

With fixing groove and G1/8 side port,
linkable to open system, from D = 50 mm.
» L and N dimensions: + 20 mm
» Add an -8 to order them
Example: 8 pcs. CSX50-50-8

. Ir Impex-Ready 2025



Nowe skokil New sfrokes! Serie z nanotechnologia Nano fechnology series

A
@ -
MODEL MAX SKOK mm L N D d N> i] PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm mm mm mm mm bar daN daN GAS SPRING BASE
CSX19-10 10 65 75 200
15 15 70 85 210
20 20 75 95 220
25 25 80 105 230 M6 x 8
32 32 88 120 230 ) )
38 38 97 135 19 10 191 150 230 o fadowania/ rozaowania
45 45 105 150 240 for charging/discharging
50 50 110 160 240 ; for fixing
56 56 119 175 240 o
63 63 127 190 240 T
80 80 140 220 250
CSX25-10 10 65 75 430 C
15 15 70 85 450 [e)
20 20 75 95 480 C
25 25 80 105 500 M6 x 10 (o))
32 32 88 120 520 do tadowania/ roztadowania .'5
38 38 97 135 25 14 195 300 530 - do mocowania ful
45 45 105 150 540 for charging/discharging 0O
50 50 110 160 550 ‘ for fixing m
56 56 119 175 550 @
63 63 127 190 550 ;
80 80 145 225 580
CSX32-10 10 65 75 680 8
15 15 70 85 770 ©
20 20 75 95 800 M4 (o))
25 25 80 105 840 do fadowania/ roztadowania >
32 32 88 120 870 for charging/discharging (@
38 38 97 135 32 18 197 500 870 15 - S,
45 45 105 150 890 MBxS (2x] N
50 50 110 160 900 i do mocowania [0
56 56 119 175 910 for fixing =
63 63 132 195 910 o
80 80 150 230 920 (72]
2XCSX32-10 10 65 75 950
— 15 15 70 85 1000
O = op 20 75 95 1050 M4
Do 25 25 80 105 1100 do fadowania/ roztadowania
(@) 32 30 88 1920 1150 for charging/discharging
E g 38 38 97 135 32 20 210 660 1150 MBx 9(2x)
o 45 45 105 150 1160 4o mocowania
=2 50 50 110 160 1170 ‘ for fixing
0O o 56 56 119 175 1180
= = 83 63 132 195 1190
80 80 150 230 1200
CSX38-10 10 65 75 1530
15 15 70 85 1730
20 20 75 95 1880 M8
25 25 80 105 2000 do tadowania/ roztadowania
cp EJ2) 88 120 2080 for charging/discharging
38 38 97 135 38 25 205 1000 | 2090 -
45 45 105 150 2100 MG x 10 (2x)
50 50 110 160 2110 : Jo mocowania
56 56 119 175 2130 for fixing
63 63 142 205 2140
80 80 160 240 2150
CSX50-10 10 80 90 3000
15 15 100 115 3050
20 20 105 125 3100 M8
25 25 110 135 3200 do tadowania/ rozladowania
32 32 118 150 3500 for charging/discharging
38 38 127 165 50 35 209 2000 3600
45 45 135 180 3700
50 50 140 190 3800 Dﬁmiﬁni{fx}
56 56 149 205 3900 for fixing
63 63 157 220 4100
80 80 175 255 4400
CSX63-10 10 85 95 3900
15 15 100 115 4000 M8
20 20 105 125 4200 do tadowania/ roztadowania
25 25 110 135 4400 for charging/discharging
32 32 118 150 4600 R
38 38 127 165 83 4 189 | 8000 | 4900 VB x 12 (2
45 45 135 180 4900 -
50 50 140 190 5000 ' ?;r r;)c(z”c]gwanla
63 63 157 220 5200
80 80 175 255 5500
CSX75-10 10 90 100 6400 M8
15 15 110 125 6500 do tadowania/ roztadowania
25 25 120 145 7000 for charging/discharging
38 38 137 175 75 58 190 5000 7700 40 .
50 50 150 200 8100 M8 x 12 (4x]
63 63 177 240 8200 do mocowania
80 80 195 275 8500 ‘ for fixing
CSX95-10 10 100 110 10900 M8
15 15 120 135 11100 ' '
25 25 130 155 11800 P
38 38 147 185 12600
50 50 165 215 9 75 182 8000 | 15900
63 63 192 255 13200 M8 x 14 (4x)
80 80 210 290 13600 : do mocowania
100 100 240 340 13900 for fixing

-
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SPREZYNY GAZOWE DO TLtOCZNIKOW

Z NANOTECHNOLOGIA

NITROGEN CAS SPRINCS FOR DIES
NANO TECHNOLOGY SERIES

PATENTS PENDING

Moiliwe mocowania
(zobacz takze
Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)

Fixing possibhilities
(see also "Accessories for nitrogen
gas springs for dies” on page E1)

ida

odD=50 mr/n tylko wersja S
from D=50mm " version” only

WERSJA *S"

Z rowkiem do mocowania i portem bocznym G1/8 do
podtaczen do otwartych systemdw, od @ 50 mm.

» wymiary Li N: + 20 mm

» dodaj -§ aby zamadwic

Przyktad: 8 szt. SMLX50-50-8

‘S" VERSION

With fixing groove and G1/8 side port,
linkable to open system, from D = 50 mm.
» L and N dimensions: + 20 mm
» Add an -8 to order them

Example: 8 pcs. SMLX50-50-§

SMLX

Najnizsza i najsilniejsza sprezyna od 2001 r. Wyjatkowo kom-
paktowa z sifg az do 3 razy wyzszg niz standardowe modele
IS0 11901-1(érednica taka sama).

NOWOSC: ulepszone o nowe nanatechnologie WIPERTECH
i NANOTECH2. Dostepne nowe modele SMLX120 ze $redni-
cg 120 mm oraz sitg paczatkowg 9000 daN. Nowe zakresy
skokéw we wszystkich Srednicach.

DLA PRODUCENTOW TtOCZNIKOW: sprezyny gazowe
z mniejszymi $rednicami pozwalajg na projektowanie bardziej
kompaktowych ttocznikéw, zmniejszajgc przy tym znaczaco
koszty.

DLA UZYTKOWNIKOW: sprezyny gazowe z diuga zywotno-
$cig pozwalajg znaczaco obnizy¢ koszty utrzymania oraz zre-
dukowa¢ przestoje produkcyjne.

SAMOSMARNE dla milionéw cykli dzigki zastosowanym nano-
technologiom (patent pending).

ZABEZPIECZONE PRZED ZANIECZYSZCZENIAMI dzigki pier-
$cieniowi zgarniajgcemu WIPERTECH.

ZALECANE jako pierwszy wybor dla wszystkich projektow
i zastosowan dzigki najnowszym zaawansowanym technolo-
giom i wyzszej dostepne; sile.

NOWE MODELE DOSTARCZANE BEDA W MOMENCIE
WYPRZEDANIA STARYCH MODELI.

TEI:H..l'.'I

THE SHORTEST AND MOST POWERFUL SINCE 2001:
extremely compact with minimum height clearance and with
forces up to 3 times the ones of ISO 11901-1 standard mod-
els (diameter being the same).

WHAT'S NEW: upgraded with the new WIPERTECH and NAN-
OTECHZ nano-technologies. New SMLX 120 models available,
with diameter 120 mm and an initial force of 9000 daN.
New stroke lengths available for all diameters.

FOR THE DIE MAKER: gas springs with reduced diameters and
reduced lengths allow to manufacture more compact press
dies, cutting all your costs in a drastic way.

FOR THE DIE USER: gas springs with a long service life and
high working cycles per minute allow to drastically cut the
production costs, die maintenance costs and production stops.
SELF-LUBRICATED for millions of working cycles thanks to the
nano-technologies (patent pending).

PROTECTED AGAINST CONTAMINANTS with WIPERTECH pro-
tective wiper ring.

RECOMMENDED for all projects and applications, thanks
to the most advanced technology, reduced dimensions and high
forces.

THE NEW MODELS WILL BE SUPPLIED ONLY WHEN THE OLD
ONES ARE OUT OF STOCK.

Tok

chropowatosé powierzchni Ra ~ 0.02 pm
twardosé powierzehni p ~ 1200 HV

Piston rod
surface roughr a ~ 0.02 pm
surface p-hardness ~ 1200 HV

Pierscien zgarniajgcy WIPERTECH

M6 Gwint tylko do utrzymania
(brak w modelach)

ME thread for maintenance onfy

d (not present on models)
{

Wiper ring  WIPERTECH
Prowadzenie tioka
(samosmarne)

Rod guide
(self-lubricating)

Mechaniczna blok:

(ednolita konstrukacja korpusu)
il stop

se body construction]

Uszczelka O-ring
O-ring seal

Zawor zwrotny

gpu'L‘ DVU.E

{char’gc’wm nm’mm Nz only]

UWAGI TECHNICZNE

TECHNICAL NOTES

Wazne: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé
skokéw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

Na zadanie dostepne inne diugosci skokdw.
Modele SML sg zamiennikami do modeli SMILX.

@ B n

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

Different stroke Jengths on request.

The SML models are replaceable with the SMLX
models.

MODEL MAX SKOK mm L N D d PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKEmm mm mm mm mm bar daN daN GAS SPRING BASE
SMLX25-05 5 35 40 450
10 10 40 50 540
13 13 43 56 550
15 15 45 60 580
20 20 50 70 620
25 25 55 80 650 i M6 x 8
32 32 62 94 650 do tadowania/roztadowania
38 38 68 106 25 14 195 300 660 - do mocowania
50 50 80 130 680 | for ;hgrgmg/d/scha/‘gmg
63 63 93 156 680 ‘ for fixing
75 75 105 180 690
80 80 110 190 690
100 100 130 230 690
125 125 155 280 690

Brak gwintowanego otworu na ttoku / No threaded hole on the piston rod

C20

r 4
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k ‘ A Nowe skokil New sfrokes! Serie z nanotechnologia Nano fechnology series

(\ Jj .
MODEL MAX SKOK mm L N D d @ El i] PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm  mm mm mm mm bar daN daN GAS SPRING BASE
SMLX32-05 -« 5 35 40 750
10 10 40 50 790
13 13 43 56 830
15 15 45 60 850
20 20 50 70 870
25 25 55 80 880
2 22 2 2 HHl ’d\flaz-]dzwaania/ roztadowania o
3g a8 68 106 ap 18 196 500 890 - do mocowania
45 45 75 120 900 for charging/dischargin, I
50 50 80 130 900 for fing. 9
56 56 86 142 910 c
63 63 a3 156 930 o
75 75 105 180 930 (o
80 80 110 190 930 [©)]
100 100 130 230 940 .5
125 125 155 280 940 o
SMLX38-05 -« 5 35 40 1050 fo)
10 10 40 50 1200 oM
13 13 43 56 1250
15 15 45 60 1270 [0}
20 20 50 70 1280 ;
25 25 55 80 1350 o)
32 32 62 94 1370 do tadowania/ roztadowania N
~ do mocowania
?‘g ig gg :|| gg 38 22 197 750 liég for charging/discharging @©
50 50 80 130 1410 for fixing o
56 56 86 142 1420 >
83 63 93 156 1430 C
75 75 105 180 1440 )
80 80 110 190 1440 ‘N
100 100 130 230 1440 o’
125 125 155 280 1450 5.
SMLX50-05 -+ 5 40 45 2600
10 10 45 55 2800 ()
13 13 48 61 2900
15 15 50 65 3000
20 20 55 75 3040
25 25 60 85 3050
32 32 67 99 3060 M10 x 12
38 38 73 111 3070 do fadowania/ roztadowania
45 45 80 125 50 30 212 1500 | 3pg0 a - do mocowania
50 50 85 135 3090 for charging/discharging
56 56 91 147 3100 for fixing
63 63 98 161 3110
75 75 110 185 3120
80 80 120 200 3130
100 100 135 235 3150
125 125 160 285 3200
SMLX63-05 -+ 5 40 45 3000
10 10 45 55 3600
15 15 50 65 3800
20 20 55 75 3850
25 25 60 85 3880
3 32 67 99 3890 M10x 15 _
38 38 73 1M1 63 40 159 2000 3900 do fedowania/ rozladowania
50 50 85 135 3910 7 ft?l‘ |'Z"]I?e'vsr[’g‘?lr?;/lcail‘scharging
63 63 98 161 3930 for fiing
75 75 110 185 3950
80 80 120 200 3980
100 100 135 235 4000
125 125 160 285 4020
SMLX75-05 -« 5 45 50 4400
10 10 50 60 5000
15 15 55 70 5400
20 20 60 80 5450
25 25 65 90 5500
32 32 72 104 5550 M12x 14 ‘
38 38 77 115 75 45 189 3000 5600 gg gﬂzg;g%mﬂadmma
gg gg 19003 1gg g?gg B l;ur ?_hf';rg/'ng/discharging
75 75 115 190 5750 or g
80 80 125 205 5800 ‘
100 100 145 245 5900
125 125 170 295 6000
SMLX95-05 -« 5 55 60 7200
10 10 60 70 8000
15 15 65 80 8500
20 20 70 90 8700
25 25 75 100 8900 M12 x 1_9 )
30 32 82 114 9000 go tadowanla_/ roztadowania
0 mocowania
gg gg 18080 ?I gg 95 58 189 5000 g?gg B ;or ?hgrgfnydfscharg/ng
63 63 113 176 9200 or g
75 75 125 200 9250 i
80 80 130 210 9300
100 100 150 250 9350
125 125 175 300 9400
SMLX120-15 15 75 90 14000
% 20 20 80 100 14500
= 25 25 85 110 15000
Do 3 32 92 124 15500 M16 x 2_4 )
(mh =] 38 38 fele] 136 15700 go {adowania/ roztadowania
(m) 0 mocowania
E E gg gg 1 ;g :ll gg 120 75 204 9000 :ll gggg for gh.;rg/‘ng/d/scharg/‘ng
N for fixing
Sz 75 75 135 210 16500
oo .80 80 140 220 16600
— 100 100 160 260 16800
125 125 185 310 16900

- Brak gwintowanego otworu na ttoku / No threaded hole on the piston rod

f 4
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SPREZYNY GAZOWE DO TLtOCZNIKOW

Z NANOTECHNOLOGIA

NITROGEN CAS SPRINCS FOR DIES
NANO TECHNOLOGY SERIES

PATENTS PENDING

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen

gas springs for dies” on page E1]

MSML

Sprezyny gezowe - kompaktowe wymiary dostepne
w $rednicach 16 mm, 19 mm, 25 mm, z najwyzszg dostep-
ng sita (nawet w poréwnaniu z serig CSX przy tych samych
Srednicach).

NOWOSC: nowa seria w katalogu z nowg nanotechnologia
WIPERTECH i NANOTECH2.

DLA PRODUCENTOW TEOCZNIKOW: sprezyny gazowe z mnigj-
szymi $rednicami pozwalajg na projektowanie bardziej kompakto-
wych tfacznikéw, zmniejszajac przy tym znaczaco koszty.

DLA UZYTKOWNIKOW: sprezyny gazowe z diugg zywotnoscia
pozwalajg znaczaco abnizy¢ koszty utrzymania oraz zredukowac
przestoje produkcyjne.

SAMOSMARNE dla milionéw cykli dzigki zastosowanym nano-
technologiom (patent pending).

Zabezpieczone przed zanieczyszczeniami dzieki pierscieniowi
zgarniajgcemu WIPERTECH.

ZALECANE gdy wymagana jest mata srednica i wysoka sita.

TECH.h‘

Nowy model!
New model!

Gas springs with compact dimensions (available diameters:
16 mm, 19 mm and 25 mmJ, with the highest available forc-
es (even in comparison with the CSX series, diameter being
the same).

WHATS NEW: new series in the catalogue, with the new
WIPERTECH and NANOTECHZ nano-technologies.

FOR THE DIE MAKER: gas springs with reduced diameters
and reduced lengths allow to manufacture more compact
press dies, cutting all your costs in a drastic way.

FOR THE DIE USER: gas springs with a long service life and
high working cycles per minute allow to drastically cut the
production costs, die maintenance costs and production
stops.

SELF-LUBRICATED for millions of working cycles thanks to the
nano-technologies (patent pending).

PROTECTED AGAINST CONTAMINANTS with WIPERTECH
protective wiper ring.

RECOMMENDED when smaller diameters and highest forces
are required.

Tiok

chropowatost powierzchni Ra ~ 0.02 ym
twardos¢ powierzchni 1 ~ 1200 HV
Piston rod

surface roughness s ~ 0.02 ym
surface p-hardness ~ 1200 HV

Pierécien zgarniajgcy WIPERTECH
Wiper ring WIPERTECH

Prowadzenie tloka
(samosmarne)

Rod guide 3
(selflubricating)

Uszczelka tioka
(samosmarne)

FRod seal
(self-lubricating)

Mechaniczna blokada

(Jednolita konstrukacia korpusu)
Mechanical stop

(single-piece body construction)

Zawor zwrotny
Non-return valve

Uszezelka O-ing

bezpieczenstwo przekroczenia skoku 1mm

Safety overstroke 1 mm

O-ring seal

N +0.25

Port ladujgcy/rozladowuiacy
(napeinia tylko azatem N;)

!
D.+
I

Charging/discharging port
{charge with nitrogen N only]

UWAGI TECHNICZNE

TECHNICAL NOTES

Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé
skokdw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

JAK ZAMOWIC

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

HOW TO ORDER

8 szt. MISML25-10

8 sprezyn gazowych

serii MSML, D= 25mm
dtugosé skoku = 10 mm,
sita poczatkowa = 360 daN.

8 pcs. MSML25-10

N? 8 nitrogen gas springs
series SMLX, D = 25 mm,
stroke length = 10 mm,
initial force = 360 dal.

r 4
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\ ‘ \ ‘ NCIWI__] modell New maodel! Sefie z nanotechnologig Nano fechnology series

. Z)) .
MODEL MAX SKOK mm L N D d @ ﬂ ﬁ PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm ~ mm mm mm mm bar daN daN GAS SPRING BASE
MSML16-10 10 45 58] 140
15 15 50 85 150 ('i\illisad);v‘?ania/ roztadowania
18 8 199 100 % - do mocowania
25 25 60 85 160 for charging/discharging
i for fixing
38 38 73 111 170
MSML18-10 10 45 55 240 o
M5 x 7 I
15 15 50 65 260 ‘5 do tadowania/ rozladowania c
19 10 216 170 "/ dfbur?;;ruvivna;/lda/‘schar in o
25 25 60 85 280 for fxing, oo c
38 38 73 111 300 9
2
MSML25-10 10 45 58] 550 (o)
L M6 x 8 (1]
15 15 50 65 600 do tadowania/ roztadowania ()
25 15 204 360 - do mocowania
25 25 60 85 650 for charging/discharging ;
for fixing (o)
38 38 73 1 700 -~
(@)}
>
cC
)
‘N
(O
—
o
7]

~
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Sprezyny gazowe Bordignon HP
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SPREZYNY GAZOWE DO TLtOCZNIKOW
Z NANOTECHNOLOGIA

NITROGEN CAS SPRINCS FOR DIES
NANO TECHNOLOGY SERIES

PATENTS PENDING

Moiliwe mocowania

(zabacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen

gas springs for dies” on page E1]

ida

odD=50mm  tylkowersja 'S
from D=50mm S version” only

JAK ZAMOWIC HOW TO ORDER

CX

Seria CX zastepuje poprzednig serig C. Dostepne w takich
samych srednicach i sitach co SMLX, sprezyny gazowe CX sg
wyzsze | majg diuzsze skoki, (zaczynajgc od Srednicy 50).
NOWOSC: ulepszone o nowe nanotechnologie WIPERTECH
i NANOTECH2.

SAMOSMARNE dla milionéw cykli dzieki zastosowanym
nanotechnologiom (patent pending).

ZABEZPIECZONE PRZED ZANIECZYSZCZENIAMI  dzieki
pierécieniowi zgarniajgcemu WIPERTECH.

ZALECANE gdy wymagana diugos¢ skoku nie jest dostepna
dla serii CSX i SMLX.

NOWE MODELE DOSTARCZANE BEDA W MOMENCIE
WYPRZEDANIA STARYCH MODELI.

TECH.h‘

CX series replaces the previous C series. Available with the
same diameters and forces as the SMLX series, the CX gas
springs have a less compact length but longer stroke lengths
are available (starting from diameter 50 mm).

WHATS NEW: upgraded with the new WIPERTECH and
NANOTECH2 nano-technologies.

SELF-LUBRICATED for millions of working cycles thanks to the
nano-technologies (patent pending).

PROTECTED AGAINST CONTAMINANTS with WIPERTECH
protective wiper ring.

RECOMMENDED when the required stroke lengths are not
available for C5X and SMLX series.

THE NEW MODELS WILL BE SUPPLIED ONLY WHEN THE
OLD ONES ARE OUT OF STOCK.

M6 Gwint tylko do utrzymania

(brak w modelach CX18)

MB& thread for maintenance only

Tiok d-
chropowato$¢ powierzchni Ra ~ 0.02 pm

(not present on modejs CX19)

twardosc powierzchni p ~ 1200 HV
Piston rod

surface roughness Ra ~ 0.02 ym
surface p-hardness ~ 1200 HV

Pierscien zgarniajgcy WIPERTECH

Skak |
Stroke

Wiper ring WIPERTECH
Prowadzenie tloka
(samosmarne)

Rod guide
(self-lubricating]
Uszczelka tioka
(samosmarne)

Rod seal
(self-lubricating]

Mechaniczna blokada

(Jednalita konstrukacja korpusu)
Mechanical stop

(single-piece body construction]

Uszczelka O-ring
O-ring seal

Zawor zwrotny
Non-return vaive

G1/8 port boczny
G1/8 side port

Port tadujgcy/roziadowujacy |
(napetnia¢ tylko azotem N,)

Charging/discharging port
(charge with nitrogen Ny only)

UWAGI TECHNICZNE

N +0.25

Bezpieczenstwo przekroczenia skoku 1 mm
Safety overstroke 1 mm

Topo

TECHNICAL NOTES

8 szt. CX38-50 750daN

8 sprezyn gazowych

serii CX, D= 38mm
dtugosé skoku = 50 mm,
sita poczatkowa = 750 daN.

8 pcs. CH38-50 750dall
series CX, O = 38 mm,
initial force = 750 dal.

UWAGA: wskai wymagana site ATTENTION: specify the
poczatkowa required initial force.

NO 8 nitrogen gas springs

stroke length = 50 mm,

Watine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé
skokdw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

Modele C zostaja zastapione przez modele CX.
/\ UWAGA:

Srednica tioka d = 40 mm dla CX63

Srednica tioka d = 36 mm dla C63

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

The C models are replaceable with the CX models.
/\ATTENTION:

Rod diameter d = 40 mm for the CK63 madels.

Rod diameter d = 36 mm for the C63 models.

taczone / Linkable

Gotowe z rowkiem montazowym oraz portem
bocznym G1/8 do podtgczen do otwartych systemow
od D =50 mm.

UWAGA: przed podiaczeniem do otwartych ukladéw
upewnij sie, Ze sprezyny sa roztadowane catkowicie
(zobacz instrukcje obstugi dostarczang razem

z zestawem fadujacym i roztadowujacym COMPL)

Ready with fixing groove and G1/8 side port,
linkable to apen system, from D = 50 mm.
ATTENTION: make sure to fully discharge the
gas spring hefore connecting it to open system
(see the instructions supplied together with the
charging and discharging set COMPL).

. Ir Impex-Ready 2025



A Serie z nanotechnologig Nano fechnology series

7N
MODEL MAX SKOK mm L N D d “@ El il PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm ~ mm mm mm mm bar daN daN GAS SPRING BASE
CX19-10 -« 10 70 80 190
15 - 15 75 90 200 M8 x 14 _
25 . 25 85 110 19 10 191 150 | 220 :va ’r‘szadD\’Nama
38 - 38 98 136 220 for charging/discharging
50 - 50 110 160 240 o forfg
80 - 80 140 220 250
CX25-10 -« 10 70 80 380
15 » 15 75 90 400 M8 x 11 o
®. ® s | B | 4| e a0 | g (&7 srmmr T
for ;harg/ng/d/soharg/ng c
50 - 50 110 160 500 : for fixing o
80 - 80 140 220 540 c
CX32-10 - 10 60 70 700 .9
15 - 5 85 g0 720 ’t::)liBad)t(JwSania/ roztadowania -o
25 o 25 75 100 30 18 196 500 770 @ - do mocowania , 5
38 . 38 88 106 790 for c_h_argmg/dmchargmg m
50 - 50 100 150 800 o i 0
80 - 80 130 210 800 ;
CX38-10 -« 10 65 75 980 (o)
15 15 70 85 1060 g
25 25 80 105 1100 do tadowania/ roztadowania
38 - 38 93 131 % e2 187 750 1150 @ ' ‘fm mocowania ] o
for qhgrgrng/d/sohargrng >
50 e 50 105 155 1200 ‘ for fixing c
80 - 80 140 220 1250 >
CX50-10 10 g5) 105 1900 'qu
25 25 110 135 2150 put
38 38 123 161 2050 M8 Q
50 50 1% 185 2320 o o ¢
63 63 148 211 50 30 912 1500 2430 )
80 80 165 245 2430
100 100 195 295 2500 A M8« 1824
125 125 220 345 2520 for fixing
160 - 160 255 415 2550
200 - 200 295 495 2600
CX63-10 10 95 105 2900
25 25 110 135 3300
38 38 123 161 3400 mM8
50 50 135 185 3500 %'ﬁﬁg&?ﬁ;@,ﬁgﬁ;ﬂ;ma
63 63 148 211 63 4DA 159 2000 3550 .
80 80 165 245 3600
100 100 185 285 3650 M8 x 12 (2
; do mocowania
125 125 220 345 3700 for fixing
160 - 160 255 415 3750
200 -« 200 295 495 3800
CX75-10 10 105 115 4200
25 25 120 145 4700
38 38 133 171 5000 M8
50 50 145 195 5100 ?gor 'gggxlg?;;/dgg;gmgnia
63 63 158 221 75 45 189 3000 5200 B x 12 14x)
80 80 175 255 5300 o mocowana
100 100 200 300 5400 i for fixing
125 -« 125 225 350 5500
160 - 160 265 425 5600
200 - 200 310 510 5800
CX95-25 25 130 155 7800
38 38 143 181 8100 mM8
50 50 155 205 8300 do fadowania/ rozladowania
63 63 168 231 8500 for charging/discharging
80 80 190 270 95 58 189 5000 8600 i
100 100 210 310 8700 M8 x 12 [4x]
125 125 245 370 8900 ' g?ﬁﬁgwa”ia
160 - 160 280 440 9000
200 - 200 330 530 9100
CX120-25 25 140 165 12600
38 38 153 191 13400
50 50 165 215 13900 do fadowania/ roztadowania
63 63 178 241 14400 _ for charging/discharging
80 80 195 275 120 75 204 9000 14800
100 100 215 315 15200 M10 x 15 (4x)
125 -« 125 250 375 15300 ' ?;’ggzg‘”ﬂ”ia
160 - 160 290 450 16500
200 - 200 340 540 16800

« BEZ bocznego portu G1/8 i rowka / Without G1/8 side hole and groove
« Dostepne na zadanie / Available on request
/A\UWAGA: zobacz informacije na stronie C24 /A\ Attention: see note on page C24
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SPREZYNY GAZOWE DO TLtOCZNIKOW
Z NANOTECHNOLOGIA

NITROGEN CAS SPRINCS FOR DIES
NANO TECHNOLOGY SERIES

PATENTS PENDING

Moiliwe mocowania
(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)

Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitraogen
gas springs for dies” on page E1)

ida

0dD=50mm
from D = 50 mm

JAK ZAMOWIC

tylko versja kR
‘S version” anly

HOW TO ORDER

CSMX

CSMX zastepuje modele CSM. Dostepne w takich samych
srednicach i sitach co modele SMLX, sprezyny gazowe CSMX
sq drugimi z kolei najnizszymi dostepnymi sprezynami. Diuz-
sze skoki w poréwnaniu do modeli SMLX (dostgpne od $red-
nicy 50 mm).

NOWOSC: ulepszone o nowa nanotechnologie WIPERTECH
i NANOTECH2.

SAMOSMARNE dla milionéw cykli dzigki zastosowanym nano-
technologiom (patent pending).

ZABEZPIECZONE przed zanieczyszczeniami dzieki pierscie-
niowi zgarniajgcemu WIPERTECH.

ZALECANE gdy wymagany skok nie jest dostepny w modelach
CSX i SMLX.

NOWE MODELE DOSTARCZANE BEDA W MOMENCIE
WYPRZEDANIA STARYCH MODELI.

TECH.h‘

CSMX series replaces the previous CSM series. Available
with the same diameters and forces as the SMLX series,
the CSMX gas springs are the second-shortest as far

as overall length. Longer stroke lengths are available in
comparison with the SMLX series (starting from diameter
50 mmJ.

WHAT'S NEW: upgraded with the new WIPERTECH and
NANOTECHZ nano-technologies.

SELF-LUBRICATED for millions of working cycles thanks to
the nano-technologies (patent pending).

PROTECTED AGAINST CONTAMINANTS with WIPERTECH
protective wiper ring.

RECOMMENDED when the required stroke lengths are not
available for CSX and SMLX series.

THE NEW MODELS WILL BE SUPPLIED ONLY WHEN THE
OLD ONES ARE OUT OF STOCK.

Thok
chropowato$¢ powierzchni Ra ~ 0.02 pm
twardos¢ powierzchni p ~ 1200 HV

Piston rod
surface roughness Ra ~ 0.02 pym

MB Gwint tylko do utrzymania
(brak w modelach CSMX19)

M6 thread for maintenance only
(not present on modeisCSMX19)

surface y-hardness ~ 1200 HV
Pierscien zgarniajgey WIPERTECH
Wiper ring WIPERTECH
Prowadzenie tloka
(samosmarne)

Rod guide

(self-lubricating)

Uszczelka tloka

(samosmarne)

Rod seal

(self-Jubricating)

Mechaniczna blokada

(Jednolita konstrukacja korpusu)

Mechanical stop
[single-piece body construction]

Uszczelka O-ring
O-ring seal

Zawor zwrotny

Non-return vave

Skak |
Stroke

N +0.25

Bezpieczenstwo przekroczenia skoku 1 mm
Safety overstroke 1 mm

Port fadujgcy/roztadowujacy ‘

Charging/discharging port
(charge with nitrogen N ony]

UWAGI TECHNICZNE

(napelniac tylko azotem N,) 1 D+8 2

|

TECHNICAL NOTES

8 szt. CSMIN38-50 750daN
ilos¢ 8 sprezyn gazowych
serii CSMX, D = 38 mm,
diugosé skoku = 50 mm,

sita poczatkowa = 750 daN.

UWAGA: wskai
wymagang sile poczatkowa.

N° 8 CSMX38-50 750dalN

NO 8 nitrogen gas springs
series CSMX, D = 38 mm,

stroke length = 50 mm,
initial force = 750 dal.

ATTENTION: specify the
required initial force.

Watine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé

skokdw na minute na stronie C8-C15.
Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz
na stronie E1.

Modele CSM zostajg zastapione przez modele CSMX

/\ UWAGA:
Srednica tioka d = 40 mm dla CSMNG3.
Srednica tloka d = 36 mm dla CSM63.

WERSJA “S”

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

The CSM models are replaceable with the CSMX models.

AII TTENTION:
Rod diameter d = 40 mm for the CSMX63 models.
Rod diameter d = 36 mm for the CSM63 madels.

“S” VERSION

WERSJA “S" / *S5” VERSION

Gotowe z rowkiem montazowym oraz portem
bocznym G1/8 do podtaczen do otwartych
systemow, od D = 50 mm.
» WymiaryLiN + 20mm
» dodac -8 w celu ich zaméwienia.

Przyktad 8 szt. CSMX 50-50-8§

With fixing groove and G1/8 side port,
linkable to open system, from D = 50 mm.
» Land N dimensions: + 20 mm
» Add an -8 to order them

Example: 8 pcs. CSMX50-50-8

C26 . Ir Impex-Ready 2025



COMX I

MODEL MAX SKOK mm L N D d @ El ﬂ PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm mm mm mm mm bar daN daN GAS SPRING BASE
CSMX13-10 10 50 60 200
15 15 55 70 210 M6 x 8
25 25 65 90 240 do fadowania/ rozladowania
38 38 78 118 " " b 1o 240 :grjgischargmg
50 50 90 140 250 ; for fixing
80 80 120 200 250
CSMX25-10 10 50 60 440
& " - i 518 T
do tadowania/ roztadowania
38 38 78 116 e 4 185 300 550 @ ~ domocowania c
for charging/discharging
50 50 90 140 560 : for fixing o
80 80 120 200 580 c
CSMX32-10 10 55 65 710 1o
15 15 60 75 720 VG B ©
25 25 70 95 760 ! ! (@)
38 38 83 121 2 8 186 | 800 1 ghg @ - T douen m
50 50 95 145 820 o Sherging tischarging o
80 80 125 205 830 ‘ 3
CSMX38-10 10 55 65 1090 8
15 15 60 75 1130 ©
25 25 70 95 1180 ' ' (o)}
38 38 83 121 | B 22 | 97170 aap @ i >
50 50 95 145 1240 o herging/decherging g
80 80 125 205 1280 ‘ -N
CSMX50-10 10 60 70 2460 o
25 25 75 100 2460 o
38 38 88 126 2510 M8 ()
50 50 100 150 2590 rfionr *?ﬁ;’,“;?;;{,;%’:ﬂ;ﬂ;”‘a
63 63 113 176 2590
80 80 130 210 50 30 212 1500 | oga0 )
100 100 150 250 2650 ‘ L\ﬁ'i x DLEHEX]
125 o 125 190 315 2670 for fixing
160 160 235 395 2680
200 200 275 475 2690
CSMX63-10 10 65 75 2900
25 25 80 105 3270
38 38 93 131 3430 M8
50 50 105 155 3490 ;io ‘agnwanéi}% _ruz,iaduwania
88 83 ,l 18 ,lB,I 3500 or chargin ischarging
80 80 135 215 83 4A | 188 | 2000 3500 '
100 100 160 260 3580 M8 x 12 (2x]
125 o 125 190 315 3580 o Focownia
160 160 235 395 3690
200 o 200 275 475 3750
CSMX75-10 10 65 75 4800
25 25 80 105 5200
38 38 93 131 5300
50 50 105 155 5400 M8 _
63 63 18 181 | Lo | | qae | oo0 | 550 o
80 80 135 215 5600 40 M8 x 12 (4x)
100 100 155 255 5700 o mocowania
125 125 200 325 5800 ‘ for fixing
160 160 250 410 5900
200 200 300 500 6000
CSMX95-25 25 90 115 8500
38 38 103 141 8700 Ve
ol el i s £210 do tadowania/ rozladowania
63 63 128 191 8900 for charging/discharging
80 80 155 235 95 58 189 | 5000 | 9000
mLom m o
| do mocowania
160 160 260 420 9300 for fixing
200 - 200 310 510 9400
CSMX120-25 25 100 125 14000
38 38 113 151 15000
50 50 125 175 15400
63 63 138 201 15500 e ot
80 80 160 240 120 75 204 | 9000 | 15600
100 100 190 290 15700
125 125 225 350 15800 i Dﬁlzn[ujcgwlr?a (41
160 160 270 430 17800 for fixing
200 200 320 520 18000

« Dostepne na zadanie / Available on request
A\ UWAGA: zobacz informacie na stronie C26 /4 Attention: see note on page C26

~
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SPREZYNY GAZOWE DO TLtOCZNIKOW

Z NANOTECHNOLOGIA

NITROGEN CAS SPRINCS FOR DIES

NANO TECHNOLOCGCY SERIES

PATENTS PENDING

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen

gas springs for dies” on page E1)

JAK ZAMOWIC

HOW TO ORDER

MICX

Seria MICX zastgpuje poprzednig serig MIC.

Srednica 25 mm, sprezyny gotowe do uzycia, natadowane
w pieciu réznych sitach poczatkowych: 50 daN, 100 daN,
150 daN, 200 daN and 300 daN.

NOWOSC: ulepszone o nowa nanotechnologie WIPERTECH
i NANOTECH2.

SAMOSMARNE dla milionéw cykli dzieki zastosowanym
nanotechnologiom (patent pending).

ZABEZPIECZONE PRZED ZANIECZYSZCZENIAMI  dzigki
pierscieniowi zgarniajgcemu WIPERTECH

NOWE MODELE DOSTARCZANE BEDA W MOMENCIE
WYPRZEDANIA STARYCH MODELI.

TECH.Il'.ll

MICX series replaces the previous MIC series.

Diameter 25 mm, ready-to-use gas springs, charged at five
different standard initial forces: 50 daN, 100 daN,

150 dalN, 200 daN and 300 dal.

WHATS NEW: upgraded with the new WIPERTECH
and NANOTECHZ2 nano-technologies.

SELF-LUBRICATED for millions of working cycles thanks to the
nano-technologies (patent pending).

PROTECTED AGAINST CONTAMINANTS with WIPERTECH
protective wiper ring.

THE NEW MODELS WILL BE SUPPLIED ONLY WHEN THE
OLD ONES ARE OUT OF STOCK.

M6 Gwint tylko do utrzymania

Thok
chropowatos¢ powierzchni Ra ~ 0.02 um
twardo$é powierzehni p ~ 1200 HV

Piston rod
surface roughness Ra ~ 0.02 ym
surface p-hardness ~ 1200 HV

[}

4
SS
28
[95)

Pigrdcier zgarniajacy WIPERTECH

Wiper ring WIPERTECH

Prowadzenie tioka
Comosmare)
Rod guide

(self-fubricating)

Uszczelka tioka

(samosmarne)

Rod seal

(self-lubricating]

Safety overstroke T mm

Mechaniczna blokada
(Jednolita konstrukacja korpusu)

Mechanical stop
[single-piece body construction)

Bezpieczenstwo przekroczenia skoku 1 mm

Uszczelka O-ring
O-ring seal

N +0.25

T Q/l 4 T M6 thread for maintenance only
|

ﬁi

Podstawa sprezyny gazowej
Gas Spring hase

ME x 8

do tadowania/ roztadowania
~ do mocowania

for charging/discharging
for fixing

Zawdr zwratny

Non-return valve ‘

Port tadujgcy/roztadowujacy 2 5 fg_g
[napetniac tylko azotem N, Q

Charging/discharging port
[charge with nitragen N only]

UWAGI TECHNICZNE

TECHNICAL NOTES

ilosé. 8 szt. MICK25-50-F150
ilo$¢. B sprezyny gazowe
serie MICX, D =25 mm,
dtugosé skoku= 50 mm,

sita poczatkowa = 150 daN.

8 pes. MICK25-50-F150

NO 8 nitrogen gas springs
series MICX, D = 25 mm,
stroke length = 50 mm,
initial force = 150 daN

Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilos¢
skokéw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

Modele MIC zostajg zastapione przez modele MICX.

*Sita koricowa (sita przy pefnym skoku)=sita poczatkowa x R

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages £8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

The MIC models are replaceable with the MICX
models.

(*) Final force (force at full stroke] = Initial force x R

MODEL MAX SKOK mm L N ..F50 ..F100 ..F150 ...F200 ..F300 R (%)
MODEL MAX STROKE mm  mm mm bar daN bar daN bar da bar daN bar daN
MICX25-10- ... 10 50 60 1.5
15- .. 15 55 70 1.7
22 23 2 = 130 200 195 300 7
38- ... 38 78 116 1.8
50- ... 50 90 140 1.9
80- ... 80 120 200 1.9

C28
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SPREZYNY GAZOWE DO TtOCZNIKOW TECH"“
Z NANOTECHNOLOGIA

NITROGEN CAS SPRINGS FOR DIES
NANO TECHNOLOGY SERIES

MCSM "Rew model

Sprezyny gazowe z niska sita — (dostepne $rednice 19 mm, Gas springs with low forces (available diameters: 19 mm
25 mm) and 25 mm).

NOWOSC: nowa seria w katalogu z nowa nanotechnologia WHAT'S NEW: new series in the catalogue, with the new
WIPERTECH i NANOTECH2. WIPERTECH and NANOTECH2 nano-technologies.
SAMOSMARNE dla milionéw cykli dzigki zastosowanym SELF-LUBRICATED for millions of working cycles thanks to
nanotechnologiom (patent pending). the nano-technologies (patent pending).

ZABEZPIECZONE PRZED ZANIECZYSZCZENIAMI  dzigki PROTECTED AGAINST CONTAMINANTS with WIPERTECH
pierscieniowi zgarniajgcemu WIPERTECH. protective wiper ring.

MB Gwint tylko do utrzymania
(brak w modelach MCSM19)

MB6 thread for maintenance only
(not present on models MCSMI19)

I

chropowatosé powierzchni Ra ~ 0.02 pm T -

twardos¢ powierzchni p ~ 1200 HV
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Piston rod
surface roughness Ra ~ 0.02 ym

PATENTS PENDINB surface p-hardness ~ 1200 HV
Pierécien zgarniajgoy WIPERTECH
Wiper ring WIPERTECH £

Prowadzenie tioka
(samosmarne) —
Rod guide
(self-lubricating)
Moiliwe mocowania

N +0.25

Uszczelka tloka
(samosmarne)
Rod seal
Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1) (self-lubricating)
Mechaniczna blokada
I-'ixing pnssillilil’ies (Jednolita kanstrukacja karpusu)

“ . . Mechanical stop
(see also "Accessories for nitrogen (single-piece body construction)

(zobacz takze

Safety overstroke 1 mm

Bezpieczenstwo przekroczenia skoku 1 mm

gas springs for dies” on page E1) Uszczelka O-ring
O-ring seal

Zawar zwrotny
Non-return vaive

Port fadujacy/rozfadowujgcy 0
iac +
tylko azotem N_,) D e
Charging/discharging port

(charge with nitrogen N only)

UWAGI TECHNICZNE TECHNICAL NOTES

Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilos¢ Important use instructions and maximum number
skokéw na minute na stronie C8-C15. of cycles per minute on pages C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdZ For accessories and other mountings, see

na stronie E1. page ET.

ﬂ I PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ

MODEL MAX SKOK mm L N D d
MODEL MAX STROKE mm ~ mm mm mm mm daN daN GAS SPRING BASE
MCSM19-10 10 55 65 105
15 15 60 75 110 MB x 12
25 25 70 95 115 do tadowania/ roztadowania
38 38 83 121 s 0 102 % 120 grﬁf/ischargmg
50 50 95 145 130 ; for fixing
80 80 125 205 140
MCSM25-10 10 55 65 230
15 15 60 75 240 M6 x 8
o5 o5 70 95 o5 14 104 160 260 N i gg ﬁguc\évxgi;{aruﬂaduwania
38 38 83 121 280 for charging/discharging
50 50 95 145 290 — foring
80 80 125 205 300
l 4
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Sprezyny gazowe Bordignon HP

SERIE STANDARDOWE

SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

STANDARD SERIES
NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen

gas springs for dies” on page E1]

odD=50 mr/n tylko wersia S
from D= 50mm S version” only

TOP

Sprezyny gazowe z uszczelnionym wewnatrz — korpusem.
Modele TOP25 sg najsilniejszymi sprezynami gazowymi ze
$rednicg 25 mm, generujg site poczatkowa 400 daN (gdy
jest mozliwe, rekomendowane jest uzycie modeli MSML25
z sitg poczatkowg 360 daN ze wzgledu na zastosowang
w nich bardziej zaswansowana technolagie.

Sprezyny gazowe TOP musza by¢ smarowane podczas pracy,
nie sg to sprezyny samosmarne.

Sprezyny gazowe TOP musza byé chronione przed
zanieczyszczeniami poniewaz pierscien zgarniajgcy nie moze
by¢ zastosowany w tej serii.

ZALECANE tylko przy $rednicy 25 mm, w przypadku gdy sita
poczatkowa 360 daN generowana przez modele MSML25 nie
jest wystarczajaca przy danym zastosowaniu. Dla pozostatych
$rednic rekomendowane jest uzycie modeli CSX ze wzgledu
na zastosowang w nich bardziej zaawansowana technologie.

Gas springs with bore seal design.

The TOP25 models are still the most powerful gas springs
with diameter 25 mm, generating an initial force of 400 daN
(when possible, the use of MSML25 models is recommended,
since they feature a more advanced technology and generate
an initial force of 360 daN).

TOP series gas springs must be manually lubricated, as they
are not self-lubricated.

TOP series gas springs must be protected against
contaminants, as they cannot be provided with a wiper ring.
RECOMMENDED only for diameter 25 mm, in case the initial
force of 360 daN generated by the MSML25 models is not
enough for the specific application. For the other diameters,
the use of C5X models is recommended because of the more
advanced technology.

TOP 25/120

M8 Gwint tylko do utrzymania

-

Thread M8 for maintenance only

Prowadzenie tioka

=

Rod guides

Mechaniczna blokada
(Jednalita konstrukacja korpusu)

Mechanical stop
(single-piece body construction)

Prowadzenie tioka

Piston guide

Uszczelka tloka
Piston seal

Korpus (uszczelnienie)
Chropowato$¢ powierzchni Ra ~ 0.05 pm
twardosé powierzchni p ~ 1200 H

Body (bore-sealed)
surface roughness Ra ~ 0.05 pm
surface p-hardness ~ 1200 HV

Zawor zwrotny

Non-return valve

Uszczelka O-ring

O-ring seal

Port tadujacy/roztadowujacy
C tylko azotem N,) +0

—

Skok
Stroke

*

N +0.25

bezpieczeristwo przekroczenia skoku 1mml

Safety overstroke 1 mm

- - D -0.2
Charging/discharging port
(charge with nitrogen N2 only)

UWAGI TECHNICZNE

TECHNICAL NOTES

Watine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé
skokéw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdZ

na stronie E1.

WERSJA “5"

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages £8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

‘5" VERSION

WERSJA “S" / *S5” VERSION

C30

20

Z rowkiem montazowym oraz portem bocznym
G1/8 do podtaczen do otwartych systemdw,
od D = 50 mm.

» WymiaryLi N + 20mm

» dodac -8 w celu ich zamdwienia.

Przyktad 8 szt. TOP 50-50-8

With fixing groove and G1/8 side port,
linkable to open system, from D = 50 mm..
» L and N dimensions: + 20 mm
» Add an -8 to order them

Example: 8 pcs. TOP50-50-8

r 4
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. B Serie standardowe / Slandard series

@

i

MODEL MAX SKOK mm L N D d i] PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm ~ mm mm mm mm bar daN daN GAS SPRING BASE
TOP25-10 10 65 75 770 M4
15 15 75 a0 790 do Iaduwgnia/ rozladowania
o5 1B 157 400 i for charging/discharging
25 25 95 120 800 M5 x 7 (2x)
do mocowania
50 50 145 195 810 for fixing
TOP32-10 10 65 75 1500 M4
15 15 7590 1520 for argng tscrargng
32 20 154 700 .
25 25 %5 120 1530 MB x 8 (2x)
do mocowania
50 50 145 195 1540 for fing
TOP38-10 10 65 75 1870 M8
do tadowania/ rozladowania
15 15 75 a0 1880 for charging/discharging
38 24 162 1000 -
25 25 95 120 1830 MB x 10 (2x)
do mocowania
50 50 145 195 2000 for fixing
TOP50-10 10 70 80 3750 M8
do fadowania/ roztadowania
15 15 80 g5 3850 for charging/discharging
50 36 159 2000 -
25 25 100 125 3900 M8 x 12 (2x)
50 50 150 200 3950 o e
TOPB3-10 10 75 85 5300 M8
do tadowania/ roztadowania
15 15 85 100 5650 for charging/discharging
63 46 153 3000 :
25 25 105 130 5690 M8 x 12 (2x)
d ’
50 50 155 205 5790 forfing
TOP75-10 10 75 85 6900 M8
15 15 85 100 7100 do ladowgnia/ rozladowania
75 56 142 4000 ) for charging/discharging
25 25 105 130 7100 M8 x 12 (4x)
do mocowania
50 50 155 205 7300 for fixing
TOP95-10 10 80 a0 10800 M8
do ‘aduwania/ roz‘adoyvania
15 15 a0 105 11700 for charging/discharging
95 70 154 7000
25 25 110 135 11800 M8 x 14 (4x)
50 50 160 210 11900 o onouan
TOP120-10 10 90 100 15000 M8
do tadowania/ roztadowania
15 15 100 115 16000 for charging/discharging
120 90 141 10000 E
25 25 120 145 17000 M10 x 16 (4x)
do mocowania
50 50 170 220 18000 for fxing

~
Impex-Ready 2025 Ir ¢ 4
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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES
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Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)

Fixing possibilities
(see also "Accessories for nitrogen
gas springs for dies” on page E1)

¢ 2

TOP

Gwintowany  korpus,  kompaktowej  sprezyny  TOP.
Seria sprezyn gazowych TOP nie jest samosmarna, z tego
wzgledu musza by¢ smarowane podczas pracy.

Sprezyny gazowe TOP musza byé chronione przed
zanieczyszczeniami, poniewaz nie mogs byé wyposazone
w pierscien zgarniajgcy

Threaded-body, compact gas springs with bore seal design.
TOP series gas springs must be manually lubricated, as they
are not self-lubricated.

TOP series gas springs must be protected against
contaminants, as they cannot be provided with a wiper ring.

TOP 12/20

Réwnoalegte boki do zastosowania

klucza prostego (rozmiar K)

Parallel flat faces for the use of

an open-end wrench (spanner) size K

—4—

Skok
Stroke

Nakretka mocujaca
Fastening nuts

Gwint wewngetrzny M
(Tolerancja ISO BH)

musi by¢ doktadnie dopasowany
do plyty (pierscienie mocujgce
nie sa przeznaczone do
utrzymania obcigzenia
generowanego przez

sprezyne gazowa).
An internal thread M

S0 tolerance = 6H]

must be properly machined
into the support plate

(the fastening nuts

are not designed for
sustaining the foad
generated by the gas spring)

N +0.25

Bezpieczenstwo przekroczenia skoku 1mm

Safety overstroke 1 mm

28

Dlugost bez gwintu
Non-threaded fength

M4 Port tadujacy/roziadowujacy —— M —
(napetniac tylko azotem N,)
M4 Charging/discharging port

(charge with nitrogen N oniy)

UWAGI TECHNICZNE TECHNICAL NOTES
2 . . i o . . .
Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilos¢ Important use instructions and maximum number
skokdw na minute na stronie C8-C15. of pyg[es per minute on pages £8-C15.
MODEL ~ MAXSKOKmm L N M d K EI 1]
MODEL MAX STROKE mm  mm mm mm mm daN daN
TOP12-10 10 58 65 80
M12 x 1.25 5 9 150 50
15 15 65 80 90
TOP14-10 10 85 65 130
M14 x 1.5 6 11 150 75
15 15 65 80 140
TOP16-10 10 85 65 170
M16 x 1.5 8 13 127 100
15 15 65 80 180
TOP20-10 10 58 65 420
M20 x 1.5 10 17 151 200
15 15 65 80 430
Nakretki mocujace / Fastening nuts MODEL M S CH
MODEL mm mm
TOP-D-12 M12 x 1.25 7 19
) 14 M14x 1.5 8 22
16 M16 x 1.5 8 24
20 M20 x 1.5 9 30

C32
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VDI 3003 STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

VDI 3003 STANDARD SER/IES - NITROGEN CAS SPRINGCS FOR DIES

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen

gas springs for dies” on page E1]

1

CVvDI

Sprezyny gazowe CVDI zgodne ze standardem VDI 3003.

The CVDI nitragen gas springs are in accordance with the
VDI 3003 standard.

CVDI 19/25

Thok

chropowatosc powierzchni Ra ~ 0.02 pm
twardos¢ powierzchni p ~ 1200 HV

Piston rod
surface roughness Ra ~ 0.02 ym
surface p-hardness ~ 1200 HV
Pierscien zgarniajgcy
Wiper ring

Smar staly

Solid lubricant
ProwadiZefietioks,

Rod guides.

Uszezelkaytoka

Aod seal

Mechaniczra blokada

{Jednolita konstrukacja karpusu)
MMechanical stop.

(single-piges body construction)
Zawor Zuratny

Non-return valve

Uszczelka O-ring

O-ring seal Tl

Port fadujgcy/roztadowujgty ,/

Safety pverstroke 1 mm

Bezpieczenstwo przekraczenia skoku hmm

(napeniaé tylko azotemNa) e D po2

Charging/discharging patt
(charge with nitragen Naonlyl

UWAGI TECHNICZNE

TECHNICAL NOTES

Waine: instrukeja ohstugi oraz maksymalna ilosé
skokéw na minute na stronie C3-€15.

Akcesoria‘ pozostate mocewania sprawdz

na stronie E1.

@

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

For accessories and other mountings,

see page ET.

MODEL MAX SKOK mm L N D d P r ﬁ PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm = mm mms mm__mm mm  mm  bar daN daN GAS SPRING BASE
CVDI19-15 N a7 72 120
25 25 67 92 125
38 38 80 418 125 MBx7 _
19 8 17 1 180 90 ) do Iaduwanla/ roztadowania
50 50 g2 142 130 % o MmoCoWaNG, hera
for c_hgrg/ng/d/scharg/ng
63 63 108 5, 171 130 - foring
80 80 125 205 130
CVDI25-15 15 97 72 320
25 25 67 92 330
38 38 80 118 335
L MBx7
50 50 92 142 335 \  do fadowania/ rozladowania
25 12 17 1 177 200 ~ do mocowania
63 63 108 171 335 for charging/discharging
; for fixing
80 80 125 205 340
100 100 145 245 340
125 125 170 295 340

f 4
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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES

CiISO 19/25

Seria sprezyn gazowych CISO jest zgodna z normg 1SO
11901:1995, ktéra zaczyna sie od S$rednicy @ 32mm.
W serii tej dostepne s réwniez sprezyny w srednicach
g 19mm i @ 25mm. Kofnierze mocujgce sa réwniez
dostosowane do normy ISO, mazna je znalez¢ w rozdziale
"Akcesoria do sprezyn gazowych'.

The CISO series gas springs are in accordance with the IS0
11901:1995 standard, which starts from @ 32 mm. This
CIS0 series includes the @ 19 mm and @ 25 mm also. Flanges
are in accordance with the ISO standard too, and can be
found in the "Accessories for nitrogen gas springs for dies”
catalogue.

CIS019/25

Thok
chropowatosc powierzchni Ra ~ 0.02 pm
twardos¢ powierzchni p ~ 1200 HV

Piston rod N\

surface roughfiess Ra ~ 0.02 pm .
surface p-hardness ~ 1200 HV

.

Smar staly

Skok. |
Stroke

Solid lubricant

P-owadzenie “ioke

a
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N,

Rod guides

Uszoze ka toka
Rod seal

Safety overstroke 1 mm

NtD.ES

Mechaniczna biokada
[Jednolita konstrukacja korpusu)

L

Mechanical siop
{single-piece ody construction]

Zawur zwrotny

Bezpieczenstwa przekroczenid skoku Thm

Non-return vaive
- : Uszczelka O-ring
Moiliwe mocowania
(zobacz takze
Akcesoria do sprezyn gazowych str. EY

O-ring seal

Port fadujacy/ruztaduwu goy
(napetnia¢ tylkd azotem N.)

Pl

Fixing possibilities
(see also "Accessories for nitrogén
gas springs for dies” on page £1)

]

Charging/discharging port
(charge with nitrogen A only!

UWAGI TECHNIGZNE TECHNICAL NOTES

Waine: instrukeja obstugi oraz maksymalna ilosé
skokaw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria | pozostate mocowania sprawdZ

na stronie £1.

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages £8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

MODEL MAX SKOK mm L N D d PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm mm mm mm mm daN daN GAS SPRING BASE
CIS015-10 = 10 53] 65 135
16 = 16 61 77 140
25 o 25 70 95 150 M6 x 8
38 - 38 83 121 19 10 128 | 100 170 nia/ rozladowania
- do mocowania
50 - 50 o5 145 170 for charging/discharging
: for fixing
B3 -« 63 108 171 180
80 -« 80 125 205 185
CIS025-10 - 10 55 65 300
16 16 61 77 330
25 o 25 70 95 360 M6 x 10
38 o 38 83 129 o5 14 129 200 410 . gg ﬁﬂgﬁﬁgﬁ/ﬁroziadowama
for charging/disch
50 - 50 g5 145 420 for G 0 docherang
63 63 108 171 440
80 -« 80 125 205 440

- Bez pierscienia zgarniajacego / Without scraper ring

'
Ir Impex-Ready 2025
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ISO 119011 STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TLOCZNIKOW

ISO 11901-1 STANDARD SERIES - NITROGEN CAS SPRINGS FOR DIES

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen

gas springs for dies” on page E1]

CiISO 32/38

CIS0 32/ 38

Ttok
chropowatosc powierzchni Ra ~ 0.02 pm
twardosé powierzchni p ~ 1200 HV
Piston rod

surface roughness Ra ~ 0.02 ym

T

surface y-hardness ~ 1200 HV
Pierscien zgarniajacy
Wiperring N
Smar staly
Solid jubricant

Prowadzenie tloka

Rad guides N

Uszczelka tloké
Rod seat

Mechariczna h okada

(Jednulita kunstrukacia kurpushy e i

Mechanical stop
Isingle-piece bady canstruction)

Zawar 2wratny
Non-return valie
Uszgzelka Osring

Ofring el

Port taduiacy/~oztadowujacy

Skok
Stroke — 1~

f
N
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+0.25
N-

Safety overstroke 2 mm

Bezpieczeistwo przekroczenid skoku 2 mim

w
o

(napeiniag tylko azotem N_J - +0
Lharging/discharging port -+ D .

{charge with nitrogen N only)

UWAGI TECHNICZNE

TECHNICAL NOTES

Waine: instrukcja ohstugi oraz. maksymalna ilosé
skokéw na minute na stronie C8-C15.

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

7Za % Akcesoria | pozostate mocowania sprawdz For accessories and other mountings,
na stronie E1. see page E1.
MODEL MAX SKOK mm L N D d P r ﬂ ﬂ PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm~ mm mm mm Mmoo mm mm daN  daN GAS SPRING BASE
CIS032-10 10 60 00 185
16 16 66 82 190 MB x 9
25 25 75 100 | 82 115 | 105 | 1 | 145 | 150 | 190  Jo ledowania/ rozladonania
50 50 100 150 195 for orergng dscherging
80 80 130 210 195
CIS038-10 10 60 70 320
13 13 63 76 320
16 16 66 82 320
25 25 75 100 330 40 foconania rodadonania
38 38 88 126 | 38 | 15 | 105 | 1 | 142 | 250 | 330 e scharaing
50 50 100 150 340 for fixing
63 63 113 176 345
75 75 126 201 345
80 80 130 210 350

f 4
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ISO 11901-1 STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

1SO 11901-1 STANDARD SERIES - NITROGEN GCAS SPRINGS FOR DIES

CiS0 457150

CIS0 45/150

Gwint tylko do utrzymania
modele CISO45 i CISO50 = M8
modele CISO75 i CISO95 = M10
modele CIS0120 i CISO150 = M12

a
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Thread for maintenance only

Thok d CIS045 and CISO50 models = M8
chropowatosé powierzchni Ra ~ 0.02 um CISO75 and CISO95 models = M10
twardos¢ powierzchni p ~ 1200 HV CIS0120 and CIS0150 modgls = M12
Piston rod h - T
surface roughness Ra ~ 0.02 ym \\ /
surface p-hardness ~ 1200 HV R g x )

N [S)
Pierécien zgarniajacy : ﬁ %
Wiper ring

— .

Smar staly — ¢
Solid fubricant < |

Prowadzenie ttoka

Rod guides

2
3
@
c|g
Uszczelka tioka g )
Rod seal % §
~Ne n
Uszezelka O-ring 2 § g
y 28 i
O-ring seal :‘% w Z
Mechaniczna blokada g
S
Mechanical stop E 1
Zawar zwrotny.
Non-return valve
Uszczelka O-ring
O-ring seal
1/8 Port boczny takze
Moiliwe mocowania do'tadowania / roztadowywania
(z0b e {napetniac tylko azotem N} N
zobacz takze G1/8 Side port also for.
Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1) charging / discharging >
(charge with nitrogen N, aniy} !
Fixing possibilities +0
0.2
(see also "Accessories for nitrogen: . D
gas springs for dies” on page E1] UWAGI TEGHNICZNE TECHNICAL NOTES
Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé Important use instructions and maximum number
skokéw na minute na stronie C8-C15. of cycles per minute on pages £8-C15.
T T % Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz For accessories and other mountings,
na stronie E1. see page E1.
taczone / Linkable Gotowe z rowkiem montazowym oraz portem Ready with fixing groove and G1/8 side port,
bocznym G1/8 do podtaczen do otwartych linkable to open system, from D = 45 mm.

systemow, od D = 45 mm.
UWAGA: przed podiaczeniem do otwartych ukladéw ATTENTION: make sure to fully discharge the

upewnij sie, Ze spreiyny sa roztadowane catkowicie gas spring hefore connecting it to open system
(zobacz instrukcje obstugi dostarczana razem z (see the instructions supplied together with the
zestawem tadujacym i roztadowujacym CONPL) charging and discharging set COMPL).

r 4
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. Serie standardowe / Sfandard series

@n n

MODEL MAX SKOK mm L N D d p A r Z Y PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAXSTROKEmm mm mm mm mm mm mm mm mm mm bar daN daN / GAS SPRING BASE
CIS045-25 25 110 135 650 M8 x 13 (2x)
50 50 135 185 | 45 | 20 [145| 2 | 1 | 35| 4 | 159|500/ 880 o oeoania
80 80 165 245 720
CIS050-13 13 107 120 1090
25 25 120 145 1100
38 38 133 171 1110
50 50 145 195 1150 ~ MBx13(2x
%3 & 199 2221 o | o5 (45| 3 | 2 | 5| 8 |183] 750 | 0 g
75 75 170 245 1200
80 80 175 255 1210
100 100 195 295 1220
125 125 220 345 1230
160 - 160 255 415 1240
CIS075-13 13 121 134 2050
25 25 135 160 2070
38 38 147 185 2100
50 50 160 210 2150 M8 x 13 (4x)
63 63 173 236 2200 \ @ mocowania
75 36 18 3 25 5 8 148 | 1500 - for fixing
75 75 184 259 2220
80 80 190 270 2250
100 100 210 310 2280
125 - 125 235 360 2340
160 -« 160 270 430 2390
CIS095-13 13 131 144 4200
25 25 145 170 4250
38 38 157 195 4300
50 50 170 220 4350 ~ MBx134x
do mocowania
s: 32 Ei zgz 95 50 |21 | 3 |28 5 | 8 153 |3000 2;22 . for g
80 80 200 280 4700
100 100 220 320 4700
125 125 245 370 4700
160 - 160 280 440 4700
CIS0120-13 13 151 164 6300
25 23 165 190 6400
38 38 177 215 6600 M10 x 16 (4x)
50 50 190 240 7000 ;grg)gggwa”ia
63 63 203 266 7300
— 75 e 120 ' 65¢p22.5¢ 3 25 5 8 151 | 5000 a6 0 Lo -
80 80 220 300 7500
100 100 240 340 7600
125 - 125 265 390 7700
160 -« 160 300 460 7800
CIS0150-13 13 168 181 10100
25 25 180 205 10300
38 38 193 231 10500 /W
50 50 205 255 10700 for fixing
63 63 219 282 10900
= = e — 150 | 80 [245| 3 25 5] 8 150 | 7500 P 100Fe--—+-—@-
80 80 235 315 11300
100 100 255 355 11500
125 125 280 405 11700
160 -« 160 315 475 12000

» Dostepne na zadanie / Available on request

~
Impex-Ready 2025 Ir ¢ 4
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C38

STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitraogen

gas springs for dies” on page E1]

-

JAK ZAMOWIC HOWATO ORDER

Zastapione przez serie¢ CSMF (sprawdz specyfikacje techniczna).
Jesli wymagany jest port baczny zobacz serig CSMF - wersja S
(sprawdz specyfikacje technicznag).

Replaced by CSMF series (check technical specifications). If the side port
for linking to apen system is needed, see CSMF series - S versian”

(check technical specifications).

CF

Sprezyny gazowe z kotnierzem, ktdry jest wkrecany na cylinder
dla zapewnienia najwyzszego poziomu bezpieczenstwa
w porownaniu do kotnierzy mocowanych za pomoca
pierscienia blokujacego. Ze zwigkszong sitg poczatkowa,
przygotowane do otwartego systemu.

Nitrogen gas springs with fixing flange, threaded on the
cylinder body to ensure a higher safety level compared with
flanges fixed with lock ring. With increased initial force,

linkable to open system.

Thok
chropowatos¢ powierzchni Ra ~ 0.02 pim
twardo$¢ powierzchni p ~ 1200 HV

Piston rod

surface p-hardness ~ 1200 HY. N

Pierscien zgarniajacy, \\
Wiper ring . ’
\

Smar staly

Solid Jubricant .
I

Whudawany kohnierz .

Z otwirami montazowymi. |

Built-on flange ‘

with dedicated fixing holes

Prowadzenie toka ——

Rod guides

Uszezelka thoka

Rod seal /

Meghaniczna blokada /
[Jednalita kanstrukacja korpusu) /

Mechanica! stop
{single-piece body construction]

Uszczelka O-ring >

D-ring seal

Zawor zwrotny

Non-return valve

G1/8 port boczny
G1/8 side port

M8 Port tadujgey/roztadowujacy: |
(napetiac tylka azatem N,) /l

M8 Gwint tylku g utrzymania

surface roughness Ra ~ 0.02 pim N I — d J— _T,

Thread'MB for maintenanee offy

-

—

Skok
Stroke

€

Bezpieczeristwo przekroczenia skoku 1 mm

Safety overstroke 1 mm

N +0.25

MB Gharging/discharging port; ? D -02
(charge with.nitrogen N only)

UWAGI TECHNICZNE

TECHNICAL NOTES

8 szt. CF50-80 1500dall
8 szt. sprezyny gazowe

serie CF z wbudowanym
kotnierzem, D = 50 mm,
dtugosé skoku = 80 mm,

series CF with built-on
flange, D = 50 mm,
stroke length = 80 min,

sita poczatkowa = 1500 daN. initial force = 1500 dalN

UWAGA: wskai
wymagana sile poczatkowa.

ATTENTION: specify the
required initial force.

8 pes. CF50-80 1500dal
NP 8 nitrogen gas springs

Waine: instrukeja obstugi oraz maksymalna ilosé
shokéw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages £8-C15.
For accessories, see page E.

taczone / Linkable

Gotowe z portem bocznym G1/8 do podtaczen do
otwartych systemaow.

UWAGA: przed podiaczeniem do otwartych ukladéw
upewnij sie, Ze sprezyny sa roztadowane catkowicie
(zobacz instrukeje obstugi dostarczang razem z
zestawem ladujacym i roztadowujacym COMPL)

Ready with G1/8 side port, linkable to

open system.

ATTENTION: make sure to fully discharge the
gas spring before connecting it to open system
(see the instructions supplied together with the
charging and discharging set COMPL).

r 4
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Serie standardowe / Sfandard series

MODEL MAX SKOK mm L N D d E = KOLNIERZE
MODEL MAXSTROKEmm mm mm mm mm  mm bar daN  daN FLANGES
CF50-10 » 10 95 105
25 o 25 110 135
38 o 38 123 161
50 50 135 185
B3 ° 63 148 211
50 30 25 212 1500 | 2400 o
80 -« 80 165 245 T
100 - 100 195 295 g
125 - 125 220 345 e =
160 - 160 255 415 -5
=
200 - 200 295 495 8
CFB3-10 « 10 95 105 o
25 o 25 110 135 %
38 o 38 123 161 g
50 50 135 185 ()]
>
B3 ° 63 148 211 C
63 36 25 196 2000 | 3200 )
80 -« 80 165 245 ‘N
o
100 - 100 185 285 B/ Otwory./ Holes o
M10 do motowania u)
125 o 125 220 345 for M10 fixing screws
160 - 160 255 415
200 - 200 295 495
CF75-10 » 10 105 115
25 25 120 145
38 - 38 133 171
50 - 50 145 195
B3 - 63 158 221
75 45 25 189 3000 | 4800
80 - 80 175 255
100 - 100 200 300 6 x Otwory / Hole
125 . 125 2850 350 For W10 g serons
160 - 160 265 425
200 - 200 310 510
CF95-25 -« 25 130 155
38 - 38 143 181
50 - 20 138 205
B3 - 63 168 231
80 - 80 190 270 95 58 25 189 5000 | 8000
100 - 100 210 310
125 -« 125 245 370
M10 do mocowania
160 - 180 080 440 for M10 fixing screws
200 - 200 330 530
CF120-25 -« 25 140 165
38 o 38 153 191
50 -« 50 165 215
B3 ° 63 178 241
80 - 80 195 275 120 75 35 204 9000 | 14400
100 - 100 215 315
125 e 125 250 375 8 x Otwory / Hole
M10 do mocowania
160 o 160 290 450 for M10 fixing screws
200 - 200 340 540

« Dostepne na zadanie /Ava/'/ab/e. on request

Impex-Ready 2025 A I
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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW TECH'W

STANDARD SERIES - NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES

PATENTS PENDING

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitraogen

CSMF

Kompaktowe sprezyny gazowe z kofnierzem, ktéry jest
wkrecany na cylinder dla zapewnienia najwyzszego poziomu
bezpieczefdstwa w poréwnaniu do kotnierzy mocowanych za
pomaca pierscienia blokujacego.

NOWOSC: ulepszone o nowa nanotechnologie WIPERTECH
NOWE MODELE DOSTARCZANE BEDA W MOMENCIE
WYPRZEDANIA STARYCH MODELI.

Compact nitrogen gas springs with fixing flange, threaded on
the cylinder body to ensure a higher safety level compared
with flanges fixed with lock ring.

WHATS NEW: upgraded with the new WIPERTECH
nano-technology.

THE NEW MODELS WILL BE SUPPLIED ONLY WHEN THE
OLD ONES ARE OUT OF STOCK.

Tiok
chropowato$¢ powierzchni Ra ~ 0.02 pm
twardosé powierzchni p ~ 1200 HV

Piston rod
surface roughness Ra ~ 0.02 pm
surface y-hardness ~ 1200 HV

MB Gwint tylko do utrzymania

MBE thread for maintenance only

Pierécien zgarniajacy WIPERTECH
Wiper ring  WIPERTECH

Prowadzenie tioka (samosmarne)

Rod guide (seif-lubricating)

Whudowany kotnierz
z otworami montazowymi.
Buift-on flange

with dedicated fixing holes

Uszczelka ttoka (samosmarne)

Uszczelka tioka (seif-lubricating]

Mechaniczna blokada
(Jednolita konstrukacja korpusu)

Mechanical stop
(single-piece body construction)

Zawor zwrotny

Non-return valve

Uszczelka O-ring

O-ring seal

Port tadujgcy/rozladowujgcy
(napetniad tylko azotem N,)

Skok |
Stroke

|

—F

Bezpieczenstwo przekroczenia skoku 2

N +0.25

Safety overstroke 2 mm

gas springs for dies” on page E1) i (oD e Dfoe

M16 (CSMF120)

Charging/discharging port
@ (charge with nitrogen N only)

M10 (CSMF50 and CSMF63)

M12 (CSMF75 and CSMFAS5)
77777 M16 (CSMF120)
JAK ZAMOWIC HOW TO ORDER UWAGI TECHNICZNE TECHNICAL NOTES
8 szt. CSVIF50-80 1500dal 8 pcs. CSMF50-80 1500daN Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosc Important use instructions and maximum number
8 szt. sprezyn gazowych IO 8 nitrogen gas springs skokéw na minute na stronie C8-C15. of cycles per minute on pages C8-C15.
seria CSMF z wbudowanym  series CSMF with built-on Akcesoria i pozostate mocowania sprawds For accessories, see page E1.
kotnierzem D = 50 mm, flange, D = 50 mm, na stronie E1
dtugosé skoku = 80 mm, stroke length = 80 mm, '

sita poczatkowa = 1500 daN  initial force = 1500 daN

UWAGA: wskat sile poczatkowa ~ ATTENTION: specify the
spreiyny. required initial force.

AIIWAEA:
Srednica tloka d = 40mm dla modelu CSMF63
(poprzednia wersja: d = 36 mm)

WERSJA “S”

AII TTENTION:
Rod diameter d = 40 mm for the CSMF63 models
[previous version: d = 36 mm).

“S” VERSION

WERSJA “S" / *S5” VERSION

Z portem bocznym G1/8 do podtaczen
do otwartych systemow.

» wymiarli N:+ 20 mm

» aby zamdwi¢ dodaj -8

Przyktad 8 szt. CSMF50-80-S

With G1/8 side port, linkable to apen system.
» L and N dimensions: + 20 mm
» Add an -8 to order them

Example: 8 pcs. CSMF50-80-§

r 4
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COME I

/’/\\
MODEL MAX SKOK mm L N D d F <\ /> El ﬂ KOENIERZE
MODEL MAX STROKE mm  mm mm  mm mm  mm bar daN  daN FLANGES
CSMF50-10 « 10 60 70 2460
25 25 75 100 2460
38 - 38 88 126 2510
50 - 50 100 150 2590
B3 - 83 113 176 2590 o
50 30 24 212 1500 T
80 - 80 130 210 2590 = c
4 x Otwory / Hole
100 - 100 150 250 2650 W0 do moconans [¢]
for M10 fixing screws (o
125 125 190 315 2670 (0)}
160 * 160 235 395 2680 ©
200 - 200 275 475 2690 8
CSMFB3-10 » 10 65 75 2900 (0]
25 25 80 105 3270 %
38 - 38 93 131 3430 b
50 - 50 105 155 3490 g
B3 - 63 118 181 3500 C
63 |40A | 24 159 | 2000 >
80 80 135 215 3500 : ‘N
6 x Otwory / Holes th
100 -« 100 160 260 3580 M10 do mocowania o
for M10 fixing screws u-)
125 125 190 315 3580
160 -« 160 235 395 3690
200 - 200 275 475 3750
CSMF75-10 « 10 65 75 4800
25 25 80 105 5200
38 - 38 93 131 5300
50 - 50 105 155 5400
B3 - 63 118 181 5500
75 45 24 189 3000
80 - 80 135 215 5600 i
6 x Otwory / Hole
100 - 100 155 255 5700 M10 do mocowania
for M10 fixing screws
125 125 200 325 5800
160 -« 160 250 410 5900
200 - 200 300 500 6000
CSMF95-25 25 90 115 8500
38 - 38 103 141 8700
50 - 50 115 165 8800
B3 - 63 128 191 8900
80 - 80 155 235 95 58 24 189 5000 | 9000
100 - 100 185 285 9100 |
8 x Otwory / Holes
125 125 220 345 9200 M10 do mocowania
for M10 fixing screws
160 -« 160 260 420 9300
200 - 200 310 510 9400
CSMF120-25 « 25 100 125 14000
38 - 38 113 191 15000
50 - 50 125 175 15400
B3 - 63 138 201 15500
80 - 80 160 240 120 75 34 204 9000 | 15600
100 - 100 190 290 15700
125 o 125 225 350 15800 8 x Otwory / Hole
M10 do mocowania
160 160 270 430 17800 for M10 fixing screws
200 - 200 320 520 18000

- Dostepne na zadanie / Available on request
/\ UWAGA: Zobacz uwagi na stronie C40 //\ ATTENTION: see note on page C40

f 4
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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES

p—
—
—=
p—
—
—
—
—
—
—_—
——
—
-
—
—
g—
—=

B

Moiliwe mocowania
(zobacz takze
Akcesaoria do sprezyn gazowych str. E1)

Fixing possihilities
(see also "Accessories for nitrogen
gas springs for dies” on page E1)

4

JAK ZAMOWIC HOW TO ORDER

Zastapione przez serie CSMT (sprawdz specyfikacje techniczng)

Replaced by CSMT series (check technical specifications).

CT

Seria sprezyn gazowych CT z gwintowanym korpusem
pozwalajgcym na dowolny‘mentaz.

The CT séries nitrogen gas-springs have the threaded body
to alfow a different fixing.

CT38

M8 Gwint tylko do utrzymania
/ Thread M8 for maintenance only

Pierseienie mocujgce

Fastening rings

Gwint wewnetrzny M38x1.5
(Tolerancja 150 BH)

musi byé dokladnie dopasowany
do plyty {pierécienie mocujace
hie 53 przeznaczone do utrzymanid
oheigzenia generowanego przez
sprezyne gazowa).

An internal thread M38x1.5
(IS0 tolerance = 6H)

must be properly machined
into the support plate

(the fastening rings

are not designed far

sustaining the Joad

generated by the gas spring)

M38x1 '5T
P”E%

UWAGI TECHNICZNE

$
T
D
z
SS
B
«
E
E
>
3|k
10 &
S| g
1
S
g8 4
g8
2
g
2
-3
58 3
N3 @
2%
o 8
RS
2%
58
‘ M8 Port tadujacy/roztadowujacy

(napefniac tylko azotem N,)

M8 Charging/discharging port
frharae with nitrnoen N~ nniv]

TECHNICAL NOTES

8 szt. . CT38-50 750daN

8 szt. sprezyn gazowych CT
z gwintowanym korpusem
D=38mm,

dtugosé skoku= 50 mm,
sita poczatkowa = 750 daN.

N° 8 CT38-50 750dal

NO 8 nitrogen gas springs
series CT with thfeaded
body, D = 38 mm,

stroke length = 50 mm,
initial force = 750 daN

UWAGA: wskai
wymagana sile poczatkowa.

ATTENTION: specify the
required initial force.

\Nazne: instrukcja obslugi oraz maksymalna ilosé
skokow na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

UWAGA: model CT38 odpowiada poprzedniemu
modelowi C38...5)

Impartant use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

For accessories, see page E1.

ATTENTION: the CT38 models correspond to the
old C38...5 models.

MODEL MAX SKOK mm L N

MODEL MAX STROKE mm ~ mm mm daN daN
« Dostepne na zgdanie / Available on request CT38-10 »- 10 65 75
- Dwa pierécienie mocujace sg dostarczane 15 e 15 70 85
7 i i 25 e 25 80 105

razem ze spre,zyna gazowa'/ Two fastening rings are 197 250 1200
supplied with each gas spring 38 .- 38 93 131
50 e 50 105 155
80 e 80 140 220

C42
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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TtOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN CAS SPRINGS FOR DIES

WA

C—
_
e
e
e
=
—
e
e
=
K —
e
=
b —

I

PATENTS PENDING

CSMT

Kompaktowe sprezyny gazowe serii CSMT maja gwintowane
cylindry pozwalajgce na rézne metody mantazu

NOWOSC: ulepszone o nowa nanotechnologie WIPERTECH
NOWE MODELE DOSTARCZANE BEDA W MOMENCIE
WYPRZEDANIA STARYCH MODELI.

UWAGI TECHNICZNE

TECH.kl

The CSMT series compact nitrogen gas springs have the
threaded body to allow a different fixing.

WHATS NEW: upgraded with the new WIPERTECH
nano-technology.

THE NEW MODELS WILL BE SUPPLIED ONLY WHEN THE
OLD ONES ARE OUT OF STOCK.

TECHNICAL NOTES

Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé
skokéw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

JAK ZAMOWIC HOW TO ORDER

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages £8-C15.
For accessories, see page E1.

Moiliwe mocowania

8 szt. . CSMT38-50 750dal

8 szt. sprezyn gazowych
CSMT z gwintowanym
korpusem

D =38 mm,

dtugosé skaku= 50 mm,
sita poczatkowa = 750 daN.

UWAGA: wskai
wymagana sile poczatkowa.

N° 8 CSMT38-50 750daN

N° 8 nitrogen gas springs
series CSMT with threaded
body, D = 38 mm,

stroke length = 50 mm,
initial force = 750 daN.

ATTENTION: specify the
required initial force.

(zobacz takze Akcesoria do sprezyn
gazowych str. E1)

Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitraogen
gas springs for dies” on page E1)

&

4

M6 Gwint tylko do utrzymania
—
ME thread for maintenance only

4
T
Q
i
SS
5SS
[95]
£
€
o
3
& el
ki o[
2
= | &
g
9H
—1 g2
gz
~"’U°BE
g £P
§ 58
g nNB
IS Mol
b
25 Qd
g
8=z

M8 Port tadujgcy/roztadowujacy ‘
(napetniac tylko azotem N,

M8 Charging/discharging port
(charge with nitrogen Ny only)

@

Pierécienie mocujace

Fastening rings

Gwint wewngtrzny
M38x1.5 / M50x1.5
(Tolerancja ISO BH)
musi by¢ dokladnie
dopasowany do plyty

przez sprezyne gazowa).

An internal thread

M38x1.5 / M50x1.5

(IS0 tolerance = BH)

must be properly machined

into the support plate

(the fastening rings

are not designed for sustaining

the load generated by the gas spring)

(pierscienie mocujgce nie s przeznaczone
do utrzymania obcigzenia generowanego

— MB0x1.5 —

4

T

M6 Gwint tylko do utrzymania

" MB thread for maintenance only

|

- @
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M10 Port fadujgcy/roztadowujacy
(napetniaé tylko azatem N,)

M10 Charging/discharging port
(charge with nitrogen N only)

0 n

MODEL  MAXSKOKmm L N NG MODEL  MAX SKOK mm L N N
MODEL ~ MAX STROKE mm mm  mm bar daN daN MODEL ~ MAX STROKEmm mm mm bar daN daN
CSMT38-10 10 55 65 1090 CSMT50-10 10 60 70 2460
15 o 15 60 75 130 25 o 25 75 100 2480
o5 . o5 70 95 1180 38 -« 38 88 126 2510
197 | 750 50 - 50 100 150 | 212 | 1500 | 2580
% - 38 83 121 1230 63 63 113 176 2590
50 - 50 % 145 1240 80 - 80 130 210 2590
80 - 80 125 205 1280 100 - 100 150 250 2650

« Dostepne na zgdanie / Available on request

Dwa pierscienie mocujace dostarczane sg z kazdg sprezyna gazowa. / Two fastening rings are supplied with each gas spring

~
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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES

Moiliwe mocowania
(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)

Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen
gas springs for dies” on page E1)

Ctt

Lda

0dD=50mm  odD=50mm
fromD=50mm  from D =50 mm

CHT

Seria CHT zostata zaprojektowana do pracy w temperaturze
do 200°C (392°F), dla najbardziej wymagajgcych zastosowan
wysokotemperaturowych.

Tiok sprezyny gazowej musi by¢é smarowany smarem "PLUB"

200°C
392°F

MAKSYMALNA TEMPERATURA
MAX TEMPERATURE

CHT series has been developed to work up to 200°C (392°F],
for the most demanding high temperature applications.
The piston rod has to be lubricated with grease “PLUB’.

CHT

Tiok
chropowatosc powierzehni Ra ~ 0.02 pm
twardosé powierzchni p ~ 1200 HV

Piston rod

Gwint tylko do utrzymania
modele CHT18 = M5
modele CHT25 = MB
pozostate = M8

A

Thread for maintenance only
CHT19 models = M5
CHT25 models = M6
others = M8

surface roughness Ra ~ 0.02 ym Y

surface p-hardness ~ 1200 HV

Pierscien zgarniajacy
Wiper ring

Prowadzenie tioka
Rod guides N i
Uszczelka tioka

Rod seal

Mechaniczna blokada
(Jednolita kanstrukacja korpusu)

Mechanical stop
(single-piece body construction)

Uszczelka O-ring
O-ring seal

Zawor zwrotny

Non-return vajve

G1/8 port boczny

(niedostepny do uzytku w modelach CHT)
G1/8 side part

{not available for use in CHT madels

Port fadujgcy/roztadowujacy |
iac tylko azotem N,)

Charging/discharging port

(charge with nitrogen N only)

UWAGI TECHNICZNE

Skok |
Stroke

+

Safety overstroke 1 mm

N +0.25

Bezpieczenstwo przekroczenia skoku 1 mm l

fe_ |

TECHNICAL NOTES

Waine: instrukcja ohstugi oraz maksymalna ilosé
skokéw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

/\ UWAGA:
Srednica tioka d = 40 mm dla CHT63
(poprzednia wersja Srednica tloka d = 36 mm).

JAK ZAMOWIC

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages £8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

/\ATTENTION:
Rod diameter d = 40 mm for the CHT63 models
(previous version rod diameter d = 36 mm).

HOW TO ORDER

UWAGA: w celu zamdwienia nalezy skontaktowac sig
z naszym dziatem technicznym aby upewnic sie, ze sprezyny
gazowe CHT s odpowiednie dla wskazanej aplikacii.

Dziat techniczny Bordignon przesle specjalny
formularz do uzupetnienia niezbednych danych.

(*) Maksymalne ciSnienie (bar) jest uzaleznione
od warunkéw pracy sprezyny gazowej (wskazanej
temperatury pracy).

Po uzyskaniu akceptacji warunkdw pracy przez
dziat techniczny, zostanie przekazana informacja
o maksymalnym cignieniu.

IMPORTANT: it is necessary to contact our technical
department in order to make sure that CHT gas
springs are ok for the required application. Bordignon
technical department will send you a dedicated form
to be filled with the application data.

(#) The maximum charging pressure (bar) (bar)
depends on the use conditions (declared actual
operating temperature].

You will be informed about the maximum charging
pressure if your application is approved by our
technical department.

r 4
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n Serie standardowe / Sfandard series

@

El 1] PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ

MODEL MAX SKOK mm L N D d J
MODEL MAX STROKE mm mm mm mm mm  bar (*]  daN daN GAS SPRING BASE
CHT19-10 « » 10 70 80 130
150 15 75 90 Zobacz 135 M8 x 14
2560 25 85 110 informacie na| 140 do fadowania/ roztadowania
38ee 38 98 136 19 10 JswonieCaa| 100 145 ;s,sghargmg
Bl ee 50 110 160 on page C44 155 ; for fixing
80 80 140 220 165
CHT25-10 ® » 10 70 80 250
1500 15 75 90 . 270 ‘ M8 x 11
25ee 25 85 110 informacie na 290 é do tedowania/ roztadowania a
3Bee 38 98 136 25 14 |swonecss| 200 320 Sy = r;:-lf?acrugv/\'l:;/i;'schargmg I
50ee 50 110 160 Seenore ) 330 i for fixing c
80 e 80 140 220 350 o
12500 125 185 310 370 (=
CHT32-10 e« 10 60 70 480 o
1500 15 65 80 490 o
250 25 75 100 Zobacz 520 M8 x 8 5
e BB | g | g [ g | 50 s
S0e- 50 100 150 See note (] 540 for charging/discharging [0}
80 ee 80 130 210 on page C44 550 for fixing ;
12500 125 175 300 560 3
160 ¢ 160 210 370 570 N
CHT38-10 e « 10 65 75 650 (0]
1500 15 70 85 700 ()]
T T oL 2
50 50 105 155 | 38 22 |tonetaa| 500 | 800 - o fadowan rodadowania el
B0 ee 80 140 220 See note [*) 820 for charging/discharging (08
12500 125 185 310 s 840 for g ol
160 o 160 220 380 860 (7))
200 ¢« 200 260 460 880
CHT50-10 » 10 95 105 1250
25 25 110 135 1400
38 38 123 161 1500
50 50 135 185 . 1550 Eﬂ?d B
B3¢ 63 148 211 informacje nal 1600 four cah;g?/?;;/dig%ﬁgrgiﬁgma
80 ¢ 80 165 245 50 30 |stronecss| 1000 | 1650 )
100 » 100 195 295 See note (*) 1700
125« 125 220 345 oot 1720 M 12 (2.
160 o 160 255 415 1730 L g
200 « 200 295 495 1750
250 o 250 345 595 1770
CHTB3-10 ® 10 95 105 2200
25 25 110 135 2400
38 . 38 123 181 2500 M8 _
S 0 e  zoac 260 o cheram tiosrarging
° informacje na|
80 e 80 165 245 83 40 A aronecda | 1500 | 5590 VB x 12 (20
100 o 100 185 285 onpoge 044 2750 pro—
i 0 mocowania
125 @ 125 220 345 2800 for fixing
160 © 160 255 415 2850
200 » 200 295 495 2900
CHT75-10 » 10 105 115 3400
25 ¢ 25 120 145 3800
38 e 38 133 171 4200 VB
gg ° gg 1‘5": ;g? ) onbagz jggg ?u iaguwan;e/x/drnz’gadowania
° informacie nal for charging/discharging
80 e 80 175 255 75 45 Jewonietaa) 2500 | y45q | 40 M8 x 12 (4x)
100 100 200 300 on page C44 4500 do mocowania
125 ¢ 125 225 350 4550 ‘ for fixing
160 o 160 265 425 4650
200 » 200 310 510 4800
CHT95-25 o 25 130 155 6200 M8
38 38 143 181 Zobacz 6500 do fadowania/ roztadowania
50 e 50 155 205 informace na 6700 for charging/discharging
B3 e 63 168 231 95 58  |swonecas| 4000 | 6800
80 « 80 190 270 o o4 6900 MB x 12 (44
100 100 210 310 7000 : o mocowania
125 125 245 370 7150 for fixing
CHT120-25 o 25 140 165 9100
38 38 153 191 o s 9700
50 e 50 165 215 120 75 stronie C44 | 6500 10000 do tadowania/ roztadowania
B3 e B3 178 241 See note (*] 10400 _ for charging/discharging
80 80 195 275 o peae 44 10700
M10 x 15 (4x)
do mocowania
for fixing

» Bez portu bocznego G1/8 i rowka / Without G1/8 side hole and groove
« Dostepne na zadanie / Available on request

/A\UWAGA: Zobacz uwagi na stronie C44 / A\ ATTENTION: see note on page C44

~
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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen

gas springs for dies” on page E1]

CSMHT

Kompaktowa seria CSMHT zostata zaprojektowana do pracy
w temperaturze do 200°C (392°F), dla najbardziej
wymagajgcych zastosowar wysokatemperaturowych.

Tiok sprezyny gazowej musi byé smarowany smarem "PLUB"

200°C
392°F

MAKSYMALNA TEMPERATURA
MAX TEMPERATURE

CSMHT compact series has been developed to work up to
200°C (392°F), for the most demanding high temperature
applications.

The piston rod has to be lubricated with grease "PLUB’.

Tiok
chropowatos¢ powierzchni Ra ~ 0.02 um d

Gwint tylko do utrzymania
modele CSMHT18 = M5
modele CSMHT25 = MB
pozostale = M8

twardosc¢ powierzchni p ~ 1200 HV
Piston rod

Thread for maintenance only
CSMHT19 models = M5
CSMHT25 models = M8

others = M8

surface roughness Ra ~ 0.02 ym e
surface p-hardness ~ 1200 HV

Pierscien zgarniajacy

Wiper ring

Prowadzenie ttoka

Rod guides

Uszczelka ttoka
Rod seal

Mechaniczna blokada
(Jednalita konstrukacja korpusu)

Mechanical stop
(single-piece body construction)

Zawor zwrotny

Non-return valve

Uszczelka O-ring
O-ring seal

Port fadujacy/roztadowujgcy
(napetniac tylko azotem N,)

ia

oD =50mn
from D = 50 mm

Skok |
Stroke

*

N +0.25

Bezpieczenstwo przekraczenia skaku 1 mm l
Safety overstroke 1 mm

Charging/discharging port
(charge only with nitrogen N J

UWAGI TECHNICZNE

TECHNICAL NOTES

Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilos¢
skokéw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdZ

na stronie E1.

PANT T

Srednica tioka d = 40 mm dla CSMHT63
(poprzednia wersja Srednica tioka d = 36 mm).

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages £8-C15.
For accessories and other mountings,
see page E1.

A\ arrenmion:
Rod diameter d = 40 mm for the CSMHT63 models
previous version rod diameter d = 36 mm).

JAK ZAMOWIC

UWAGA: w celu zaméwienia nalezy skontaktowac sig
z naszym dziatem technicznym aby upewnic sie, ze sprezyny
gazowe CHT sg odpowiednie dla wskazanej aplikacii.

Dziat techniczny Bordignon przesle  specjalny
formularz do uzupetnienia niezbednych danych.

(¥*) Maksymalne cisnienie (bar) jest uzaleznione
od warunkéw pracy sprezyny gazowej (wskazanej
temperatury pracy).

Po uzyskaniu akceptacji warunkéw pracy przez
dziat techniczny, zostanie przekazana informacja
o maksymalnym cignieniu.

HOW TO ORDER

IMPORTANT: it is necessary to contact our technical
department in order to make sure that CHT gas
springs are ok for the required application. Bordignon
technical department will send you a dedicated form
to be filled with the application data.

(*) The maximum charging pressure (har) (bar)
depends on the use conditions (declared actual
operating temperature).

You will be informed about the maximum charging
pressure if your application is approved by our
technical department.

r 4
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COMHT I

MODEL MAX SKOK mm L N D d N EI il PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm  mm mm mm mm  bar (*]  daN daN GAS SPRING BASE
CSMHT19-10 e 10 50 60 130
15 15 55 70 Zobacz 140 MG x 8
25 e 25 65 90 informacie na 150 do tadowania/ roztadowania
38 e 38 78 116 8 10 5;222234;6 100 160 r?gTS/sohargmg
B0 e 50 90 140 on page C46 185 ; for fixing
80 e 80 120 200 170
CSMHT25-10 e 10 50 60 290
15 e 15 55 70 Zobats 340 ‘ M6 x 8 o
25 25 85 90 informacije na 350 nia/ roztadowania I
38 e 38 78 116 25 14 stronie c46 | 200 370 ~ do mocowania
50 e 50 Q0 140 See note (] 380 for charging/discharging C
80« 80 120 200 e 390 o forfe 8
125 @ 125 165 290 400 o))
CSMHT32-10 e 10 55 65 430 '.6
15 e 15 60 75 500 M6 x 8 el
5 29 /0 95 Zobacz 530 do |adxowania/ roztadowania 8
S0 29 g3 121 32 18 in;ftopgr:izc[i;réa 350 22  do mocowania
B0 e 50 95 145 ‘o6 noge (%) 570 for qh.;rg/ng/drscharg/‘ng (0]
80 80 195 205 o page C46 580 o forfing S
125 ¢ 125 170 295 590 (@]
160 e 160 205 365 600 g
CSMHT38-10 10 55 65 720 (0)}
15 15 60 75 750 >
25 ¢ 25 70 95 2obacs 780 §~.
38 38 83 121 ' ) 820
50 50 95 145 38 2o |woels| 500 | 830 . dotadowania/ roziadowaria o
80 e 80 125 205 GS:E :U:EC% 850 for charging/discharging a
125 125 170 295 - 860 . for fxing )
160 160 205 365 870
200 200 245 445 880
CSMHT50-10 10 60 70 1600
25 ¢ 25 75 100 1630
38 38 88 126 1670
0° 20 100 190 Zobacz 1890 Dgisadowania/ rozladowania
63 63 113 176 informacije na 1700 for charging/discharging
80 e 80 130 210 50 30 stronie 46 | 1000 1710 .
100 100 150 250 See note [*) 1720
125 o 125 190 315 e 1730 M8 x 12 (Bx)
160 o 160 235 395 1740 ‘ o oot
200 ¢ 200 275 475 1750
250 250 325 575 1760
CSMHTGB3-10 e 10 65 75 2200
25 25 80 105 2400
38 38 93 131 2500 M8 '
S S IS e 25 fo shargng dscrarging
. L |
80 e 80 135 215 &3 0N swanie C46 | 1500 | oo MB x 12 (20
100 100 160 260 on page 046 2700 ‘ o mocowania
125 @ 125 190 315 2750 for fixing
160 160 235 395 2800
200 200 275 475 2900
CSMHT75-10 10 65 75 4000
25 25 80 105 4500
38 38 93 131 4650 M8
50 e 50 105 155 Zobacz 4700 ;10 'agowan;g roﬂadowania
83 ° 83 /l /lB /l 81 iﬂfOI"ITIECiQ na 473[] . 'or charging/aischarging
80« 80 135 215 75 45 JswoneCas | 2500 | 490 M8 x 12 (4x)
100 100 155 255 on page 046 4750 ?U mocowania
for fixing
125 ¢ 125 200 325 4760
160 160 250 410 4800
200 200 300 500 4950
CSMHT95-25 25 90 115 6900 M8
38 38 103 141 206 7050 do tadowania/ roztadowania
50 e 50 115 165 infor?n aaccj; o 7150 for charging/discharging
63 e 63 128 191 95 58 stronie 46 | 4000 7180
80 e 80 155 235 f:i;:ij% 7200 M8 x 12 (4x)
100 100 185 285 7250 ; do mocowania
125« 125 220 345 7400 for fixing
. » na s Jos00
50 50 125 175 | 120 | 75 |sensts| 6500 | 11200 do fedowenis orladoucrio
B3 63 138 201 f:z:;fcge}; 11400 '
80 e 80 160 240 11500 M10 x 15 (4x)
do mocowania
for fixing

» Dostepne na zadanie / Available on request
A\UWAGA: Zobacz uwagi na stronie C46 / A\ ATTENTION: see note on page C46

~
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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TEOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES

CRAL

Sprezyny gazowe z wolnym powrotem ttoka Slow-return self-contained gas springs, with adjustable
oraz regulowang diugosci powolnego powrotu tioka. length of the slow-down back stroke.

CRAL

Moiliwe mocowania
(zobacz takze
Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)

Fixing possibilities
(see also "Accessories for nitrogen
gas springs for dies” on page E1]
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Tiok TU.)
56 powierzchni Ra ~ 0,02
PATENTS PENDING Svandods povirac - 1200 V- $s
Piston rod o ‘ff)
L. surface roughness Ra ~ 0.02 um
ROZNE TYPY CRAL/ Przyklady pracy. sutge phordiess ~ 1B00HY =
DIFFERENT CRAL TYPES / Working examples g
e
e PRASA e CRAL 2l3
PRESS Zakres HE
dostosowania G1/8 Port fadujgcy/rozladowujacy § %; %
Ad/'ustab/e range (napetniac tylko azotem N») 2 % =
indirat G1/8 Charging/dlischargi 2%
[IndICHL'IVE] (charge v;%%trig;rg/\llzizﬁ ﬁ
[
PRASA OTWARTA / DIE OPEN ) &
"Sruba iglowa" do dostosowania powrotu skoku
(regulowane przez klucz HEX 4mm)
“Needle-screw” for return stroke adjustment
(to be operated with a 4 mm HEX key)
"Sruba iglowa" $ruba utrzymujgca
INIE DDKRECAC)
“Needle-screw” retaining screws
et et INEVER ATTEMPT TO UNSCREW)
PRASA ZAMKNIETA / DIE CLOSED
ng.e !
PRASA OTWARTA / DIE OPEN
UWAGI TECHNICZNE TECHNICAL NOTES
Watine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé Important use instructions and maximum number
skokéw na minute na stronie C8-C15. of cycles per minute on pages £8-C15.
Powolny skok powratny moze by¢ dostosowany The slow-return stroke length can be adjusted with
poprzez srube igtowa u podstawy sprezyny gazowej. the ‘needle-screw” at the gas spring bottom.
o o INSTRUKCJA UZYTKOWANIA SPREZYNY GAZOWEJ USE INSTRUCTIONS FOR CRAL GAS SPRINGS ARE
CRAL DOSTARCZANA JEST RAZEM Z PRODUKTEM. PROVIDED WITH THE PRODUCT.
PRASA OTWARTA / DIE OPEN
JAK ZAMOWIC HOW TO ORDER
UWAGA: w celu zamdwienia nalezy skontaktowac IMPORTANT: it is necessary to contact our
sig z naszym dziatem technicznym aby upewni¢ technical department in order to make
sig, ze sprezyny gazowe CRAL moga by¢ uzyte we sure that CRAL gas springs can be used
wskazanych warunkach. in the required application. Bordignon
s Nt Dziat techniczny Bordignon przesle specjalny technical department will send you a
PRASA ZAMKNIETA / DIE CLOSED formularz do uzupetnienia niezbednych danych. dedicated form to be filled with the

application data.

r 4
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: A Serie slandardowe / Slandard series

El i PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ

MODEL MAX SKOK mm L N D d
MODEL MAX STROKE mm mm mm mm  mm daN  daN GAS SPRING BASE
CRALS0-10 - 10 95 105 1250
25 - 25 110 135 1400 HEX 4
do regulacji skoku powrotnego
38 e 38 123 161 1500 for adjusting the return stroke a
50 - 50 135 185 50 30 141 1000 | 1550 - G1/8 ) ) ac
do tadowania/ roztadowania
for charging/discharging [
B3 - 63 148 211 1600 (o)
' M8 x 12 (2x) C
80 - 80 165 245 1650 ?” mocowania (o)}
for fixing 0_5
100 - 100 195 295 1700 B
CRALB3-10 = 10 95 105 2200 m
()
25 25 110 135 2400 HEX 4 3
do regulacji skoku powrotnego o
38 o 38 123 161 2500 for adjusting the return stroke g
50 o 50 135 185 63 36 147 1500 2600 -~ do fadowania/ roztadowania m
for charging/discharging E"
B3 63 148 211 2650 M8 x 12 (2x) >
do mocowania ‘N
80 - 80 165 245 2700 for fixing th
Q.
100 - 100 185 285 2750 (7]
CRAL75-10 - 10 105 115 3400
25 o 25 120 145 3800 HEX 4
d lacii skoki t
38 - 38 133 171 4200 fo adlusing the retum strote
50 - 50 145 195 75 | 45 | 157 | 2500 | 4300 G1/8
40 ~ do fadowania/ rozladowania
for charging/discharging
B3 - 63 158 221 4400
; M8 x 13 (4x)
. d i
80 80 175 255 4450 f;rfrl_lxoi;;wama
100 - 100 200 300 4500
CRAL95-25 « 25 130 155 6200
HEX 4
38 38 143 181 6500 do regulacii skoku powrotnego
for adjusting the return stroke
50 50 155 205 6700 G1/8
95 58 151 4000 - ;jn iagowgn;a}/droz/:adoyvania
B3 o 63 168 231 6800 o chergng schargng
‘ M8 x 14 (4x)
80 - 80 190 270 6900 ?” mocowania
for fixing
100 - 100 210 310 7000
CRAL120-25 -« 25 140 165 9100
HEX 4
38 - 38 153 191 9700 do regulacji skoku powrotnego
for adjusting the return stroke
50 - 50 165 215 10000
120 75 147 8500 " do fadowania/ rozladowania
B3 - 63 178 241 10400 for charging/tlischarging
M10 x 15 (4x)
80 80 195 275 10700 ‘ do mocowania
for fixing
100 - 100 215 315 10900

« Dostepne na zgdanie / Available on request

~
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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE
DO TtOCZNIKOW

STANDARD SERIES
NITROGEN GAS SPRINGCS FOR DIES

oV

Bezzaworowe sprezyny gazowe do ttocznidw,
jako alternatywa do systemu manifold:

» standardowe sprezyny gazowe, szybka dostawa!

»  nizsze koszty produkcji i utrzymania w poréwnaniu do
tradycyjnych piyt i sprezyn gazowych dedykowanych do manifold;
»  bardziej kompaktowe rozmiary plyt;

»  prosty montaz sprezyn gazowych $rubami do ptyty;

»  dostepne skoki, wymiary oraz inne specyfikacje sprezyn gazowych OV nie
wskazane na str. C51 sa zgodne z odpowiednikami standardowych modeli
(przyktad: dla specyfikacji niewskazanej dla SMLXOV38-50 zobacz specyfikacje
SMLX38-50).

TECH.h‘

Valveless nitrogen gas springs for dies,
for an alternative manifold connection:

»  use of standard gas springs, fast delivery!

»  lower manufacturing and maintenance costs than traditional manifold plates and
dedicated manifold gas springs;

»  more compact plate dimensions;

»  simple gas spring fixing with through-plate screws;

» 0V gas springs available strokes, dimensions, and the other specifications not
listed on page C51, are the same as the corresponding standard models (example:
SMILXOV38-50 unlisted specifications as SMLX38-50).

PRZYKtADY UZYCIA / UWAGI TECHNICZNE USE EXAMPLES / TECHNICAL NOTES
A Sprezyny gazowe OV sg zamocowane A OV valveless gas springs fixed on a single
na pojedynczej cienkiej ptycie bez low-thickness plate, without connection tubes.

przewoddw.
B Sprezyny gazowe OV sg zamocowane
na matych ptytach z przewodami. C For accessories see the "Accessories for
C Akcesoria i pozostate mocowania
sprawdz w rozdziale Akcesoria do

B OV valveless gas springs fixed on smaller
plates connected by tubes.

nitrogen gas springs for dies” catalogue.

C50

sprezyn gazowych.

Watine: instrukcja obstugi oraz maksymalna
ilosé skokéw na minute na stronie C8-C15.

JAK ZAMOWIC

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

HOW TO ORDER

8 CSMXOV50-10 1500dalN

8 szt. sprezyn gazowych bezzaworowych
CSMXO0V g 50 mm, skok 10 mm, max
sita poczatkowa 1500 daN z OR 2021.

8 SMLXOV50-10

8 szt. sprezyn gazowych bezzaworowych
SMLXQV g 50 mm, skok 10 mm, max

sita poczatkowa 1500 daN, z OR 114
oraz podktadka uszczelniajaca 708 do $rub
specjalnych.

Cena na zapytanie

8 CSMKOV50-10 1500dall

NO 8 valveless nitrogen gas springs CSMXOV

g 50 mm, stroke 10 mm,max initial force 1500
daN, with OR 2021.

8 SMLKOV50-10

NO 8 valveless nitrogen gas springs SMLXOV
g 50 mm, stroke 10 mm, max initial force
1500 daN, with OR 114 and bonded seal 708
for special screw.

Price on request

r 4
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. Serie standardowe / Sfandard series

MOCOWANIE SPREZYN GAZOWYCH ZA POMOCA KILKU SRUB
MULTIPLE-THREAD GAS SPRING FIXING

@
MODEL B® MAX D“¥ MIN OR
gD MODEL mm mm 90 Sh. A

CSXov32e- .« 2.5 32 2015
N 2XCSXOv32- .. - 25 32 2015 %
Nitrogen gas spring CSX0ov3s- ..« 3 38 2021 c
50- ..e 3 50 2021 (@)
B3- ..° 3 63 2021 g
75- ..e 4 75 3030 ho)
g5- .- 4 95 3030 o
CSMX0V50- ... e 3 50 2021 o
B3- ..° 3 63 2021 g
75- ..o 4 75 3030 8
95- ..° 4 95 3030 ©
N sehe ke sorcive 120 ..+ 4 120 3030 g
» Jeden OR jest dostarczany z kazda sprezyng gazowa g
One OR is supplied with each nitrogen gas spring qu
Dostepnosc skokdw oraz pozostata specyfikacja zobacz serie standardowe CSX, 2XCSX i CSMX UE)-

Stroke lengths availability and other specifications: see CSX, 2XCSX and CSMX standard series

MOCOWANIE SPREZYN GAZOWYCH ZA POMOCA JEDNEJ SRUBY
SINGLE-THREAD GAS SPRING FIXING

4} PODKEADKA

MODEL MY AP () [BYMAX DYMIN E¥MIN| H  OR  BONDED

MODEL mm mm mm mm mm  90Sh.A SEAL®
Sprezyns gazows CSMXOVIG- ..« | MB 9 6 19 12 15 2031 898
Nifrogen 626 spring SMLXOV2S- ..+ | MB 9 6 25 12 15 2031 898
M 3 .| M6 9 6 32 12 15 108 898
38 .| M8 12 8 38 15 2 2043 866
50- .| M10 15 10 50 18 2 114 708
63 .| MIO 15 10 63 18 2 114 708
75 .| M2 18 12 75 21 2 2056 867
95 .| M2 18 12 95 21 2 2056 867
120- ..+ | M1B 24 16 120 27 B 2075 870

- Jeden OR i jedna podktadka uszczelniajaca sg dostarczane z kazda sprezyng gazowa
One OR and one bonded seal is supplied with each nitrogen gas spring

5 Podktadka . B
uszczgmia'ica + Sruby wysokiej klasy (12.9)

(stal - NB
® Bonded seal High resistance (12.9)

(steel - NBR) through-plate special screw Dostepnoscé skokéw oraz pozostata specyfikacja zobacz serie standardowe CSMX oraz SMLX
Stroke lengths availability and other specifications: see CSMX and SMLX standard series

UWAGI TECHNICZNE TECHNICAL NOTES

1) Specjalny gwint. 1] Special screw thread.

2) Specjalne gtebokosci wkrecania srub do 2] Special screw screwing depth inside the gas
Sprezyny gazowe. spring.

3) Maksymalne $rednice otwordw w plycie. 3) Plate hole maximum diameter.

4) Minimalne wykoriczenie wymiaru 4) Minimum finished surface area diameters for
powierzchni pod uszczelki montazowe. seals/plate coupling.

5) Stal - NBR podktadki uszczelniajace. 5] Steel - NBR bonded seals.

6) CZERWONE LINIE NA RYSUNKU 6J RED LINES IN THE DRAWINGS SHOW THE
POKAZUJA POWIERZCHNIE DO SURFACES TO BE FINISHED (GRINDED) FOR
WYKONCZENIA (SZLIFOWANIA) SEALS/PLATE COUPLING.

POD USZGZELKI MONTAZOWE.

~
Impex-Ready 2025 Ir ¢ 4 C51



ODKLEJACZE GAZOWE

DO TLOCZNIKOW

NITROGEN GCAS EJECTORS FOR DIES

EC

Odklejacze EG napetnione sg azotem.

Dostepne z minimalnym cisnieniem 20 bar do cignienia
maksymalnego 150 bar z odpowiednimi sitami zalgczonymi
w tabelce.

Na zadanie mozna zamawi¢ kazdg posrednig site i atrzymac
odklejacze gotowe do uzycia.

The EG lifters are charged with nitrogen gas.

The charging pressure can be from the minimum of 20
bar to the maximum of 150 bar, with the corresponding
forces shown in the table. Any intermediate force can be
requested with the order, thus receiving them charged and
ready-to-use.

JAK ZAMOWIC HOW TO ORDER

8 szt. EG16-10 42daN N° 8 EG16-10 42dall

8 szt. odklejaczy gazowych EG z gwintowanym
cylindrem M16 x 1.5, skok 10 mm,
sita poczatkowa 42 daN

NO 8 nitrogen gas ejectors series EG
with threaded body M16 x 1.5
stroke length = 10 mm, initial force = 42 dal.

Widok z géry
Upper view
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UWAGI TECHNICZNE TECHNICAL NOTES

Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé
skokdw na minute na stronie C8-C15.

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

(¥) Sita karicowa (sita przy petnym skoku) = Sita paczatkowa x R (*) Final force (force at full stroke) = Initial force x R

{
I:skn;etlfa mnctulaca fér%
| .
q’t £ MODEL L N d F D M HEX daN R (¥
3 MODEL ~ mm mm mm mm mm mm  20bar 150bar
W § ] o EG16-10 70 80 1.1
58 | = 20 80 100 13
Se =
HH 30 90 120 1.3
gz
| 40 100 140 1.4
43 50 110 160 6 40 14 |M1Bx1.5) 13 6 42 1.5
60 120 180 1.7
70 130 200 18
80 140 220 18
= 100 160 260 20
EG24-10 70 80 1.2
Al— D —L M4 Port tadujaey/roziadowujgcy
(napefniac tylko azotem N,) 20 80 1 DD 14
M4 Chearging/discharging port
(charge with nitrogen N only) 30 90 120 15
Gwint wewngtrzny (Tolerancja ISO BH) 40 100 140 15
musi by¢ dokfadnie dopasowany do ierscienie mocujace
e weoymis obesonsgaenowaneg e et o 50 110 160 | 12 | 45 | 22 |Me4xis| 19 | 23 | 170 | 16
i e 1 190 e 680 s by s 60 120 180 20
sustaining the load generated by the gas ejector) 70 130 200 20
80 140 220 2.2
Moiliwe mocowania 100 160 260 24

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen

gas springs for dies” on page E1]

Specjalny klucz / Special key

Nakretki mocujace / Fastening nuts

MODEL M S CH MODEL DLA

MODEL mm mm  mm MODEL  FOR

& ) ””” EG-D-16 M16x15 8 24 EG-CH-16 EG16
7 J» 45+ EG-D-24 M24x15 10 36 EG-CH-24 EG24

r 4
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ODKLEJACZE §PRE2YNOWE
DO TLtOCZNIKOW

WIRE SPRING EJECTORS FOR DIES

EM

Odklejacze ze sprezyna z drutu EM majg nizsze sity niz The EM are wire spring ejectors. They have lower force than
odklejacze EG. EG lifters.

Moiliwe mocowania

(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)
Fixing possibilities

(see also "Accessories for nitrogen

gas springs for dies” on page E1]
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SItA POCZATKOWA SkA KONCOWA
I LIGHT FORCE SERIES MODEL D C L B d INITIAL F/?JF?CE Ft/NAL FORCE
MODEL mm mm mm mm daN daN
+d+ EM12-106 | M12x1.75| 10 | 43 | 35 | 55 0.4 2
EM16-10G 10 60 1.3
(]
15G 15 60 1.0
Gwint samablokujgcy 20G 20 80 13
Self-locking threading M16x2 35 75 4
30G 30 125 1.8
@ 40G 40 150 1.3
50G 50 150 1.3
Kolor identyfikujgcy _ EM24-15G M24x3 15 60 45 10 2.0 10
Identifying color .
Sprezyna
Spring
4 D
SItA POCZATKOWA SkA KONCOWA
SERIA MOCNA HEAVY FORCE SERIES MODEL D C L B d INITIAL /-%HCE FINAL FORCE
MODEL mm mm mm mm daN daN
EM12-10R | M12x1.75 | 10 43 35 55 0.7 4
EM16-10R 10 60 2.7
15R 15 60 15
208 M16x2 20 | 80 3 | 75 "7 8
Gwint samoblokujgcy X .
Self-locking threading 30R 30 — —
40R 40 150 26
50R 50 150 2.6
EM24-15R M24x3 15 60 45 10 40 20
Kolor identyfikujacy
Identifying color
Sprezyna
Spring MODEL DLA
MODEL  FOR

EG-CH-12 EM12
EG-CH-16 EM16
EG-CH-24 EM24
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