
DIE SPRINGS

SPR YNY 
DO T OCZNIKÓW



MOLLIFICIO BORDIGNON produkuje spr yny od ponad 
50 lat, z ró nych rednic drutu, kszta tów i materia ów, jak 
równie  spr yny zgodne z mi dzynarodowymi standarda-
mi. W 1995 roku MOLLIFICIO BORDIGNON jako pierwsza 
 rma w bran y otrzyma a certy kat UNI EN ISO 9002. 
W 2002 zosta  zaktualizowany do UNI EN ISO 9001:2000 
a w 2009 do UNI EN ISO 9001:2008. W 2007 roku, otrzyma a 
certy kat UNI EN ISO 14001:2004 od Bureau Veritas dla sys-
temu ochrony rodowiska. Produkcja odbywa si  w ca o ci 
w zak adzie oraz podlega sta ej i dok adnej kontroli na ka -
dym jej etapie, tak aby zapewni  sta  jako  i identy ko-
walno  produktu. 

Wysoka wydajno  spr yn MOLLIFICIO BORDIGNON jest 
zapewniona poprzez rygorystyczne badania nad nowymi 
materia ami i obróbk  oraz nieustannymi testami w ró -
nych warunkach pracy. Doskona  wydajno  uzyskuje si  
dzi ki po czeniu produktu wysokiej jako ci oraz popraw-
nego u ytkowania. Bardzo d uga ywotno  tych spr yn 
jest oznaczona naszym logo na ka dej spr ynie pocz w-
szy od rednicy Ø 19mm. Wszystkie spr yny w katalogu 
s  dost pne z magazynu, gotowe do natychmiastowej 
dostawy.
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MOLLIFICIO BORDIGNON has been manufacturing springs 
for over  fty years with di  erent wire diameters, shapes and 
materials, as well as springs conforming to International stan-
dards. In 1995 MOLLIFICIO BORDIGNON was the  rst com-
pany in its sector to obtain UNI EN ISO 9001 certi cation. In 
2002 it upgraded to UNI EN ISO9002:2000 and then in 2009 
to UNI EN ISO 9001:2008. In 2007, it obtained certi cation 
from Bureau Veritas for its environmental system in accor-
dance with UNI EN ISO 14001: 2004. Production is carried out 
entirely in the company premises and every stage is subjected 
to painstaking control, so that consistent quality and com-
plete traceability of the product are guaranteed.

The high performance of MOLLIFICIO BORDIGNON springs 
is ensured by rigorous research into new materials and 
treatments and continuous tests in di  erent conditions of 
use. Superlative performance is achieved by the combina-
tion of product quality and proper use. The extra long life 
of these springs is certi ed by our logo stamped on each 
spring starting from diameter Ø19 mm. All the springs 
in this catalogue are in stock and ready for immediate 
delivery.
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Standard ISO 10243 okre la nast puj ce parametry dla 
spr yn naciskowych z drutu o przekroju prostok tnym:

D  rednica gniazda (lub rednica zewn trzna). 
d  rednica trzpienia prowadz cego spr yn  
    (lub rednica  wewn trzna). 
L0  d ugo  spr yny w spoczynku (lub d ugo  swobodna). 
R obci enie w Newtonach, niezb dna si a aby ugi
  spr yn  o 1 mm (1 Newton = 0,102 kg) mierzone 
 po wst pnym ugi ciu 5% swobodnej d ugo ci.

Standard ISO 10243 okre la równie  maksymalny skok 
roboczy dla ka dej spr yny, tolerancj  d ugo ci swobod-
nej oraz kolor spr yny dla ró nych obci e .

Katalog zawiera równie  dodatkowe dwie serie spr yn ze 
rednicami oraz d ugo ciami swobodnymi zgodnymi z ISO 

lecz inn  charakterystyk : seria 1L ze skokiem roboczym 
do 50% d ugo ci swobodnej oraz seria 5S do obci e  su-
per du ych.

U yta stal oraz zastosowana obróbka cieplna pozwalaj  na 
prac  tych spr yn od -30°C (-22°F) do +250°C (+482°F) 
Wykres ukazuje % utrat  L0 w zale no ci od temperatury 
i skoku roboczego.

Sztywno : ± 10%;
D ugo  swobodna: ±1%, z minimum ±0,75mm (toleran-
cja bardziej restrykcyjna ni  okre lona w standardzie ISO); 

rednica zewn trzna: rednica zewn trzna spr yny jest 
zawsze mniejsza ni  rednica gniazda wskazanego w ka-
talogu;

rednica wewn trzna: rednica wewn trzna spr yny 
jest zawsze wi ksza ni  rednica trzpienia wskazanego 
w katalogu.

Katalogowe spr yny s  pakowane w pude ka dla ich 
lepszej ochrony.

Aby zamówi , wska  symbol katalogowy (pierwsza 
kolumna w katalogu) oraz ilo  spr yn.

The ISO 10243 standard lays down the following parameters 
for rectangular wire compression springs.

D  housing diameter (or external diameter). 
d  spring guide-pin diameter 
 (or internal diameter).
L0  length of the springs at rest (or free length).
R  load, in Newton, necessary to de ect the spring 
 by 1 mm (1 Newton = 0,102 kg) measured after 
 preloading 5% of the free length.

The ISO 10243 standard also establishes the maximum total 
working stroke permissible for each spring, the free length tol-
erance and the colour code for each load.

In addition to the four ISO standard series, this catalogue also 
presents two new series of springs with ISO-standard diame-
ters and lengths but with di  erent speci cations: the 1L series 
with a working stroke of up to 50% of the free length and the 
5S series for very heavy loads.

The steel used and the thermal treatment applied mean that 
these springs work from -22°F (-30°C) up to +482°F (+250°C). 
The graph shows the lose in % of L0 depending on the tem-
perature and working stroke.

Spring rate: ± 10%;
Free length: ± 1%, with a minimum of ± 0,75 mm (this toler-
ance is stricter than the one laid down by the ISO standard); 
External diameter: the external diameter of the spring is 
always smaller than the housing diameter indicated in the 
catalogue; 
Internal diameter: the internal diameter of the spring is 
always greater than the diameter of the guiding pin indicated 
in the catalogue.

The springs in the catalogue are packed in boxes for better 
protection and preservation. 

To order it is su   cient to indicate the catalogue number plus 
the number of packs or springs.

Spr yny do t oczników Die springs

Tolerancje Tolerances

Jak zamówi ? How to order?
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Wybór spr yny u atwia zamieszczona poni ej tabela, 
w której wskazane s  warto ci obci e  i skoki przy dwóch 
hipotetycznych ugi ciach roboczych. Tabela wskazuje 
wyliczone ugi cia dla ka dej serii.

1 Wybierz najs absz  i najd u sz  spr yn  
 na jak  pozwalaj  wymogi.

2 Nigdy nie wybieraj ca kowitego ugi cia 
 (obci enie wst pne + skok), które przekracza 
 maksimum wskazane w katalogu. Sprawd  to równie   
 przy przeostrzeniu narz dzi w t oczniku.

3 Dostosuj obci enie wst pne na poziomie 5% d ugo ci  
 swobodnej ka dej spr yny, z 2mm minimum.

4 Zapewnij odpowiedni  podstaw  do ka dej spr yny.

5 Prowad  spr yn  za pomoc  sworznia 
 oraz g bokiego gniazda aby unikn  wypacze  
 w szczególno ci gdy L0/D>3.

1 Select the lightest and longest springs 
 working requirements allow.

2 Never select total de ections (preload + stroke) 
 that are greater than the maximum de ection 
 indicated in the catalogue. Also check this 
 when sharpening the tools in the die.

3 Preload at least 5% of the free length of each spring,  
 with a minimum of 2 mm.

4 Provide for an even base for each spring.

5 Guide the springs with an internal pin or deep housing  
 to avoid buckling, in particular when L0/D>3.

Ca kowite ugi cie:
wst pne + skok roboczy *

Total de ection:
preload + working stroke*

Cykle: 
dane statystyczne ywotno ci 
spr yn oparte na testach wyko-
nanych na elementach do war-
to ci wskazanych poni ej

Cycles:
llifetime statistic data based 
on tests carried out on items 
with central free lengths under 
the recommendations speci ed 
here below  

Spring selection is facilitated by the tables in our catalogue 
which indicate the load and stroke values in two di  erent 
working de ection hypothesis. The following table summarizes 
the de ection calculated for each series.

Wybór spr yn Spring selection

Przy dokonaniu wyboru i u ywaniu 
spr yn zalecamy: 

When selecting and using 
the springs we recommend:
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Molli cio Bordignon od pocz tku swojej dzia alno ci jest li-
derem innowacyjno ci w produkcji spr yn do t oczników, 
co potwierdzaj  serie spr yn 1L, 5S i Black.
Bior c pod uwag  coraz wi ksze wymagania rynku pod 
wzgl dem jako ci Molli cio Bordignon stworzy o nowe 
spr yny z nieregularnym skokiem. Dzi ki temu rozwi za-
niu spr yny te maj  lepsz  i przede wszystkim bardziej 
jednorodn  trwa o  zm czeniow  (dla klasy technicznej 
wy sz  redni  trwa o  zm czeniow  przy znacznie ni -
szym odchyleniu standardowym).
Innowacja dotyczy przede wszystkim spr yn z najl ejszej 
serii (1L, 1S i 2S), które wymagaj , ze wzgl du na trwa o  
zm czeniow  milionów cykli i czasu testowego wynosz ce-
go kilka miesi cy przed uzyskaniem danych statystycznych.
Od pierwszych testów widoczna by a poprawa, dla-
tego obecne produkcje s  ju  wykonywane przy 
u yciu nowych parametrów oraz fakt, e charak-
terystyki mechaniczne si y i skoku pozostaj  prak-
tycznie niezmienione i w ka dym przypadku zawsze 
w granicach tolerancji ustalonych przez norm  ISO 10243, 
tak aby wymiana na poprzednie, jak równie  monta  ra-
zem z poprzednimi nie powodowa y adnych problemów 
roboczych.
Test potwierdza, e spr yny z nieregularnym skokiem, maj  
te same parametry si y i sztywno ci co spr yny standardo-
we. Zatem z punktu widzenia u ytkownika ich wymiana nie 
wydaje si  zasadna, poniewa  spr yny z nieregularnym sko-
kiem mog  wspó pracowa  ze spr ynami standardowymi.
Test na spr ynach 2S38090 by  kontynuowany do mo-
mentu p kni cia spr yny (w przeciwie stwie do stan-
dardowych testów, w których zwykle zatrzymujemy si  
na dwukrotno ci tego, co gwarantujemy w katalogu), aby 
sprawdzi , czy nast pi a ró nica w ywotno ci; podczas 
gdy w przypadku spr yn 1S26075 osi gn li my ponad 2 
miliony cykli z 2 p kni ciami dla spr yn standardowych i 
adnym dla spr yn o zmiennym skoku.

Maszyna u ywana do testu wykrywa obci enie przy mak-
symalnym ugi ciu spr yn poddawanych testowi w ka -
dym cyklu i automatycznie zatrzymuje si , je li obci enie 
spadnie o 10% z powodu odkszta cenia lub p kni cia jed-
nej ze spr yn. Cz stotliwo  testów wynosi 2,5Hz.
Wyniki testów s  przedstawione w tabelach na nast pnej 
stronie.

Since the beginning of its activity, Molli cio Bordignon has 
been a leader in innovation in the production of springs for 
dies, as con rmed by the 1L, 5S, and Black series of springs.
Taking into account the increasing market demands regard-
ing quality, Molli cio Bordignon has developed new springs 
with irregular pitch. Thanks to this solution, these springs 
have a better, and, above all, more uniform fatigue life (for 
the technical class, a higher average fatigue life with a much 
lower standard deviation).

The innovation mainly concerns springs from the lightest se-
ries (1L, 1S, and 2S), which, due to their fatigue life, require 
millions of cycles and a testing period of several months be-
fore obtaining statistical data.
Improvement has been visible since the  rst tests, which is 
why current productions are already made using new param-
eters. The mechanical characteristics of force and stroke re-
main practically unchanged and, in each case, always within 
the tolerance limits established by the ISO 10243 standard, 
so that replacement with the previous ones, as well as instal-
lation together with the previous ones, do not cause any op-
erational problems. 

The test con rms that springs with irregular pitch have the 
same strength and sti  ness parameters as standard springs. 
Therefore, from the user's perspective, their replacement does 
not seem to be justi ed, as springs with irregular pitch can 
work with standard springs.
The test on the 2S38090 springs continued until the spring 
broke (unlike standard testing, where we usually stop at twice 
what the catalog guarantees) to determine if there was a 
di  erence in service life; while with the 1S26075 springs, we 
achieved over 2 million cycles with 2 breakages for the stan-
dard springs and none for the variable pitch springs.

The machine used for the test detects the load at the maxi-
mum de ection of the springs being tested during each cycle 
and automatically stops if the load drops by 10% due to de-
formation or breakage of one of the springs. The test frequen-
cy is 2,5Hz. 
The test results are presented in the tables on the next page.

Nieregularny skok Variable pitch
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Raporty z testów / Reports lifetime tests
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Tolerancje / Tolerances:
rednica zewn trzna / External diameter: + 0 mm - 0,7 mm

rednica wewn trzna / Internal diameter: + 0,7 mm + 0,1 mm
D ugo  swobodna / Free length < 50 mm: ± 0,5 mm

D ugo  swobodna / Free length > 50 mm: ± 1%
Obci enie / Load: ± 10%;
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Lo D ugo  swobodna / Free length (mm)
De rednica zewn trzna / External diameter (mm)
Di rednica wewn trzna / Internal diameter (mm)
d Przekrój drutu / Wire diameter
R Sztywno  w Newtonach (N) niezb dna do ugi cia spr yny o 1 mm (1N = 0,102 Kg, 1 Kg = 9,81 N)
   Rate, in Newton (N), necessary to de ect the spring by 1 mm (1N = 0,102 Kg, 1 Kg = 9,81 N)
s-max Max skok / Max stroke (mm)
F-max Max obci enie / Max load (N)

Tolerancje / Tolerances:
Sztywno  / Rate: ± 10%
D ugo  swobodna / Free length: ± 0,5 mm
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RI
the Stainless Steel series
The springs of the RI series have a length of 300 mm and diameters
ranging from 3 to 25 mm. The RIs are springs with a constant pitch
spiral and are not  attened at the ends; lend themselves to be cut
to size, according to your needs.
They are made of stainless steel for greater resistance to high
temperatures and corrosion.

RI
seria spr yn nierdzewnych
Spr yny serii RI maj  d ugo  300 mm i rednic  od 3 
do 25 mm. RI to spr yny o sta ym skoku spiralne i nie s  
sp aszczone na ko cach; nadaj  si  do ci cia na wymiar, 
wed ug Twoich potrzeb.
Wykonane s  ze stali nierdzewnej, co zapewnia wi ksz  
odporno  na wysokie temperatury i korozj .
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R: ±10%
L0: ±0,5%, z minimum ±0,2mm
dla wymiarów: rednica zewn trzna spr yny jest zawsze 
mniejsza ni  rednica gniazda D wskazanego w katalogu 
oraz rednica wewn trzna jest zawsze wi ksza ni  rednica 
trzpienia d wskazanego w katalogu 

UWAGA! NIGDY NIE PRZEKRACZAJ WARTO CI s-max 
(przekroczona warto  s-max mo e spowodowa  powa ne uszkodzenia) 

Zastosuj prowadzenie spr yny w szczególno ci gdy Lo/D>3

R: ±10%
L0:  ±0.5%, with 0,2mm minimum
for the diameters: the outside diameter of the springs
is always smaller than the D in the catalogue and the inside
diameter is always greater than the d in the catalogue

ATTENTION: NEVER EXCCED s-max
(strokes above s-max may cause serious damages)

Guide the springs, especially if Lo/D>3

Tolerancje Tolerances
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Spr yny zawarte w tym katalogu wykonane 
s  z drutu o owalnym przekroju poprzecznym 
oraz podzielone s  na cztery serie.

Ka da z nich ma inne obci enie i ugi cie lecz 
te same wymiary. Ka da seria ma swój kolor co 
pozwala na atw  identy kacj .

Wybór spr yn jest u atwiony poprzez za-
mieszczon  tabel , w której wskazane s  
warto ci obci e  i skoku przy dwóch hipote-
tycznych ugi ciach roboczych oraz ugi cia do 
zblokowania spr yn. Poni sza tabela wska-
zuje wyliczone procentowe ugi cia dla ka dej 
serii.

Sztywno  spr yny: ±10%;
D ugo  swobodna: ±1%, z minimum ±1mm; 

rednica zewn trzna: rednica zewn trzna 
spr yny jest zawsze mniejsza ni  rednica 
gniazda wskazanego w katalogu;

rednica wewn trzna: rednica wewn trzna 
spr yny jest zawsze wi ksza ni  rednica trz-
pienia wskazanego w katalogu.

Aby zamówi  wska  symbol katalogowy oraz 
liczb  spr yn.

To jest zamówienie na 50 szt. spr yn z serii 
do obci e  bardzo du ych (kolor zielony) 
o rednicy gniazda 26mm i d ugo ci swobod-
nej 102mm.

The springs in this catalogue are made from oval 
cross-section wire and sub-divided in four series.

Each has a di  erent load and de ection but with 
the same dimensions. Each series has its own co-
lour which allows easy Identi cation.

Selection of springs is facilitated by the following 
tables in our catalogue, in which two di  erent 
working de ection hypothesis are shown, plus 
the de ection to solid.

The following table summarizes the percentages 
of de ection calculated for each series.

Spring rate: 10%;
Free length: 1%, with a minimum of ± 1 mm;
External diameter: the external diameter of the 
spring is always smaller than the housing diame-
ter indicated in the catalogue;
Internal diameter: the internal diameter of the 
spring is always greater than the diameter of the 
guiding pin indicated in the catalogue.

When ordering, please specify the catalogue 
number and the quantity of springs:

It�s an order for 50 springs of the Extra Heavy 
series (green color) for a 26 mm housing diame-
ter and with a 102 mm free length.

A28



Wybór spr yn jest u atwiony poprzez za-
mieszczon  tabel .
Poni sza tabela wskazuje wyliczon  trwa o  
spr yn przy ró nych ugi ciach dla ka dej 
serii.

Aby zamówi  wska  symbol katalogowy 
oraz liczb  spr yn.

Spring selection is made easy from the ratings giv-
en in the charts of this catalogue. The table sum-
marizes the calculated mean life and de ection 
ratios for each series

To order, indicate the catalogue symbol
and the number of springs.
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Legenda
d  - rednica drutu / wire diameter
Dm  - rednica podzia owa spr yny / mean spring diameter
Dz  - rednica zewn trzna spr yny / outside spring diameter
L0  - d ugo  spr yny w stanie swobodnym / free length diameter
n  - czynna liczba zwoi / active coils
Ln - d ugo  obci onej spr yny / minimum length in static use
c - sztywno  spr yny / spring rate (N/mm)
K  - rednica gniazda / housing diameter
k  - rednica trzpienia / rod diameter

Fn stal nierdzewna / stainless steel = 0,833 x stal spr ynowa / spring steel
1kg = 9,807N
1N  = 0,102kg
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Legenda:

d - rednica drutu 
Dz - rednica zewn trzna 
Dm - rednica podzia owa 
Dw - rednica wewn trzna 
s - skok
z - ca kowita liczba zwoi 
n - czynna liczba zwoi 
L0 - d ugo  swobodna

przy o one 
i szlifowane

przy o one bez
zako czenia

Prosz  o podanie nast puj cych parametrów spr yny:

materia :

kierunek zwoi spr yny:

zako czenie spr yny:
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Legenda:
d - rednica drutu 
Dz - rednica zewn trzna 
Dm - rednica podzia owa 
Dw - rednica wewn trzna 
z - liczba zwoi 
Lk - d ugo  zwojna 
L0 - d ugo  swobodna

Prosz  o podanie nast puj cych parametrów spr yny:

materia :

kierunek zwoi spr yny:

uk ad zaczepów:

zaczepy:
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Legenda
d  - rednica drutu / wire diameter
Dm  - rednica podzia owa spr yny / mean spring diameter
Dz  - rednica zewn trzna spr yny / outside spring diameter
L0  - d ugo  spr yny w stanie swobodnym / free length diameter
Sn  - deformacja przy maksymalnym obci eniu spr yny / maximum force in static use
c - sztywno  spr yny / spring rate (N/mm)

Fn stal nierdzewna / stainless steel = 0,833 x stal spr ynowa / spring steel
1kg  = 9,807N
1N = 0,102kg
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Spr yny talerzowe sto kowe
Conical disc springs

Spr yna talerzowa sto kowa 
bez powierzchni styku

Conical disc spring without 
 at area

Przyk ad spr yn talerzowych pouk adanych w tym samym kierunku warstwami (kolumna spr yny)
Example of disc springs arranged in layers in the same direction (disc column)

Spr yna talerzowa sto kowa 
z powierzchni  styku

Conical disc spring with 
 at area

Si a spr ysto ci
Force of elasticity

Rami  / Arm Rami  / Arm

U
gi

ci
e 

sp
r

yn
y

St
ro

ke

A48



Symbole i jednostki - wi cej informacji dotycz cych spr yn talerzowych 
jest dost pnych na naszej stronie internetowej www.impex-ready.pl
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