METODY MOCOWANIA  Me==55E

STEMPEL TULEJKATNACA cooooe ) TULEJKA TULEJKA TNACA
STANDARDOWE MOCOWANIE BALL LOCK BALL LOCK TNACA  Z KOLNIERZEM

Standardowa pozycja mocowania kulki dla wszystkich produktow ball ~
lock jest 90°. Standardowe pozycje Scigcia, wcigcia pod kotek oraz {B i @ i 1
zabezpieczenie Windsor to 0°. " ‘J &J

Uwaga: 0° jest na 3:00 tarczy zegara. Alternatywne pozycje bez
zmiany ceny to 0°, 90°, 180°, 270° (zobacz rysunek).

Aby zamowic alternatywng pozycje zabezpieczenia podaj: @

° <
Przyktad zamowienia stempla Ball lock: MHR013-080 P=6.0 W=5.5 B/S @0°
Przyktad w zamowieniu tulejki thgcej: MD0O025-032 P=13.0 W=10.5 F1@90° l'

NIESTANDARDOWE POZYCJE ZABEZPIECZENIE WINDSOR

Kazde narzedzie moze by¢ %0

zabezpieczone przed obrotem pod 135° 450 25

okreslonym katem definiowanym w pozycji

liczac od 0° w kierunku przeciwnym do “’ R 1a

ruchu wskazowek zegara. [ +3
180° + o ‘,’

Uwaga: Czesci sg pokazane w ttoczniku

patrzgc z gory ttocznika. Stemple sg

pokazane przez obsade. Tulejki tngce sg . X
pokazane przez gérng scianke. 228 oo W6 6.0 ZABEZP. WINDSOR Z PROMIENIEM R=3.0
270° N
TYPOWE PRZYKLADY: W1 0 10.0 ZABEZP. WINDSOR Z PROMIENIEM R=5.0
NIESTANDARDOWA POZYCJA NIESTANDARDOWA POZYCJA
STEMPLA BALL LOCK SCIECIA TULEJKI W1 3 13.0 ZABEZP. WINDSOR Z PROMIENIEM R=6.5

F
SPECIFY

BS@45° F2@105°

o
NIESTANDARDOWE -
Okresl wymiary “F”, “R” oraz “D”

+3

R D
SPECIFY SPECIFY

DOCISK - 210 ~
MOCUJACY ‘MAK'M ’ i f

‘ }
J - 95.5

16
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METODY MOCOWANIA “&==5EE
(F1][F5][F6](F1)[F5](F6

SClEClA NA STEMPLACH SCIE,CIE PODWOUNE $CIECIE  $CIECIE Z OBSADA scuscm PODWOUNE SCIECIE  $CIECIE Z OBSADA

| TULEJKACH TNACYCH F 3 F
F1, F5 sg szlifowane réwno z obsadg. F6 H i i T @
jest definiowane przez uzytkownika /

i wymaga podania wymiarow “F”

w zamowieniu. Standardowa pozycja
F5 to 180°. - >y . ,
2
e \>/D/<

~lo

F1][F2 [F38|[FA [FT [FX =7

TULEJEK osswov | 45 | |
SCIECIE SCIECIE SCIECIE  $CIECIEOKRESLONE  SCIECETYPINA  SCIECIETYP2

TNACYC H NACALEJ NAGORNEJ NADOLNEJ PRZEZUZYTKOWNIKA  DOLNEJCZESCI  OKRESLONE PRZEZ 180 23

WYSOKOSCI CZESCI CzZESCI + 03 UZYTKOWNIKA

W F1 wymiar “F" r otan r (PODA) ; g gg gg g
e & ol B
wymiar “F” jest ‘, ‘, ‘, ‘, ‘, 26 | 11.0 | 105] 16

g 32 14.0 | 140 | 16
niestandardowy /} 38 [ 17.0

W zamowieniu. Q;@ 4*025 Qm 0/4 )Ufpégm 40 [18.0 [ 180 16
Wymiar “F" w F2, 3 /{ 25 /{ 45 | 205
F3 jest okreslony < 4 ’ 4 gg ggg 23.0 | 16

w tabeli. F4, FX sg
definiowane przez

63 | 295 | 205 | 16

uzytkownika ;g ggg
podajac wartosci 85 | 400
Sciecia poprzez “F” 90 | 425
oraz “U” 100 | 475

w zamoéwieniu.

ZABEZPIECZENIA ‘ D3’ D45 DB ’

- ( DX D3 D4 D6 )
POD KOLEK X=D/2 + KOLEK/2 ~ X=D/2 + KOLEK/Z sreonica| ooy | B[ B[ D

x T T OB%’}DY KOLEK | KOLEK | KOLEK |KOLEK
D3, D4, D6 to “F" WYM.| “F” DIM| “F” DIM|“F” DIM
standardowe 3, 4, 6, } @ 8 PODAJ | 47 5.2 6.2

weciecia pod kotek. Na \J 10 PODAJ | 55 6.0 7.0

czesciach z kotnierzem 13 PODAJ | 6.7 72 8.2
wyciecie jest styczne 16 PODAJ | 8.0 8.0 9.0
z obsada. Na pozostatych 5 20 PODAJ | 100 10.0 | 11.0
produktach jest osadzone 22 PODAJ | 11.0 11.0 | 12,0
wedtug wymiaru “F” 25 PODAJ | 125 125 | 135
z tabelki. DX okreslone >0 32-UP | PODAJ | Df2 D2 | DR

przez uzytkownika, X/FWYMIAR +/-.013
wymiar “F” i rozmiar kotka
musi by¢ podany

w zamowieniu.
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OPCJONALNE ZMIANY = ~Me=ebe2e

WYMIAR CZESCI ROBOCZEJ
POZA ZAKRESEM ‘ -
Wymiar “P” lub “W” ponizej warto$ci w katalogu. Wartosci - | >7
minimalne (patrz tabela) dotyczg standardowych dtugosci X P/ W
czesci roboczych i dtugosci catkowitych. Wydtuzone ditugosci B % T

i zmniejszone diugosci catkowite nie majg zastosowania.

STEMPLE ORAZ STEMPLE BALL LOCK BEZ ODKLEJACZA

MAX S.B.R MAX S.B.R
13 | 19 | 25 13 | 19 | 25
OBSADA OBSADA
2| MIN P OKRAGLE 22 MIN W KSZTALTOWE
4 1.20 4 1.20
5 1.30 1.30 5 1.30 1.30
6 1.40 1.40 1.40 6 1.40 1.40
8 1.70 1.70 1.70 8 1.70 1.70 1.70
10 2.00 2.00 2.00 10 2.00 2.00 2.00
13 2.50 2.50 2.50 13 2.50 2.50 2.50
16 3.50 3.50 3.50 16 3.50 3.50 3.50
20 5.00 5.00 5.00 20 4.50 4.50 4.50
25 8.00 8.00 8.00 25 4.50 4.50 4.50
32 12.00 12.00 12.00 32 5.00 5.00 5.00
40 16.00 16.00 16.00 40 6.00 6.00 6.00
45 18.00 18.00 18.00 45 6.00 6.00 6.00
50 23.00 23.00 23.00 50 8.00 8.00 8.00
56 28.00 28.00 28.00 56 9.00 9.00 9.00
63 33.00 33.00 33.00 63 10.00 10.00 10.00
DO NISKICH OBCIAZEN STEMPLE Z ODKLEJACZEM DO WYSOKICH OBCIAZEN STEMPLE Z ODKLEJACZEM
MAX S.B.R MAX S.B.R MAX S.B.R MAX S.B.R
13 | 19 | 25 13 [ 19 | 25 13 [ 19 ] 25 13 [ 19 ] 25
63.0 MIN| 63.0 MIN| 71.0 MIN 63.0 MIN| 63.0 MIN| 71.0 MIN 63.0 MIN| 63.0 MIN| 71.0 MIN 63.0 MIN| 63.0 MIN| 71.0 MIN
O.AL. OAL | OAL O.ALL OAL | OAL. OAL. OAL. | OAL. OAL. OAL | OAL
OBSADA
4| MIN P OKRAGLE | |ZS4MINW KSZTALTOWE | |“%IMIN P OKRAGLE | %% MIN W KSZTALTOWE
6 2.00 6 2.00 10 2.70 2.70 10 2.50 2.50
10 2.70 2.70 10 2.70 2.70 13 3.20 3.20 3.20 13 3.20 3.20 3.20
13 3.20 3.20 3.20 13 3.20 3.20 3.20 16 3.50 3.50 3.50 16 3.50 3.50 3.50
16 3.50 3.50 3.50 16 3.50 3.50 3.50 20 5.00 5.00 5.00 20 4.00 4.00 4.00
20 5.00 5.00 5.00 20 4.00 4.00 4.00 25 8.00 8.00 8.00 25 5.00 5.00 5.00
25 8.00 8.00 8.00 25 5.00 5.00 5.00 32 12.00 12.00 | 12.00 32 6.00 6.00 6.00
40 16.00 16.00 | 16.00 40 8.00 8.00 8.00
STEMPLE Z ODKLEJACZEM
MAX S.B.R MAX S.B.R
13 | 19 | 25 13 [ 19 | 25
63.0 MIN| 63.0 MIN | 71.0 MN 63.0 MIN | 63.0 MIN | 71.0 MN
OAL. OAL. O.ALL. O.ALL. O.ALL. OALL
OBSADA OBSADA
AAIMIN P OKRAGLE | [ S22 MIN W KSZTALTOWE
5 1.60 5 1.60
6 2.00 6 2.00
8 3.00 3.00 8 3.00 3.00
10 3.20 3.20 3.20 10 3.20 3.20 3.20
13 3.20 3.20 3.20 13 3.20 3.20 3.20
16 4.00 4.00 4.00 16 4.00 4.00 4.00
20 4.00 4.00 4.00 20 4.00 4.00 4.00
25 5.00 5.00 5.00 25 4.50 4.50 4.50
32 6.00 6.00 6.00 32 5.00 5.00 5.00
40 8.00 8.00 8.00 40 6.00 6.00 6.00
45 18.00 18.00 18.00 45 6.00 6.00 6.00
50 23.00 23.00 23.00 50 8.00 8.00 8.00
56 28.00 28.00 28.00 56 9.00 9.00 9.00
63 33.00 33.00 33.00 63 10.00 10.00 10.00
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OPCJONALNE ZMIANY

MICELLER"

| PRECISION TOOL

WYMIAR CZESCI ROBOCZE TULEJKI @
TNACEJ POZA ZAKRESEM
Wymiar otworu “P” lub W” powyzej lub ponizej
wartosci w katalogu (zobacz tabelke) dostepne SLUG CONTROL
tylko dla tulejek tnacych typu Ultra Life. ALTE RAT'ON
TULEJKA TNACA TYP ULTRA TULEJKATNACA Z KOLNIERZ!EM TYP NOTE: Advise material
LIFE Z WYBIEGIEM STOZKOWYM ULTRA LIFE Z WYBIEGIEM STOZKOWYM thickness and die clearance,
SYMBOL MINP MIN W MAX P/G SYMBOL MIN P MIN W MAX P/G per side at time of order.
MU_08 1.50 1.50 3.60 MM_08 1.50 1.50 3.60
MU_10 1.60 1.60 5.80 MM_10 1.60 1.60 5.80
MU_13 1.80 1.80 8.00 MM_13 1.80 1.80 8.00
MU_16 2.50 250 10.00 MM_16 2.50 2.50 10.00
MU_20 2.80 2.80 13.00 MM_20 2.80 2.80 13.00
MU_22 3.10 3.10 16.00 MM_22 3.10 3.10 16.00
MU_25 3.20 3.20 18.50 MM_25 3.20 3.20 18.50
MU_32 3.20 3.20 22.00 MM_32 3.20 3.20 22.00
MU_38 3.20 3.20 29.00 MM_38 3.20 3.20 29.00
MU_40 3.20 3.20 30.00 MM_40 3.20 3.20 30.00
MU_45 3.20 3.20 34.00 MM_45 3.20 3.20 34.00
MU_50 3.20 3.20 37.00
MU_56 3.20 3.20 41.00
MU_63 3.20 3.20 47.00 Button round or shape/I.D.
MU_71 3.20 3.20 52.00 [ through hole no relief
MU_76 3.20 3.20 56.00
MU_85 3.20 3.20 62.00 N %
MU_g0 3.20 3.20 65.00
MU_100 3.20 3.20 73.00
ALTERED POINT N ﬂ %p

LENGTH OR
LAND DIMENSION

This is a customer specific

28.0 MIN
IGHT DUT

AIR EJECTOR

———H+

1=

. ' spec oREDUCED — (= APPLICATION
alteration and .a dimension = Filled cross pin hole with
must be supplied. - ssomn— Lond -] no ejector components.

WHISTLE NOTCH m OPEN IN-LINE
PUNCHES BUTTONS DOWEL FOR

NOTE:
For light-duty
punches only

T

6 i
20mm 13.00 AND BELOW

25mm ABOVE 13.00

SLUG RELIEF

([ D A°
6.00-10.00 5°
13.00 7.50°
16.00-40.00 10°
m CENTER DOWEL m SYMMETRICAL m BALL SEAT
"7 RETAINER
*—F——— ! Q < DOWEL BALL SEAT
> Q B GRIND CHARGE
R
265 NOTE: Specify a radial location if a double
NOTE: SEE PAGES 27-29 FOR CENTER DOWEL PRODUCTS. ballseat is required.
Available on all length shoulder punches in diameters of 10mm
through 40mm. Available on 70mm or longer ejector style 7-|

shoulder punches in diameters of 10mm through 40mm.



STANDARD ALTERATIONS M==E522
OVERALL LENGTH | | @

REDUCTIONS as s
Reduces punch or button length | B MAINT. B MAINT.
maintaining “B” point or land T . = ’JT
length. Not available in counter ﬁ‘; S HTW 1138
bore style on shoulder or ball ] Ll J
lock buttons. T

ULTRALIFE

ONLY

Reduces punch or button length
but also reduces “B” dimension
or land length.

+1.5 +1.
7o -

15
! 0
B REDUCED REDUCED l»B REDUCED
‘%Jﬁ‘— ‘+.50 ‘%Jﬁ‘— ‘+.so LA ‘ +50
Tt - .00 RN +.00 (Tt -.00
1 v Pl b v "
| | | | |
T | |

e === B L

+1.5
-.0

Provides a precision overall . .
. +1..
length of +/-.02 5 o o
J’>B REDUCED J’>B REDUCED J’>B REDUCED
, — *JT — *JT T
Note: .5 maximum stock I Hﬁj A N R
removal - Lol +/-.02 Lol +/-.02 \Wi +/-.02
| L [ ]!
BRr‘A ’ ‘

¥
ALTERATIONS

Provides a Reduces head Reduces head Reduces head Angle on head
precision head length but reduces length while diameter face to improve
length but reduces overall length maintaining overall strength
overall length length
+/-.01 TS ras — +90 - SAME AS

i ﬁJ LM Jrihy
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SPECIAL ALTERATIONS MOEREE

SHEAR
BACK TAPER CONICAL ROOF TOP NAIL POINT SHEAR WITH FLAT

SHEAR ANGLES

Angle “A” and dimension “F” 81 82 83 84 85 86
are user defined and must be
| |

specified with order.
il

STANDARD LOCATION
DEVICES:

Standard Ball Seat location I
as shown. o —J I—w. 25
Shoulder Flat location +'
counter clockwise 90°. @ @
an
| | f :
m REDUCTION BODY [ 5[ 6] 8 [10[13] 162022 2s5[32 ]3] w] (T T3 [T77]
PUNCH AT O U O |
OF SHANK SOLID | 35|50 65]|85|115/14.5(185 23.5(30.5 385 ‘ l!l ‘ XD! ‘ ‘ o T :
DIMENSION [0 EHASAN o
Reduce shank to customer PUNCH ‘ il | ‘
diameter. MIN D l‘l ‘ IHI
| | | |
Example: MDO 20-32 I\BALIJJTS)N 6585 |115/145(18.5|20.5] 23.0{30.0| 36.0| 38.0 _Qj_ L | J‘F |
P=10.0, W=5.0, XD=19.0 LXDJ
EXTRUSION TOOLS
How precise L1 and E P1 W | o

dimensions need to be is
application specific. Please

.L
specify tolerance with order. /
H l

For a precision “L” dimension Pl
add alteration code X3.

For strength, all extrusion

buttons are produced in the +-1/2°

“Ultralife” style. (‘;

lal

*.12




