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De mm rednica zewn trzna spr yny
Di mm rednica wewn trzna spr yny

mm rednica podzia owa spr yny
E N/mm² Modu spr ysto ci (wg DIN 2093)
F N Si a spr ysto ci pojedynczej spr yny talerzowej (z lub bez powierzchni styku)
F1, F2, F3………………… N Si a spr ysto ci wg oznaczonych ugi spr yny S1, S2, S3
F N Si a znamionowa spr ysto ci, je li spr yna jest p aska
Fges N Si a spr ysto ci spr yny w pakiecie, wg ugi cia spr yny Sges
FgesR N Si a spr ysto ci spr yny w pakiecie z tolerancj tarcia
F N Relaksacja

K1, K2, K3, K4 Czynniki spr ynowania
L0 mm D ugo spr yn w pakiecie lub w kolumnie, w pozycji pocz tkowej
L1, L2, L3………………. mm D ugo spr yn w pakiecie lub w kolumnie, wg si y spr ynowej F1, F2, F3
Lc mm D ugo znamionowa spr yn w pakiecie lub kolumnie w p asko ci
N Liczba cykli obci eniowych a do z amania
R N/mm Sztywno spr yny
W N/mm Zdolno spr yny do poboru energii

h mm
Wysoko pocz tkowa sto ka spr yny bez powierzchni styku
(równa d ugo ci spr yny nieobci ona l , minus t)

h' mm
Wysoko pocz tkowa sto ka spr yny bez powierzchni styku
(równa d ugo ci spr yny nieobci ona l , minus t)

i Liczba spr yn talerzowych w kolumnie, pojedyncze i wielorakie
l0 mm Odkryta d ugo ca kowita spr yny w jej pozycji pocz tkowej
l mm Pe zanie

n Ilo pojedynczych spr yn talerzowych w pakiecie
s mm Ugi cie spr yny pojedynczej spr yny talerzowej
S1, S2, S3 mm Ugi cia spr yny wg si y spr ynowej oznaczonej jako F1, F2, F3

Sges mm
Ugi cia spr yny spr yn w pakiecie lub kolumnie, bez uwzgl dniania tarcia. Zalecana
warto maks.: 0,75 (L Lc)

t mm Grubo pojedynczych spr yn talerzowych
t' mm Zmniejszona grubo pojedynczych spr yn talerzowych z powierzchni styku (grupa 3)
WM, WR Wspó czynnik tarcia (porównaj tabela 2)

Stosunek rednicy zewn trznej do wewn trznej

m Wspó czynnik Poissona

N/mm2 Dopuszczalne napi cie/naci gni cia

OM, I, II, III, IV N/mm2 Dopuszczalne napi cie na punktach 0M I, II, III i IV (patrz rys. 1)

o N/mm2 Maks. dopuszczalne napi cie w spr ynach pod napr eniem zm czeniowym

u N/mm2 Min. dopuszczalne napi cie w spr ynach pod napr eniem zm czeniowym

h N/mm2 rednie napi cie zm czeniowe wg spr ynowania spr yn pod napr eniem zm czeniowym

o N/mm2 Maks. napi cie zm czeniowe

u N/mm2 Min. napi cie zm czeniowe

H= o u N/mm2 Zakres napi cia/naci gni cia
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I

t'

t lub t'
(mm)

+0.02
0.06
+0.03
0.09
+0.04
0.12
+0.05
0.15

3 powy ej 6,0 do 14,0 ±0.10

1
od 0,2 do 0,6

powy ej 0,6 do poni ej 1,25

Grupa

2
od 1,25 do 3,8

powy ej 3,8 do 6,0

Grupa t
+0.10
0.05
+0.15
0.08
+0.20
0.10
+0.30
0.15
+0.30
0.30

3 powy ej 6,0 do 14,0

1 poni ej 1,25

2

od 1,25 do 2,0

powy ej 3,0 do 6,0

powy ej 2,0 do 3,0
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F L  - s

l

l  - 7,5 h

t

(mm)
+25
7.5
+15
7.5
+10
5

3 powy ej 6,0 do 14,0 ±5

1 poni ej 1,25

Grupa

2
od 1,25 do 3,0

powy ej 3,0 do 6,0

Grupa A B C
1 85
2 87.5
3 90

Minimalna si a spr ysto ci (odci ona)
jako stopie procentowy dla kolumny spr ynowej

90
92.5
95
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t

t

górnej i dolnej
powierzchni

wewn trznej i
zewn trznej kraw dzi

t oczone, formowane na zimno, kraw dzie
zaokr glone R <3.2 R <12.5

t oczone, formowane na zimno, D i D odwrócone,
kraw dzie zaokr glone R <6.3 R <6.3

t oczone, formowane na zimno, kraw dzie
zaokr glone R <6.3 R <3.2

formowane na zimno i gor co, odwrócone na
wszystkie strony, kraw dzie zaokr glone R <12.5 R <12.5

Wyko czenie powierzchni**w μm na
Di lub De
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Pmax Smax Cr V Mo Ni N

Materia standardowy

C 60 S 0.025 0.025 max 0.40 max 0.10 max 0.40

C 67 S 0.025 0.025 max 0.40 max 0.10 max 0.40

C 75 S 0.025 0.025 max 0.40 max 0.10 max 0.40

51 Cr V4 0.025 0.025 0.90…1.20 0.10…0.25 max 0.10 max 0.40

50 Cr V4 0.030 0.030 0.90…1.20 0.10…0.20

1.4310 max 0.045 0.015 16.0…19.0 max 0.8 6.0…9.5

1.4301 max 0.045 0.015 17.0…19.5 8.0….10.5 max 0.11

1.4923 0.025 0.015 11.0…12.5 0.25…0.35 0.80…1.20 0.30…0.80

Ni Cr Co Ti AI C Si Mn Fe Cu Zr S P Mo W

2.4669 70.0 min 14.0…17.0 1.0 max 2.25…2.75 0.40…1.00 0.08 max 0.50 max 1.0 max 5.0…9.0 0.5 max 0.015 max 0.020 max

2.4668 50.0…55.0 17.0…21.0 1.0 max 0.70…1.15 0.3…0.7 0.02…0.08 0.35 max 0.35 max Balans 0.2 max 0.015 max 0.015 max 2.8…3.3

max 2.0

0.40…0.90

Materia

max 1.0

max 0.5

Mn

max 2.0

0.47…0.55

0.60…0.90

0.60…0.90

0.60…0.90

0.70…1.10

0.70…1.10

max 2.0

Si

0.15…0.35

0.15…0.35

0.15…0.35

Max 0.40

0.15…0.40

DIN EN 10151

DIN EN 10269

Sk ad chemicznyw%

C

0.57…0.65

0.65…0.73

0.70…0.80

0.47…0.55

max 0.07

0.18…0.24

0.05…0.15DIN EN 10151

G sto

w 100 200 300 400 500 600

RT C C C C C C C N/mm2 mm

Materia standardowy

C 60 S 7.85 206 202 20…+100 1150 1750 0.2…7.0

C 67 S 7.85 206 202 20…+100 1200 1800 0.1…2.5

C 75 S 7.85 206 202 20…+100 1200 1800 0.1…1.5

51 Cr V4 7.85 206 202 196 50…+200 1200 1800 0.3…8.0

50 Cr V4 7.85 206 202 196 50…+200 1200 1800 0.3…8.0

1.4310 7.90 190 186 180 200…+200 1150 1500 0.2…2.5

1.4301 7.95 185 179 171 200…+200 1000 1500 0.2…1.6

1.4923 7.70 216 209 200 190 179 167 50…+500 1200 1400 1.5…20

2.4669 8.28 214 207 198 190 179 170 158 200…+700 1170 a do 6.35

2.4668 8.19 199 195 190 185 179 174 167 200…+600 1240 a do 6.35

Modu ywkN/mm2

Termp. pracy Wytrzyma o
na rozerwanie

Zakres
grubo ci

DIN EN 10269

Materia

kg/dm3

DIN EN 10151

DIN EN 10151

W a ciwo ci fizyczne i mechaniczne


