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Ksztatty specjalne dostepne na stronie 238
For qualified shapes see page 238

OKRAGLY KSZTALTOWY Dtl"oclgf?jﬁl\[z%“r’g A

ROUND SHAPE L
D1 D2 h Lu k r z ZAKRES . A

RAL\/CE W c/p 80 90 100
60 90 15 13/19 4,0 10,0 15,0 1,5 =558 15 5,99 X X X
80 110 1,5 13/19 4,0 10,0 15,0 2,5-799 25 7,99 X X X
100 140 15 [13/19/25] 4,0 12,0 15,0 4,0 -9,99 35 9,99 X X X
130 170 1.5 [13/19/25] 40 15,0 15,0 50-1299 4,5 12,99 X X X
160 200 15 13/19/25] 40 15,0 15,0 80-1599 6.0 15,99 X X X
200 250 1.5 [13/19/25] 40 15,0 15,0 12,0 - 19,99 8,0 19,99 X X X
250 300 15 [13/19/25] 40 150 15,0 16,0 - 24,99 10,0 24,99 X X X

Zmiany w wymiarach standardowych dostepne na stronie 239

For standard alterations see pages 239

Zabezpieczenia przed obrotem dostepne na stronie 241

For flats see page 241

Powtoki oraz dodatkowa obrébka cieplna SHT dostepne na stronie 254
For surface treatments and coatings see page 254
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