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CERTYFIKATY )
| OZNACZENIE JAKOSCI

MOLLIFICIO BORDIGNON produkuje sprezyny od ponad
50 lat, z réznych Srednic drutu, ksztattéw i materiatdw, jak
réwniez sprezyny zgodne z miedzynarodowymi standarda-
mi. W 1995 roku MOLLIFICIO BORDIGNON jako pierwsza
firma w branzy otrzymata certyfikat UNI' EN I1SO 9002.
W 2002 zostat zaktualizowany do UNI EN ISO 9001:2000
aw2009do UNIENISO9001:2008. W 2007 roku, otrzymata
certyfikat UNIEN1SO 14001:2004 od Bureau Veritas dla sys-
temu ochrony srodowiska. Produkcja odbywa sie w catosci
w zaktadzie oraz podlega statej i doktadnej kontroli na kaz-
dym jej etapie, tak aby zapewnic statg jakos¢ i identyfiko-
walnos¢ produktu.

Wysoka wydajnos¢ sprezyn MOLLIFICIO BORDIGNON jest
zapewniona poprzez rygorystyczne badania nad nowymi
materiatami i obrébka oraz nieustannymi testami w réz-
nych warunkach pracy. Doskonatg wydajnos¢ uzyskuje sie
dzieki potgczeniu produktu wysokiej jakosci oraz popraw-
nego uzytkowania. Bardzo dtuga zywotnos¢ tych sprezyn
jest oznaczona naszym logo na kazdej sprezynie poczaw-
szy od $rednicy @ 19mm. Wszystkie sprezyny w katalogu
sg dostepne z magazynu, gotowe do natychmiastowej
dostawy.
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CERTIFIED
AND MARKED QUALITY

MOLLIFICIO BORDIGNON has been manufacturing springs
for over fifty years with different wire diameters, shapes and
materials, as well as springs conforming to International stan-
dards. In 1995 MOLLIFICIO BORDIGNON was the first com-
pany in its sector to obtain UNI EN ISO 9001 certification. In
2002 it upgraded to UNI EN 1SO9002:2000 and then in 2009
to UNI'EN 1SO 9001.:2008. In 2007, tt obtained certification
from Bureau Veritas for its environmental system in accor-
dance with UNI EN ISO 14001: 2004. Production is carried out
entirely in the company premises and every stage is subjected
to painstaking control, so that consistent quality and com-
plete traceability of the product are guaranteed.

MOLLIFICIO
BORDIGNON

Impex-Ready 2020 I

The high performance of MOLLIFICIO BORDIGNON springs
is ensured by rigorous research into new materials and
treatments and continuous tests in different conditions of
use. Superlative performance is achieved by the combinag-
tion of product quality and proper use. The extra long life
of these springs is certified by our logo stamped on each
spring starting from diameter @19 mm. All the springs
in this catalogue are in stock and ready for immediate
delivery.
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SPREZYNY DO TtOCZNIKOW ISO 10243

DIE SPRINGS SO 10243

Sprezyny do ttocznikéw

Standard ISO 10243 okresla nastepujace parametry dla
sprezyny naciskowych z drutu o przekroju prostokatnym:

D S$rednica gniazda (lub Srednica zewnetrzna).
d Srednica trzpienia prowadzacego sprezyne
(lub Srednica wewnetrzna).
L, dtugosc sprezyny w spoczynku (lub dlugos¢ swobodna).
R obcigzenie w Newtonach, niezbedna sita aby ugigc
sprezyne o 1 mm (1 Newton = 0,102 kg) mierzone
po wstepnym ugieciu 5% swobodnej dtugosci.

Standard 1SO 10243 okresla réwniez maksymalny skok
roboczy dla kazdej sprezyny, tolerancje dtugosci swobod-
nej oraz kolor sprezyny dla réznych obcigzen.

Katalog zawiera rowniez dodatkowe dwie serie sprezyn ze
Srednicami oraz diugosciami swobodnymi zgodnymi z ISO
lecz inng charakterystyka: seria 1L ze skokiem roboczym
do 50% dtugosci swobodnej oraz seria 5S do obcigzen su-
per duzych.

Uzyta stal oraz zastosowana obrébka cieplna pozwalajg na
prace tych sprezyn od -30°C (-22°F) do +250°C (+482°F)
Wykres ukazuje % utrate L, w zaleznosci od temperatury
i skoku roboczego.

Die springs

The ISO 10243 standard lays down the following parameters
for rectangular wire compression springs.

D  housing diameter (or external diameter,).
d  spring guide-pin diameter
(or internal diameter).
L, length of the springs at rest (or free length).
R  /oad, in Newton, necessary to deflect the spring
by mm 1 (1 Newton = 0,102 kg) measured after

preloading 5% of the free length.

The ISO 10243 standard also establishes the maximum total
working stroke permissible for each spring, the free length tol-
erance and the colour code for each load.

In addition to the four ISO standard series, this catalogue also
presents two new series of springs with ISO-standard diame-
ters and lengths but with different specifications: the 1L series
with a working stroke of up to 50% of the free length and the
5S series for very heavy loads.

The steel used and the thermal treatment applied mean that
these springs work from -22°F (-30°C) up to +482°F (+250°C).
The graph shows the lose in % of L, depending of the tempera-
ture and working stroke.

10 Ugiecie Deflection
8 Max %
6 Ugiecie Deflection
4 XLL %
92
0
-30°C +20°C +125°C  +150°C +175°C +200°C +225°C +250°C
-22°F +68°F +257°F  +302°F +347°F  +392°F +437°F +482°F
Tolerancje Tolerances

Sztywnos¢: £ 10%;

Dtugosc¢ swobodna: +1%, z minimum +0,75mm (toleran-
Cja bardziej restrykcyjna niz okreslona w standardzie 1SO);
Srednica zewnetrzna: $rednica zewnetrza sprezyny jest
zawsze mniejsza niz $rednica gniazda wskazanego w ka-
talogy;

Srednica wewnetrzna: $rednica wewnetrzna sprezyny
jest zawsze wieksza niz $rednica trzpienia wskazanego
w katalogu.

Jak zamowié?

Katalogowe sprezyny sg pakowane w pudetka dla ich
lepszej ochrony.

Aby zamowi¢, wskaz symbol katalogowy
kolumna w katalogu) oraz ilo$¢ sprezyn.

(pierwsza
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Spring rate: + 10%;

Free length: + 1%, with a minimum of + mm 0,75 (this toler-
ance s stricter than the one laid down by the ISO standard);
External diameter: the external diameter of the spring is
always smaller than the housing diameter indicated in the
catalogue,

Internal diameter: the internal diameter of the spring is
always greater than the diameter of the guiding pin indicated
in the catalogue.

How to order?

The springs in the catalogue are packed in boxes for better
protection and preservation.

To order it is sufficient to indicate the catalogue number plus
the number of packs or springs.
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Wybor sprezyn

Wybdr sprezyn jest utatwiony poprzez zamieszczong
tabele, w ktérej wskazane sg wartosci obcigzen i skoku
przy dwdch hipotetycznych ugieciach roboczych. Ponizsza
tabela wskazuje wyliczone ugiecia dla kazdej serii.

Spring selection

Spring selection is facilitated by the tables in our catalogue
which indicate the load and stroke values in two different
working deflection hypothesis. The following table summarizes
the deflection calculated for each series.

XLL
Catkowite Maks mh:ﬁm); ugiecie
Seria Obcigzenie ugiecie dla Cykle 4 gle Cykle
Standard . I " robocze o
Series Load dtugiej pracy Cycles . . Cycles
] Maximum working
Long life total deflection*
total deflection®
MOLLIFICIO Bardzo lekkie Catkowite ugiecie:
t + skok rob *
BORDIGNON [ e =000000 200000
Lekkie Total deflection:
ISO 10243 -l S , +3.000.000 lo]oXeI0]O MM orcload + working stroke*
Light
S i Cykle:
ISO 10243 ZS Sredhle +3.000.000 PACIONOIOION o statystyczne  zywotnosci
Medium sprezyn oparte na testach wyko-
nanych na elementach do war-
ISO 10243 +3.000.000 PACIONOIOIOIN (o<ci vskazanych ponizef
Cycles:
ISO 10243 llifetime  statistic data based
on tests carried out on items
MOLLIFICIO S duz with central free lengths under
BORDIGNON 5;2;/_/;';6 +5.000.000 SIO[ONOIOIOMN (1 /ccommendations specified

Przy dokonaniu wyboru i uzywaniu
sprezyn zalecamy:

1 Wybierz najstabszg i najdtuzsza sprezyne
na jaka pozwalajg wymogi.

2 Nigdy nie wybieraj catkowitego ugiecia
(obcigzenie wstepne + skok), ktére przekracza
maksimum wskazane w katalogu. Sprawdz to réwniez
przy przeostrzeniu narzedzi w ttoczniku.

3 Dostosuj obcigzenie wstepne na poziomie 5% diugosci
swobodnej kazdej sprezyny, z 2mm minimum.

4 Zapewnij odpowiednig podstawe do kazdej sprezyny.
5 ProwadZ sprezyne za pomocg sworznia

oraz gtebokiego gniazda aby unikng¢ wypaczen
w szczegolnosci gdy LO/D>3.

here below
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When selecting and using
the springs we recommend:

1 Select the lightest and longest springs
working requirements allow.

2 Never select total deflections (preload + stroke)
that are greater than the maximum deflection
indicated in the catalogue. Also check this
when sharpening the tools in the die.

3 Preload at least 5% of the free length of each spring,
with a minimum of 2 mm.

4 Provide for an even base for each spring.

5 Guide the springs with an internal pin or deep housing
to avoid buckling, in particular when L0/D>3.
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