MATRYCE Z WYBIEGIEM

CYLINDRYCZNYM Z KOtNIERZEM
HEAD DIES WITH COUNTERBORE RELIEF
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Pudk Ksztatty specjalne dostepne na stronie 238
% For qualified shapes see page 238
C OKRAGLY | KSZTALTOWY DI:l(J)GV(;Zj Zﬁz‘fv%vy/l_;r A
o ROUND SHAPE n
(V]
D1 L1 D2 |MAXD3 ZAKRES . A
PAS/GE w c/p 20 25 30 32 35
50 2 80 28 10-24 1.2 2.4 X X X X
60 3 90 35 16-30 1.5 3,0 X X X X
80 4 11,0 40 20-35 1.5 35 X X X X X
100 4 130 58 30-50 2,0 50 X X X X X
130 5 160 80 40-72 3,0 7.2 X X X X X
160 5 190 95 60-88 4,0 8,8 X X X X X
200 8 230 120 75-113 6,0 113 X X X X X
220 8 250 150 90-143 8,0 14,3 X X X X X
250 8 280 173 11,0-166 8,0 16.6 X X X X X
320 8 350 207 15,0 - 20,0 8,0 20,0 X X X X X
380 8 410 277 18,0 -27.0 10,0 270 X X X X X
400 8 430 277 18,0 -27,0 10,0 270 X X X X X

Zmiany w wymiarach standardowych dostepne na stronie 239
For standard alterations see pages 239

Jak zaméwié / How to order Zabezpieczenia przed obrotem dostepne na stronie 241
For flats see page 241

Powfoki oraz dodatkowa obrdébka cieplna SHT dostepne na stronie 254
For surface treatments and coatings see page 254
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MHL 25 32 5 7 1 sF 00 M2 10

MHL 25x32x5,00x7,00 R1 SF0° M2 10szr
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D1 L1 D2 |MAXD3 ZAKRES i A
RANGE 20 25 30 32 35 40 45
p w G/P
450 8 480 360 | 19,05-356 5.0 35,6 X X X X X X X
500 8 530 410 222 - 406 7.0 40,6 X X X X X X X
560 8 590 460 254 - 456 8,0 45,6 X X X X X X X
630 8 66,0 510 |2855-505 9,0 50,5 X X X X X X X
710 8 74,0 570 |31,75-565| 11,0 56,5 X X X X X X X
760 8 790 610 |3490-605| 130 60,5 X X X X X X X
850 8 880 670 |4250-665| 150 66,5 X X X X X X X
900 8 930 710 445 -705 20,0 70,5 X X X X X X X
1000 8 1030 790 49,5 -785 25,0 78,5 X X X X X X X

Zmiany w wymiarach standardowych dostepne na stronie 239
For standard alterations see pages 239

Zabezpieczenia przed obrotem dostepne na stronie 241

For flats see page 241

... Powfoki oraz dodatkowa obrébka cieplna SHT dostepne na stronie 254
Jak zaméwi¢ / How to order For surface treatments and coatings see page 254
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0° Standardowa pozycija
Standard position

Synbol / Type Material / Material  Tlosé / Q.ty

MHL 50 32 L 30 2 SF 0 M2 10

MHL 50%32x10,00%30,00 R2 SF0° M2 10szr
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