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STEMPLE STOPNIOWANE Z tBEM CYLINDRYCZNYM

HEAD PUNCHES

MT

Materiat / Material

HSS - M2*
HWS - A2%*

PS (na zadanie / on demand)***

*60 - 62 HRC
**58 - 60 HRC
**%62 - 64 HRC
teb odpuszczany
All heads drawn to
45-55 HRC
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G=\W? + P? G=V(W-2R)* + (P-2R)* - 2R G=Wx 1,1547
Ksztatty specjalne dostepne na stronie 238
For qualified shapes see page 238
OKRAGLY KSZTALTOWY Dtuocl/?-‘/s?jilti‘lj\/ocvyllj A
ROUND SHAPE L
D1 D2 H Lu ZAKRES N A
RANGE 50 | 56 | 63 | 71 80 | 90 | 100|125
P w G/P
30 50 5 713 1.0-299 1.0 299 X X X X X X X
40 6,0 3 713 1,0 - 399 1.0 3,99 X X X X X X X
50 80 5 7/13/19 1.5-499 1.5 4,99 X X X X X X X X
60 90 5 13/19 1.5-599 1.5 5,99 X X X X X X X X
80 110 5 13/19/25 25 = 7R 25 7,99 X X X X X X X X
100 130 5 13/19/25 4,0 - 9,99 35 9,99 X X X X X X X X
130 160 5 13/19/25 50-1299 4,5 12,99 X X X X X X X X
160 190 5 13/19/25 80-1599 6,0 1599 X X X X X X X
200 230 5 13/19/25 12,0-1999 80 19,99 X X X X X X X
250 280 5 13/19/25 16,0 - 24,99 10,0 24,99 X X X X X X X
320 350 5 13/19/25 200-3199 10,0 31,99 X X X X X X
Zmiany w wymiarach standardowych dostepne na stronie 239
For standard alterations see pages 239
Zabezpieczenia przed obrotem dostepne na stronie 241
For flats see page 241
Powfoki oraz dodatkowa obrébka cieplna SHT dostepne na stronie 254
For surface treatments and coatings see page 254
Jak zaméwi¢ / How to order
2 - 90°
_ _ 1 N 1802 0° Standardowa pozycja
\/ Standard position
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ot /1 | (J [ — ! aterial / Material  Tlof
MTL 13 90 5 7 1 19 SF 00 M2 10

MTL 13x90x5,00x7,00 R1 Lvl9 SF0° M2 10szr
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STEMPLE STOPNIOWANE Z tBEM CYLINDRYCZNYM MT
HEAD PUNCHES

Materiat / Material

HSS - M2*
HWS - A2**
PS (na zadanie / on demand)***

Twardos$é / Hardness

*60 - 62 HRC
**58 - 60 HRC
**%62 - 64 HRC
teb odpuszczany
All heads drawn to
45-55 HRC
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Ksztatty specjalne dostepne na stronie 238
For qualified shapes see page 238
OKRAGLY KSZTALTOWY DtléGVng ﬁt‘myg A
ROUND SHAPE L
D1 D2 H Lu ZAKRES
MIN MAX
PAgGE w c/P 71 80 90 100 125
400 430 5 25/30 20,0-3999 8,0 39,99 X X X X X
450 480 5 25/30 25,0 - 44,99 9.0 44,99 X X X X X
500 530 5 25/30 30,0 - 49,99 10,0 49,99 X X X X X
56,0 590 5 25/30 35,0 -5599 11.0 55,99 X X X X X
630 66,0 5 25/30 40,0 - 62,99 12,0 62,99 X X X X X

Zmiany w wymiarach standardowych dostepne na stronie 239

For standard alterations see pages 239

Zabezpieczenia przed obrotem dostepne na stronie 241

For flats see page 241

Powtoki oraz dodatkowa obrébka cieplna SHT dostepne na stronie 254
For surface treatments and coatings see page 254

Jak zaméwié / How to order
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MTL 40 90 10 20 2 25 SF 00 M2 10

MTL 40x90x10,00x20,00 R2 Lv25 SFO0° M2 10szr.
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